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MLOTEK PNEUMATYCZNY
PNEUMATIC HAMMER
DRUCKLUFT- HAMMER
MMHEBMATUYECKUUA MEP®OPATOP
MHEBMATUYHUNA NEP®OPATOP
PNEUMATINIS PLAKTUKAS
PNEIMATISKS AMURS
PNEUMATICKE KLADIVO
PNEUMATICKE KLADIVO
PNEUMATIKUS KALAPACS
CIOCAN PNEUMATIC

MARTILLO NEUMATICO
MARTEAU PNEUMATIQUE
SCROSTATORE PNEUMATICO
PNEUMATISCHE HAMER
AEPOZ9YPO
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
[MpoumTath iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet ndvod k pouZiti

Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere l'struzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiapdoTe TIg 0dnyieg Asitoupyiag

Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

IMonb30BaTLCA 3ALLMTHBIMK O4KaMM
KopucTyiitech 3axuchumu okynsipami
Vartok apsauginius akinius

Jalieto droibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection
Indossare occhiali protettivi

Draag beschermende bril

DopéaTe TPooTATEUTIKG YuaNid
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Uzywaé ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Gehdrschutz tragen

lMonb3oBaTbCA CPEACTBAMM 3aLLMTHI CRyXa
Kopucryiitech 3acobamm 3axucty cryxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droSibas lidzeklu
Pouzivej chrénice sluchu

Pouzivaj chrénice sluchu

Hasznéljon fiilvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Porter des protecteurs auditifs
Indossare protezioni acustiche

Draag gehoorbeschermers
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]

STANDARD

Srednica przylgcza powietrza

Air connection diameter
Durchmesser des Luftanschlusses
[lnametp B03AYLIHOTO NPUCOEAMHUTENS
[liameTp noBiTpsiHOro 3eAHyBaYa
Oro jvado diametras

Gaisa savienojuma diametrs
Priimér vzduchové pfipojky
Priemer vzduchovej pripojky
Alevegd csatlakozasanak atmérdje
Diametrul de racordare cu aer
Didmetro del conector del aire
Diametre du raccrod d'air

Diametro allacciamento aria
Diameter van de luchtaansluiting
AiGpeTpog o0VdEDNG aPOg
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1. wlot powietrza

2. Ztgczka wlotu powietrza
3. spust

4. narzedzie robocze
5. uchwyt narzedziowy
6. sprezyna

8. narzedzie

9. gniazdo weza

10. waz

11. zlgczka weza

12. smarownica

13. reduktor

14. filtr

15. kompresor

cz

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

4. pracovni nastroj
5. nastrojovy upina¢
6. pruzina

8. nastroj

9. zésuvka hadice
10. hadice

11. spojka hadice
12. olejovaé

13. redukeni ventil
14. filtr

15. kompresor

NL

1. luchtingang

2. luchttoevoerconnector
3. trekker

4. werkgereedschap

5. gereedschapshouder
6. veer

8. gereedschap

9. slangaansluiting

10. slang

11. slangkoppelstuk

12. smeertoestel.

13. reductor

14. filter

15. compressor
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1. air inlet

2. air inlet connector
3. trigger

4. working tool

5. chuck

6. spring

8. tool

9. hose socket

10. hose

11. hose connector
12. greaser

13. reducer

14. filter

15. compressor

SK

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

4. pracovny nastroj
5. upinadlo nastroja
6. pruzina

8. nastroj

9. hadicové zasuvka
10. hadica

11. hadicova spojka
12. olejovac

13. redukény ventil
14. filter

15. kompresor
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1. eicaywyn aépa

2. 00vdeon €10600u aépa
3. okavdaAn

4. didragn

5. hapn aviveut

6. eAamipio

8. epyaheio

9. umodoyr owAfva
10. eAaoTIKEG owARvag
11. o0vdeon owhiva
12. hmavTikr didragn
13. peiwtrpag

14. giAtpo

15. gupmeoTig
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1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel
3. Schalter

4. Einsatzwerkzeug
5. Werkzeughalter
6. Feder

8. Werkzeug

9. Schlauchsitz

10. Schlauch

11. Schlauchnippel
12. Oler

13. Druckminderer
14. Filter

15. Kompressor

HU

1. levegd bemenet

2. alevegébemenet csatlakozoja
3. szelep

4. munkaszerszam

5. tokmany

6. rugd

8. szerszém

9. témléfogado csatlakozé
10. toml6

11. tdml6 csatlakozoja

12. zsirz6

13. nyomascsokkentd

14. sziir§

15. kompresszor
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1. BXOAHOE BO3AYLUHOE 0TBEepCTHeE

2. CoeMHUTEND
3. BblKMHO4aTenb
4. paboumit IHCTPYMEHT

5. NaTpoH Ans MHCTPYMEHTOB

6. npyxuHa

8. ycTpoiicTBO

9. rHe3[i0 WnaHra

10. wnaHr

1. coeamHuTenb WNaHra
12. macneHka

13. peaykTop

14. dunstp

15. komnpeccop
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1. orificiul intrarii aerului
2. mufa intrérii aerului
3. tragaciul

4. scula ajutatoare

5. dispozitiv de prindere
6. arc

8. scula ajutdtoare

9. soclul tubului

10. tub

11. mufa tubului

12. gresor

13. reduktor

14 filtru

15. compresor
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1. BXiGHWIA NOBITPSHWIA OTBIP
2. 3eaHyBay

3. BUMMKaY

4. poboumit iHCTpyMEHT

5. naTpoH Ans iHCTPyMeHTiB
6. npyxuHa

8. npuctpiit

9. rHi3ao WnaHra

10. wnaxr

11. 3enHyBay WnaHra

12. macnaHka

13. peaykTop

14. dinbTp

15. komnpecop

ES

1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire
3. gatillo

4. herramienta de trabajo

5. agarradera de la herramienta
6. resorte

8. herramienta

9. entrada de la manguera

10. manguera

11. conector de la manguera
12. lubricador

13. reductor

14. filtro

15. compresor
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LT

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo atvamzdis
3. paleidimo spaustukas
4. narzedzie robocze
5. griebtuvas

6. sprezyna

8. jrankis

9. zarnos lizdas

10. Zarna

11. Zamos mova

12. tepaliné

13. reduktorius

14. filtras

15. kompresorius

FR

1. entrée d'air

2. connecteur d'entrée d'air
3. gachette

4. outil de travail

5. porte-outil

6. ressort

8. outil

9. douille du tuyau flexible
10. tuyau flexible

11. raccord du tuyau flexible
12. graisseur

13. réducteur

14. filtre

15. compresseur

Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

4. darba ierice

5. iericu turétajs

6. atspere

8. ierice

9. vada ligzda

10. vads

11. vada savienojums

12. ellodanas instruments
13. reduktors

14. filtrs

15. kompresors

T

1. presa d'aria

2. raccordo della presa d'aria
3. scarico

4. attrezzo

5. portautensile

6. molla

8. attrezzo

9. presa del tubo flessibile
10. tubo flessibile

11. raccordo del tubo flessibile
12. lubrificatore

13. riduttore

14. filtro

15. compressore



CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Miotek pneumatyczny jest narzedziem zasilanym strumieniem
sprezonego powietrza. Za pomocg diut, przecinakow i przebija-
kéw mocowanych w uchwycie umozliwia ciecie, dtutowanie i prze-
bijanie metalu. Narzedzia sg przystosowane do pracy wewnatrz
pomieszczen i nie nalezy wystawiac ich na dziatanie wilgoci oraz
opadéw atmosferycznych. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna
praca narzedzia jest zalezna od wtasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczy-
tac calg instrukcje i zachowac¢ ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania na-
rzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca
nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie
z przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do
gwarancji, a takze z tytutu rekojmi.

WYPOSAZENIE
Miotek jest wyposazony w ztaczke pozwalajaca przytaczyc jq do

uktadu pneumatycznego, dodatkowe diuta i przebijaki oraz spre-
zyne umozliwiajacg poprawng i bezpieczng prace narzgdziem.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary | Wartos¢
Numer katalogowy YT-09904
Waga [kg] 0,95
Srednica przylacza powietrza (PT) ["/ mm] 6,3/1/4
Srednica weza doprowadzajacego powietrze [/ mm 10738
(wew.)
Czestotliwo$¢ udaru [min”] 4500
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] 10
Maksymalne cisnienie pracy [MPa] 0,63
Wymagany przeptyw powietrza (przy 0,63 MPa) [l/min] 13
Cisnienie akustyczne (EN 1SO 3744) [dB(A)] 95+3
Moc akustyczna (EN ISO 3744) [dB(A)] 106 +3
Drgania (ISO 28927-9) [m/s?) 2045
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OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym
zaleca sie zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpie-
czefstwa pracy, facznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia
zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz unik-
niecia obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia
przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprze-
strzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elekirycznego,
pozaru albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatycz-
ne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi na-
pedzanych sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim
cisnieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogdlne zasady bezpieczefistwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz
zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i
zrozumieg instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyzszych
czynno$ci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Insta-
lacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze byé
wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel.
Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje moga
zmniejszy¢ efektywno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigk-
szy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcji bezpie-
czenstwa, nalezy je przekazac operatorowi narzedzia. Nie uzywac
narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone. Narzgdzie
nalezy poddawac okresowej inspekcji pod katem widocznoéci da-
nych wymaganych norma ISO 11148. Pracodawca/ uzytkownik po-
winien skontaktowa¢ sie z producentem w celu wymiany tabliczki
znamionowej za kazdym razem gdy jest to konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czeSciami

Odtaczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed wymiang narze-
dzia wstawionego lub akcesoria. Uszkodzenie obrabianego
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przedmiotu, akcesoriow lub nawet narzedzia wstawianego moze
spowodowac wyrzucenie czesci z duzg predkoscia. Zawsze
nalezy stosowa¢ ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien
ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wykonywanej pracy.
Nalezy sie upewnic, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie za-
mocowany. W przypadku pracy narzedziem nad gtowa, stosowaé
hetm ochronny. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage ryzyko wobec
0s6b postronnych. Nalezy si¢ upewni¢, ze obrabiany przedmiot
jest bezpiecznie zamocowany. Nie pracowa¢ narzedziem bez
upewnienia sig, ze zostat zainstalowany ogranicznik narzedzia
wstawianego. Aby unikng¢ obrazen, nalezy wymienia¢ ogranicz-
nik kiedy zostanie zuzyty, pekniety lub znieksztatcony. Pewnie
przytozy¢ narzedzie wstawiane do obrabianej powierzchni przed
rozpoczeciem pracy.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na zagro-
zenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, $cieranie oraz
goraco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Ope-
rator oraz personel konserwujgcy powinni by¢ fizycznie zdolni do
poradzenia sobie z ilo$cia, masg oraz mocg narzedzia. Trzymaé
narzedzie poprawnie. Zachowa¢ réwnowage oraz zapewniajgce
bezpieczenstwo ustawienie stdp. Nalezy zwolni¢ nacisk na urza-
dzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie energii
zasilajgcej. Uzywac tylko $rodkow smarnych zalecanych przez
producenta. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wsta-
wianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorace. Nalezy stoso-
wac okulary ochronne, zalecane jest stosowanie dopasowanych
rekawic oraz stroju ochronnego.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy po-
legajacej na powtarzaniu ruchéw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dfoni, ramion, barkéw, szyi lub innych
czgsci ciata. W przypadku uzytkowania narzgdzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapew-
niajgca wasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych rdwnowagi postaw. Operator powinien zmienia¢
postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikngé dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator doSwiadcza symptomow takich
jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bol, pulsujacy bél,
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mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywno$¢. Nie powinien ich
ignorowac, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsulto-
wac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtaczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed zmiang narzedzia
wstawionego lub akcesoria. Stosowac¢ akcesoria i materialy eks-
ploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez
producenta. W przypadku miotkéw, w stosownych przypadkach,
nigdy nie uzywac jakichkolwiek diut jako narzedzi recznych. Zo-
staly one specjalnie zaprojektowane i poddane obrdbce cieplnej
pod katem wykorzystania jedynie w nieobrotowych narzedziach
udarowych. W przypadku miotkéw i kruszarek, w stosownych
przypadkach, nigdy nie uzywa¢ tepych dtut, poniewaz sg one
poddawane duzemu obcigzeniu i moze peknaé ze wzgledu zme-
czenia materiatu. Uzycie tepego narzedzia moze zwigkszy¢ wi-
bracje i dlatego zawsze powinno sie stosowac naostrzone narze-
dzia. W przypadku miotkéw, w stosownych przypadkach, nigdy
nie chtodzi¢ goracych narzedzi wstawianych w wodzie, moze to
skutkowac kruchoscig i przedwczesnym zuzyciem. W przypad-
ku miotkéw, w stosownych przypadkach, uszkodzenie lub pek-
niecie narzedzia moze wynika¢ z niewlasciwego wykorzystania
narzedzia jako dzwigni, np. przy podwazaniu. Lepiej pracowac,
usuwajac mniejsze fragmenty, co pozwoli unikna¢ zacie¢. Unika¢
bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas
oraz po pracy, moze by¢ gorace lub ostre.

Zagrozenia zwigzane z migjscem pracy

Poslizgniecia, potkniecia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obra-
zen. Wystrzegac sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowa-
nym instalacjg powietrzng. PostgpowaC ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Moga istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektrycz-
no$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem
i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczng. Upewni¢
sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp.,
ktére mogg powodowaé¢ zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Il NS T R UK C J A

PL

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego
moga spowodowag zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady wro-
dzone, astma i/ lub zapalenie skdry), niezbedne sa: ocena ryzyka
i wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych
zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzo-
nego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejacego
pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowa¢, aby zminimalizowaé
wzbudzanie pylu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie powsta-
ja pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w Zrédle
emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbie-
rania, ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny byé
prawidiowo uzytkowane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami
producenta. Uzywa¢ ochrony drég oddechowych, zgodnie z in-
strukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bez-
pieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego
nalezy przeprowadzac¢ wedtug zalecen instrukgji obstugi, pozwoli
zminimalizowa¢ emisje opardw i pytu. Wybierac, konserwowag i
wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji, aby
zapobiec wzrostowi oparow i pytu.

Zagrozenie hatasem

Narazenie na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwalg i
nieodwracalng utrate stuchu oraz inne problemy, takie jak szum
w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w
uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie odpo-
wiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Od-
powiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka moga obejmowaé
dziatania takie jak: materialy tlumigce zapobiegajace ,dzwonie-
niu” obrabianego przedmiotu. Uzywa¢ ochrony stuchu zgodnie
z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i
bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycz-
nego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi,
pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu hatasu. Jezeli
narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upew-
nic sie, ze jest prawidlowo zamontowany podczas uzytkowania
narzedzia. Wybra¢, konserwowa¢ i wymieni¢ zuzyte narzedzia
wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to unikngé
niepotrzebnego wzrostu hatasu.
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Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia
nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion.

Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach
oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie,
mrowienie, bl lub wybielanie skory w palcach i dtoni, zaprzestaé
uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowac
pracodawce oraz skonsultowac sie z lekarzem. Obstuga i kon-
serwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen instrukcii
obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan.
Nie trzymac¢ narzgdzia wstawianego wolng reka, zwigksza to
ekspozycje na drgania. Trzyma¢ narzedzie lekkim, ale pewnym
chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz
zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wieksze, gdy
sita chwytu jest wyzsza. Utrzymywaé rekojesci dodatkowe z po-
zycji centralnej oraz unika¢ nacisku na rekoje$¢ do momentu za-
trzymania. W przypadku kruszarek usuwa¢ mniejsze fragmenty
betonu, aby zapobiec zaklinowaniu si¢ narzedzia. W przypadku
kruszarek, przemieszcza¢ narzedzie co kilka sekund. Podczas
przemieszczania nalezy narzedzie zatrzymac, poniewaz drgania
o0siggaja wysoki poziom jezeli narzedzie wstawiane nie opiera sie
0 obrabiany materiat.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneu-
matycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowa¢ powazne obrazenia:
- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z cinienia powie-
trza i odtaczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest uzy-
wane, przed wymiang akcesoriow lub przy wykonywaniem napraw;
- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.
Uderzenie wezem moze spowodowaé powazne obrazenia. Za-
wsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych
lub luznych wezy i zlgczek. Zimne powietrze nalezy kierowa¢ z
dala od rak

Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne pofaczenia
zakrecane (pofaczenia klowe), nalezy zastosowac trzpienie za-
bezpieczajgce i faczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci
uszkodzenia potgczen pomigdzy wezami oraz pomigdzy wezem i
narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza

podanego dla narzedzia.

Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.



WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewni¢ sig, ze zrddto sprezonego powietrza pozwala wy-
tworzy¢ wtasciwe ci$nienie robocze, oraz zapewnia wymagany
przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cisnienia powie-
trza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez
uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystos¢ i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy
sprawdzac przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr
lub uzupetni¢ niedobdr oleju w smarownicy. Zapewni to wlasciwg
eksploatacje narzedzia i przediuzy jego zywotnos¢.

W przypadku duzych obcigzer moze powstac sita odrzutu skierowa-
na w strone obstugujacego narzedzie. Nalezy przyja¢ takg postawe
podczas pracy, aby mdc skutecznie przeciwdziata¢ tym sitom.
Niespodziewany ruch narzedzia lub pekniecie narzedzia wsta-
wianego moze by¢ przyczyng obrazen.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw
podtrzymujgcych, nalezy sie upewnic, ze narzedzie zostato pra-
widtowo i pewnie zamocowane.

Nalezy trzymac¢ czesci ciata i odziezy z dala od pracujgcego na-
rzedzia roboczego. Istnieje ryzyko wciggnigcia lub pochwycenia.
Zawsze nalezy sie upewni¢, ze wszelkie klucze i narzedzia uzyte
do regulacji i mocowania innych narzedzi w mtotku pneumatycz-
nym zostaly usunigte przed rozpoczeciem pracy.

Podczas pracy moze powstaé pyt, ktory w zaleznosci od obrabia-
nego materiatu moze by¢ szkodliwy dla operatora.

Podczas przecinania lub robét rozbiérkowych moga by¢ wyrzuca-
ne elementy obrabianego materiatu.

Nie wolno trzyma¢ wstawianego narzedzia nieostonietg reka.
Moze to by¢ przyczyna obrazen spowodowanych drganiami.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic sie, ze zaden
element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwlocznie wymie-
ni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wil-
goc skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i przewodéw.
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Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposéb podigczenia narzedzia do
ukfadu pneumatycznego. Pokazany sposéb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotnos¢
narzedzia.

Whpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowied-
nig koncowke umozliwiajacy przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (1)

Na zabieraku narzgdzia zamocowa¢ odpowiednig koncowke. Do
pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowac tylko wypo-
sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac cisnienie.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza
0 wewnetrznej $rednicy 10/ 3/8 ”. Upewni¢ sie, ze wytrzymato$¢
weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (I1l)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie do-
chodzg z niego zadne podejrzane dzwieki lub wibracje.

Montaz wyposazenia (IV)

W uchwycie zamontowa¢ wybrane narzedzie.

Na gwint nakreci¢ sprezyne tak, aby o uchwyt z drutu zapierata
sie kryza na narzedziu wstawianym, nie pozwalajgc wysuna¢ sie
narzedziu z chwytu. Mocno i pewnie dokreci¢ sprezyne.

Praca mfotkiem

Dobra¢ narzedzie wiasciwe do danego typu pracy.

Podczas pracy na narzedzie wywiera¢ tylko taki nacisk, jaki jest
potrzebny w danej pracy. Nie wywiera¢ nadmiernego nacisku na
obrabiany przedmiot, moze to prowadzi¢ do pekniecia narzedzia
wstawianego i powaznych obrazen. Podczas obrobki blachy na-
lezy uwazac na ostre krawedzie, ktore mogg powsta¢ podczas
ciecia. Nalezy takze zwréci¢ uwage na fragmenty, ktére moga sie
oderwac podczas obrébki. Nie wolno dopuscic, aby powodowaty
one zagrozenia W miejscu pracy.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej
cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
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dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i
korpusu mogg spowodowaé rozmiekczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w
dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od
ukfadu pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego musza by¢ zabez-
pieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktre do-
stang sie do uktadu pneumatycznego mogg zniszczy¢ narzedzie
i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odfgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilos¢ ptynu konserwu-
jacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtgcz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na
okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.
Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpuscié do wnetrza narzedzia,
przez otwor wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do
konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtaczy¢ narzedzie i je
uruchomi¢ na krétki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wtasciwy olej smarujacy.
Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sig przez otwory wyloto-
we. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na na-
rzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.
Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie
przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w
warsztacie naprawczym. Jezeli narzgdzie byto uzytkowane bez
stosowania zalecanego ukfadu doprowadzajacego powietrze,
nalezy zwigkszy¢ czestotliwo$¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek
Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu
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jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze spo-
wodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementow
narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany
personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe
Wpusci¢ niewi_elka ilo$¢ WD-40 przez otwor wlotowy powie-
Narzedzie ma zbyt trza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogly

sig przyklei¢ do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30
sekund. Niewielka iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwagal
Nadmiar oleju moze spowodowa¢ spadek mocy narzedzia. W
takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Kompresor nie zapewnia wasciwego doptywu powietrza.

wolne obroty lub
nie uruchamia sie

Narzedzie urucha- | Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w

mia sig i potem zbiorniku kompresora. W miare oprdzniania sie zbiomika,

zwalnia kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakow powietrza.
Nalezy podtgczy¢ urzadzenie do wydajniejszego kompresora.
Upewnic sie, ze posiadane weze majg wewnetrzng sred-
nice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3.

Niewystarczajgca | Sprawdzi¢ nastawe cisnienia, czy jest ustawione na warto$¢

moc maksymalng. Upewnic si¢, ze narzedzie jest w odpowiedni
sposdb wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku braku
rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Czesci zamienne

W celu uzyskania informacji na temat cze$ci zamiennych do na-
rzedzi pneumatycznych nalezy skontaktowac sie z producentem
lub jego przedstawicielem.

Po zakonhczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, prze-
taczniki, rekojes¢ dodatkowg i ostony nalezy oczyscié¢ np. stru-
mieniem powietrza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa),
pedzlem lub suchg szmatkg bez uzycia $rodkéw chemicznych i
plynéw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czy-
stg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzuca¢
ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg sub-
stancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i Srodowiska! Prosi-
my o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zasobami
naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekaza-
nie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych urza-
dzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest
ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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TOOL CHARACTERISTICS

Pneumatic hammer is a tool supplied with a jet of compressed
air. By using chisels, cutters and drifters attached to tool chuck it
allows metal cutting, chiselling and punching. The tool is adapted
to work indoors and it should not be exposed to humidity and
atmospheric precipitations. Correct, reliable and safe operation of
the tool depends on proper operation, therefore:

Before starting the work with this tool, please read this man-
ual and keep it properly.

The supplier does not assume any liability for any damages re-
sulting from misuse of the tool, failure to follow safety regulations
and recommendations specified in this manual. Misuse of the
product will also result in loss of guarantee rights of the user and
also due to a breach of an agreement.

EQUIPMENT
Hammer is fitted with joint that allows connecting it to pneumatic

system, additional chisels and drifters as well as a spring that
allows proper and safe operation of tool.

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! When working with pneumatic tool it is always rec-
ommended to follow basic rules of safety at work, including those
mentioned below, in order to limit the risk of fire, electric shock
and avoid injuries.

Before starting the work with this tool, please read this man-
ual and keep it properly.

NOTE! Read all instructions below. Failure to observe them may
lead to electric shock, fire or body injuries. The term “pneumatic
tool” used in instructions refers to all tools supplied with jet of
compressed air at right pressure.

ADHERE TO INSTRUCTIONS BELOW

General safety rules

Prior to installation, work, repair, maintenance and replacement of
accessories or in the event of work close to pneumatic tool, due to
many threats, please read and understand safety instructions. Fail-
ure to perform the above duties may result in severe body injuries.
Installation, adjustment and assembly of pneumatic tools may be
carried out only by qualified and trained personnel. Do not modify

TECHNICAL DATA a pneumatic tool. Modification may lower the efficiency and level of

safety and increase the risk of tool operator. Do not throw away the

Parameter Measuring unit Value safety instruction, it should be transferred to a tool operator. Do not

Catalogue number YT-09904 operate pneumatic tool if it is damaged. A tool should undergo peri-

Weight il 095 odic inspection for visibility of data required by ISO 11148 standard.

Al connector diameter (PT) T/ mm] 6.3/1/4 An employer/user should get in touch with the manufacturer in or-

A hose diameter (internal) [/ mm] 107378 der to replace the name plate each time it is necessary.

Impact frequency [min”"] 4500 . i X

Tool chuck diameter [mm] 10 Threats associated with parts ejected

Maximum working pressure [MPa] 063 Disconnect the tool from power source before the replacement

Required air flow (at 0,63 MPa) (imin] 3 of tool inserted or accessory. A damage to processed object, ac-

Acousiic pressure (EN ISO 3744) [dBA)] 9%5+3 cessories or even a tool inserted may result in ejection of part at

Acoustic power (EN 18O 3744) [dB(A) 106£3 high speed. Always use an impact resistant eye protector. Class

Osclations (S0 28927-9) s 0245 of protection to be chosen depending on work performed. Make
sure, that the object processed is attached securely. In the event
of work with the tool over your head, use protective helmet. Also
a risk towards third parties should be taken into account. Make
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sure, that the object processed is attached securely. Do not work
with a tool without making sure that the limiter of tool inserted has
been installed. To avoid injuries, replace the limiter as soon as it
has been used, broken or deformed. Before the work firmly apply
the tool inserted to processed surface.

The threat associated with operation

A tool while operating may expose operator’s hands to threat
such as: crushing, hitting, cutting off, rubbing or heat. Wear prop-
er gloves to protect your hands. An operator and maintenance
staff should be physically capable to deal with number, weight
and power of the tool. Keep the tool the correct way. Keep bal-
ance and position of foot that guarantee your safety. Release the
pressure applied on start/stop device in case of power failure.
Use only lubricants that are recommended by the manufacturer.
Avoid direct contact with a tool inserted during and after com-
pletion of work, it may be hot. Use protective goggles, it is rec-
ommended to wear well matching gloves and protective clothes.

Threats associated with repeated movements

When using a pneumatic tool for a work consisting in repeated
movements, the operator is exposed to experiencing a discomfort
of palms, arms, neck or other body parts. In case of using a pneu-
matic tool, the operator should adopt comfortable position ensur-
ing proper foot posture and avoid strange posture or postures
not guaranteeing stability. An operator should change his posture
during prolonged work, this will help avoiding discomfort and fa-
tigue. If an operator is experiencing symptoms such as: long-term
or repeated discomfort, pain, pulsating pain, tingling, numbness,
burning or stiffness, he should not ignore them, should tell about
that his employer and consult with a physician.

Threats associated with accessories

Disconnect the tool from power source before the replacement
of tool inserted or accessory. Use accessories and consumables
only in sizes and of types recommended by the manufacturer.
When appropriate, never use any chisels as hand tools in case
of hammers. They have been designed and subjected to heat
treatment with regard to use only with non-rotary impact tools.
When appropriate, in case of hammers and crushers, never use
blunt chisels, as they are subjected to big load and may break due
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to fatigue of material. Use of blunt tool may increase oscillations
and that is why sharp tools should be used. In case of hammers,
when appropriate, never cool down the hot inserted tools in wa-
ter, this may result in brittleness and premature wear. In case of
hammers, when appropriate, damage or breaking of tool may
result from improper use of tool as a lever, e.g. when leveraging.
It is better to work by removing small fragments which will allow
avoiding jamming. Avoid direct contact with a tool inserted during
and after completion of work, it may be hot or sharp.

Threats associated with work place

Slipping, stumbling and falls are main causes of injuries. Avoid
slippery surfaces caused by using the tool, as well as risk of
stumbling caused by hoses with compressed air. Take care in
an unknown environment. There may exist hidden threats, such
as electricity or other utilities. Pneumatic tools are not designed
for use in areas exposed to explosion and are not isolated from
contact with electric power. Make sure, that there are no electric
conductors, gas pipes etc. that may pose a threat in case of any
damage caused by the tool.

Threats associated with vapours and dusts

Dust and vapours generated by use of pneumatic tool may cause
bad health condition (for example a cancer, birth defects, asth-
ma and/or skin inflammation), indispensable are: risk assess-
ment and implementation of proper control measures in relation
to these threats. Risk assessment should include effect of dust
generated by tool and possibility of stirring the existing dust. Air
outflow should be directed in such a way as to minimize stirring of
dust in dusty environment. In environment of dust or vapours, the
priority is to control them at the source of emission. All integrated
functionalities and accessories for collecting, extracting or mini-
mizing dust or smoke should be properly utilized and maintained
pursuant to manufacturer's recommendations. Use respiratory
tract protectors, in accordance with employer’s instructions and in
compliance with hygiene and safety requirements. Operation and
maintenance of pneumatic tool should be carried out in accord-
ance with instructions contained in user manual, this will allow
minimizing the emission of vapours and dust. Select, maintain
and replace tools inserted in accordance with instructions of user
manual, to prevent increase in quantity of vapours and dust.
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Threat of noise

Exposure to high level of noise may cause permanent and irre-
versible loss of hearing and other problems, such as noise in ears
(sounding, buzzing, whistling or humming in ears). Risk assess-
ment is indispensable, as well as implementation of appropriate
control measures in relation to these threats. Right controls in
order to minimize the risk may include activities such as: muffling
materials that prevent “sounding” of object being processed. Use
ear protectors, in accordance with employer’s instructions and in
compliance with hygiene and safety requirements. Operation and
maintenance of pneumatic tool should be carried out in accord-
ance with instructions contained in user manual, this will avoid
unnecessary increase in noise level. If a pneumatic tool is fitted
with a muffler, always make sure that it is properly installed when
operating the tool. Select, maintain and replace worn-out inserted
tools used in accordance with instructions of user manual. This
will allow avoiding unnecessary noise increase.

Threats of oscillations

Exposure to oscillations may cause long-term damage of nerves
and blood vessels in hands and arms.

Dress warm clothes when working at low temperatures and keep
your hands warm and dry. In case of numbness, pain or whiten-
ing of skin of fingers and hand, stop using the pneumatic tool,
than inform your employer and consult with physician. Operation
and maintenance of pneumatic tool in accordance with instruc-
tions contained in user manual, will allow avoiding unnecessary
increase in oscillation level. Do not hold the tool inserted with your
free hand, this will increase exposition to oscillations. Grab the
tool lightly but securely, taking into account the required counter
forces, since the threat posed by oscillations is usually higher,
when the gripping force is higher. Hold additional handpieces
from central position and avoid putting pressure to the handpiece
until it stops. In case of crushers, remove smaller blocks of con-
crete to avoid jamming the tool. In case of crushers, move the
tool every few seconds. When displacing stop the tool since oscil-
lations reach high level if the tool inserted does not lean against
material that is being processed.

Additional safety instructions regarding the pneumatic tools
Compressed air may cause serious injuries:

- always cut off air supply, empty the hose from air pressure and
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disconnect the tool from air supply, when: it is not used, before the
replacement of accessories or during repairs;

- never direct the air towards yourself or other persons.

Hitting by hose may cause serious injuries. Always carry out in-
spection with regard to damaged or loose hoses and connectors.
Cold air should be directed away from hands.

Each time when the universal screwed connectors are used (claw
connections), use protective spindles and protective connectors
against possibility of damaging the connections between hoses
and between the hose and the tool. Do not exceed the maximum
pressure specified on the tool.

Never move the toll by keeping the hose.

OPERATING CONDITIONS

Make sure that the source of compressed air allows generating
proper operating pressure and provides the required air flow. In
the case of too high pressure of supply air, use pressure regulator
with safety valve. Pneumatic tool should be supplied through filter
and lubricator system. This will ensure cleanliness and air humid-
ification at the same time. Condition of filter and lubricator should
be checked before each use and possibly filter should be cleaned
or ol in lubricator should be refilled. This will ensure proper oper-
ation of tool and extends its service life.

In case of high loads, a recoil force may be generated and direct-
ed towards the tool operator. You should adopt a posture to be
able to effectively resist these forces.

Unexpected tool movement or cracking of tool inserted may be
a cause of injuries.

In case of using additional tool chucks or supporting racks, make
sure that the tool was properly and securely fixed.

Keep parts of your body and clothes away from operating tool.
There is a risk of drawing or seizing . Always make sure that all
spanners and tools used for adjustment and fixing of other tools in
pneumatic hammer have been removed before the work.

It is possible to generate dust during the work, which depending
on the processed material may be harmful for the operator.
During cutting or demolition works, elements of material pro-
cessed may be thrown away.

Itis forbidden to hold the toll inserted with bare hand. This may be
a cause of injuries due to oscillations.
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USING TOOL

Make sure before each use that none element of pneumatic sys-
tem is damaged. In case any damages are found, immediately
replace with new defect-free system components.

Before each use of pneumatic system, moisture condensed in-
side the tool, compressor and cables should be dried out.

Connecting the tool to pneumatic system

Drawing shows the recommended method of connecting the tool
to pneumatic system. Method presented will ensure the most ef-
fective use of tool and also will prolong its service life.

Insert few drops of oil of SAE 10 viscosity, to air inlet.

Screw in to the thread of air inlet the proper tip that allows con-
necting air supply hose, tightly and securely. (1)

Attach proper tip on the tool driver. When working with pneu-
matic tools use only accessories adjusted to work with im-
pact tools.

Wherever possible, adjust the pressure (torque).

Connect the tool to pneumatic system using a hose with internal
diameter of 10 / 3/8”. Make sure the strength of hose is at least
1.38MPa. (Ill)

Start the tool for few seconds making sure that no suspicious
sounds or oscillations may be found.

Assembly of accessories (IV)

Attach the selected tool in tool chuck.

Rewound the spring around the thread so that the flange on tool
inserted leaned on the wire handle, preventing the tool from slid-
ing out from the tool chuck. Tighten the spring firmly and securely.

Work with hammer

Select the right tool for particular type of work.

Put only such pressure to the tool, which is required for particular
work. Do not put excessive pressure on the object being pro-
cessed, this may lead to cracking of tool inserted and serious in-
juries. When processing metal sheet pay attention to sharp edges
that may emerge during cutting. Also pay attention to fragments
that may be torn off while processing. Do not let them pose any
threat at the work place.
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MAINTENANCE

Never use gasoline, solvent or any other flammable liquid for
cleaning the tool. Vapours may ignite, causing an explosion and
serious injuries.

Solvents used for cleaning the tool chuck and body may cause
softening of sealing. Thoroughly dry the tool before the work.

In case any irregularities in operation of tool are found, disconnect
the tool immediately from the pneumatic system.

All components of pneumatic system must be protected against
contaminants. Contaminants that penetrate into pneumatic sys-
tem may damage the tool and other components of pneumatic
system.

Tool maintenance before each use

Disconnect the tool from pneumatic system.

Before each use, insert small quantity of preserving liquid (e.g.
WD-40) through the air slot.

Connect the tool to pneumatic system and start it for approx. 30
seconds. This will allow distributing the preserving fluid inside the
tool and clean it.

Again disconnect the tool from pneumatic system.

Insert small quantity of SAE 10 oil into the inside of tool, through
the air slot and slots designed for this purpose. It is recommended
to use SAE 10 oil designed for maintenance of pneumatic tools.
Connect the tool and start it for a short period of time.

Note! WD-40 may not be used as the regular lubricating oil.
Wipe the excess of oil that got out through outlet slots. Oil left may
damage the sealing of the tool.

Other maintenance actions

Check before each use, if any traces of damage may be found
on the tool. Drivers, tool chucks and spindles must be kept clean.
Every 6 months or after 100 hours of service deliver the tool to
repair workshop for inspection by qualified staff. If the tool was
used without recommended air supply system, frequency of tool
inspection should be increased.

Removal of failures
Immediately stop to use the tool after detection of any failures.
Operation of inoperable tool may cause injuries. All repairs or re-
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placements of tool components must be performed by qualified
staff in authorised repair shop.

Failure Possible solution
Tool's rota- | Insert small quantity of WD-40 though air inlet slot. Start the tool
tional speed | for few seconds. Blades could have stuck to rotor. Start the tool
is too low or | for approx. 30 seconds. Lubricate the tool with small quantity of
it does not oil. Note! Excess of oil may cause lowering of tools’ power. In this
start case clean the drive.
Tolls starts Compressor does not provide proper air inflow. Tool is started
and then using the air accumulated in compressor’s tank. Along with the
Slows down, | Process of emptying the tank, the compressor is not able to supple-
" | ment the air. Connect the tool to more efficient compressor.
Make sure that hose’s internal diameter is at least equal to diam-
Insufficient eter specified in table in point 3. Check the settings of pressure,
power whether it is set to maximum value. Make sure, that the tool is
properly cleaned and lubricated. If no effects are observed, have
the tool repaired in repair shop.
Spare parts

To obtain information on spare parts for pneumatic tools please
contact the manufacturer or his representative.

After the end of work, housing, ventilation slots, switches, addi-
tional handle and cover should be cleaned, e.g. with an air jet
(with a pressure of no more than 0.3 MPa), brush or dry cloth
without the use of chemicals or cleaning fluids. Tools and tool
chucks to be cleaned using dry and clean cloth.

Used tools are recycled materials- it is forbidden to throw them
to communal waste containers since they contain substances
that are dangerous to human health and environment! You are
kindly requested to help in economical management of natural
resources and protection of natural environment by delivering the
used equipment to point of storage of used equipment. To limit
quantity of waste it is necessary to re-use it, recycle or recover
in other form.
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Hammer ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft be-
trieben wird. Mittels Stemmeisen, MeiRel, und Dorne, die in dem
Halter befestigt werden, ist das Stemmen und Durchl6chern der
Metallwerkstiicke mdglich. Die Werkzeuge sind fur den Funk-
tionsbetrieb innerhalb von R&umen geeignet und dirfen keiner
Feuchtigkeit und atmosphérischen Niederschldgen ausgesetzt
werden. Eine einwandfreie und zuverldssige Funktion des Werk-
zeuges hangt von der sachgemaRen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgféltig
durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden und Verletzungen, die in-
folge der nicht bestimmungsgeméafen Verwendung, Nichteinhal-
tung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebs-
anweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgeméafie
Verwendung des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Ga-
rantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR
Hammer ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftin-

stallation zusétzliche Stemmeisen, Dorne und Feder fiir den ein-
wandfreien und sicheren Einsatz des Werkzeuges ausgestattet.

TECHNISCHE DATEN
Parametr MaReinh GroRe
Katalognummer YT-09904
Gewicht [kg] 0,95
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [/ mm] 6,3/1/4
(slrcm:fr?é::r?;ﬁzrsnseesser des Luftanschlusses ¢/ mm] 10/3/8
Schlagfrequenz [min] 4500
Durchmesser der Werkzeughalterung [mm] 10
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 0,63 MPa) [V/min] 13
Schalldruck (EN ISO 3744) [dB(A)] 95+3
Schallleistung (EN ISO 3744) [dB(A)] 106+3
Schwingungen (ISO 28927-9) [m/s?) 20+45
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ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge
sind die grundsatzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nach-
stehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgeféhr-
dung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verlet-
zungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die voll-
stiandige Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgele-
sen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elektri-
schen Schlag, Brand oder Korperverletzungen filhren. Unter dem
Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen sind
die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, der Repa-
raturen und Wartungen sowie der Veranderung des Zubehdrs
oder bei einem Betriebseinsatz in der Nahe eines Pneumatik-
werkzeuges muss man auf Grund von vielen Gefahrdungen die
Sicherheitsanleitung durchlesen und verstehen. Die Nichtausfiih-
rung obiger Téatigkeiten kann zu ernsthaften Kérperverletzungen
fiihren. Die Installation, Regelung und Montage des Pneumatik-
werkzeuges darf nur durch qualifiziertes und geschultes Perso-
nal ausgefiihrt werden. AuRerdem darf das Pneumatikwerkzeug
nicht modifiziert werden, weil dadurch die Effektivitat und das Si-
cherheitsniveau verringert sowie das Risiko des Werkzeugbedie-
ners erh6ht werden kénnen. Die Sicherheitsanleitung nicht weg-
werfen, sondern jedem Werkzeugbediener (ibergeben. Ebenso
darf ein beschadigtes pneumatisches Werkzeug nicht verwendet
werden. Das Werkzeug ist einer regelmaBigen Inspektion in
Bezug auf die erforderliche Datensicht entsprechend der Norm
ISO 11148 zu unterziehen. Der Arbeitgeber/Nutzer muss sich
jedesmal, wenn das notwendig ist, mit dem Hersteller zwecks
Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen.
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Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen
Das Werkzeug ist vor dem Wechsel des eingesetzten Werkzeu-
ges oder Zubehdrs von der Stromversorgung zu trennen. Eine
Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehérs
oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen von
Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Man muss deshalb
immer einen stofifesten Augenschutz tragen. Der Schutzgrad ist
in Abhéngigkeit von der durchzufihrenden Arbeit auszuwahlen.
Man muss sich auch davon (iberzeugen, ob der zu bearbeitende
Gegenstand sicher befestigt ist. Wird mit dem Werkzeug tiber Kopf
gearbeitet, muss ein Schutzhelm getragen werden. Ebenso ist das
Risiko fiir unbeteiligte Personen zu beachten. Man muss sich davon
Uberzeugen, dass der zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt
ist. Ohne diese Kontrolle, dass ein Begrenzer fiir das eingesetzte
Werkzeug installiert wurde, darf mit dem Werkzeug nicht gearbeitet
werden. Um Verletzungen zu vermeiden, muss der Begrenzer, wenn
er verschlissen, gerissen oder zerstort ist, ausgetauscht werden. Vor
Betriebsbeginn muss das einzusetzende Werkzeug sicher an die zu
bearbeitende Flache angelegt werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb
Durch die Nutzung des Werkzeuges kdnnen die Hande des Be-
dieners verschiedenen Gefahren ausgesetzt werden, und zwar
solchen wie: Quetschungen, StoRe, Abschneiden, Abscheren und
heille Stellen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhandschu-
he Uber die Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungsper-
sonal mussen physisch in der Lage sein, um mit der Anzahl, dem
Gewicht und mit der Leistung des Werkzeuges fertig zu werden.
Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Gleichgewicht halten und
ein sicheres Aufstellen der FiiRe gewahrleisten. Bei einer Unter-
brechung der Stromversorgung ist der Druck auf die Start- und
Stop-Einrichtung freizugeben. Es sind nur solche Schmiermittel
zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Der direkte
Kontakt mit dem eingesetzten Werkzeug ist wahrend des Funk-
tionsbetriebes zu vermeiden, da einige Beriihrungsflachen heiss
sein konnen. Man muss Schutzbrillen tragen. Ebenso wird die
Verwendung von angepassten Handschuhen sowie Schutzklei-
dung empfohlen.

Geféhrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen
Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir
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den Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewegungen
beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Han-
de, Schultern, des Halses oder anderer Korperteile ausgesetzt.
Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der
Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die einen richtigen
Stand der FiiRe gewahrleistet sowie komische oder das Gleich-
gewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der Bediener sollte
wéhrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies
hilft Unbehagen und Ermiidungen zu vermeiden. Wenn der Be-
diener solche Symptome verspirt, wie: dauerhaftes oder sich
wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender Schmerz,
Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann
sollte er sie nicht ignorieren, sondern seinem Arbeitgeber davon
berichten und einen Arzt konsultieren.

Geféahrdungen durch das Zubehdr

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zu-
behdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu
trennen. Das Zubehdr und die Betriebsstoffe sind nur in solchen
Abmessungen und Typen zu verwenden, die vom Hersteller emp-
fohlen werden.

Bei den Hammern darf man in den entsprechenden Fallen nicht
irgendeinen MeiRel als manuelle Werkzeuge verwenden. Sie
wurden speziell projektiert und in Bezug auf ihre Nutzung nur in
nicht rotierenden manuellen Schlagwerkzeugen einer Warme-
behandlung unterzogen. Bei den Hdmmem und Brechern darf
man in den entsprechenden Fallen niemals stumpfe Meikel ver-
wenden, da sie einer groen Belastung unterzogen werden und
auf Grund einer Materialermiidung reiBen konnen. Der Einsatz
eines stumpfen Werkzeuges kann die Vibrationen erhéhen und
man sollte deshalb nur gescharfte Werkzeuge verwenden. Bei
den entsprechenden Féllen der Hdmmer sind die heien Ham-
mer niemals im Wasser abzuk{hlen, denn dies kann zu Briichig-
keit und vorzeitigem Verschleif fiihren. Bei den Himmern kann in
den entsprechenden Féllen eine Beschéadigung oder das Reiken
des Werkzeuges durch unzweckmaRige Nutzung des Werk-
zeuges als Hebel entstehen, z.B. beim Wuchten. Es ist besser
zu arbeiten und kleinere Fragmente zu beseitigen, wodurch Ver-
klemmungen vermieden werden kénnen. Vermeiden Sie auch
wahrend des Funktionsbetriebes den Direktkontakt mit dem ein-
gesetzten Werkzeug, denn es kann heiss oder scharf sein.
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Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen
fiir Verletzungen. Auferdem muss man sich vor rutschigen Fla-
chen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch
die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneu-
matikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte
man vorsichtig vorgehen, denn es kénnen verdeckte Gefahren
bestehen, wie Elektrizitat oder andere Nutzleitungen. Das Pneu-
matikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elek-
troenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tberzeugen,
dass es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im
Falle einer Beschadigung wahrend der Anwendung des Werk-
zeuges eine Gefahrdung hervorrufen kénnen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen
Démpfe und Staub kdnnen den Gesundheitszustand verschlech-
tern (zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder
Hautentziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es
notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von
Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchge-
fiihrt werden. Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss des
beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die
Mdglichkeit des Aufwirbelns von vorhandenem Staub enthalten.
Der Austritt des Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln
des Staubes in einer verstaubten Umwelt minimiert wird. Dort wo
Staub und Démpfe entstehen, muss ihre Kontrolle in der Emis-
sionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten Funktionen und die
Ausrlstung zum Sammeln, der Extraktion oder der Verringerung
des Staubes oder des Rauches miissen zweckentsprechend
genutzt und gemaR den Empfehlungen des Herstellers erhalten
werden. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie
den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften sind die Atemwege
zu schiitzen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerk-
zeuges ist entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch eine Minimierung der Emission von
Dampfen und Staub erméglicht wird. Die einzusetzenden Werk-
zeuge sind entsprechend den Empfehlungen der Anleitung aus-
zuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der

Dampfe und des Staubes vorzubeugen.
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Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist,
s0 kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehérver-
lust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. standigen Gerau-
schen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen
in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine
Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmafnahmen in
Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die ent-
sprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kdnnen solche
MaBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmate-
rialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands
vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers
und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Gehor-
schutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatik-
werkzeuges ist gemal den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larm-
pegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen
Dampfer besitzt, muss man sich immer davon iberzeugen, ob
er wahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die
Auswahl, die Wartung und der Austausch des verschlissenen,
eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der
Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des L&rm-
pegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden
der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern
hervorrufen. Wahrend der Arbeit bei niedrigen Temperaturen
muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und tro-
cken halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos sind und zu
kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird,
dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneumatikwerk-
zeuges aufhéren und anschlieRend den Arbeitgeber informieren
sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung und Wartung
des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der
Bedienanleitung wird ein unnétiges Ansteigen des Schwingungs-
pegels vermieden. Das eingesetzte Werkzeug darf man nicht mit
einer freien Hand halten, weil dadurch die Exposition fiir Schwin-
gungen erh6ht wird. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber
sicheren Griff und unter der Beriicksichtigung der erforderlichen
Reaktionskrafte festzuhalten, weil die Gefahrdung durch die
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Schwingungen gewohnlich groRer ist, wenn die Kraft des Griffes
hoher ist. Die zuséatzlichen Handgriffe aus der zentralen Position
sind zu erhalten und ein Druck auf den Handgriff bis zum An-
halten zu vermeiden. Bei den Brechern sind die geringeren Be-
tonfragmente zu entfernen, um dem Verkeilen des Werkzeuges
vorzubeugen. Ebenso muss man im Falle der Brecher das Werk-
zeug jeweils nach einigen Sekunden verlagern. Wahrend der
Verlagerung muss man das Werkzeug festhalten, da die Schwin-
gungen einen sehr hohen Pegel erreichen, wenn das eingesetzte
Werkzeug sich nicht auf das zu bearbeitende Material stiitzt.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge
Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und des-
halb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen
von Zubehér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die
Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren
und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.
Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen
filhren. Deshalb sind regelméaRige Kontrollen in Bezug auf lose
Schlduche und Verbinder durchzufihren. Die kalte Luft muss von
den Handen fern gehalten werden.

Jedesmal wenn Universalsteckverbinder zum Zudrehen (sog.
Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungs-
bolzen und Verbinder einsetzen, die gegen eine mdgliche Be-
schadigung der Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie
zwischen dem Schlauch und dem Werkzeug schiitzen. Der fiir
das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht iber-
schritten werden. Beim Herumtragen des Werkzeuges darf es nie
am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druck-
luft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche
Luftdurchflussmenge liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch,
dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen.
Das Druckluftwerkzeug ist Uber ein Filter und Oler zu versorgen.
Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters
und des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das
I G |
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Filter reinigen und das Ol in dem Oler erganzen. Damit werden
entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahr-
leistet und seine Lebensdauer verlangert.

Bei Cohen Belastungen kann eine RiickstoRkraft entstehen, die
auf das Bedienungspersonal gerichtet wird.

Eine solche Arbeitsstellung annehmen, um diesen Kréften ent-
gegenwirken zu kdnnen.

Eine unerwartete WerkzeugstoR oder Bruch des Einsatzwerkzeu-
ges konnen zur Kérperverletzungen fiihren.

Werden zusatzliche Halter oder Sténder verwendet, dann ist
sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei be-
festigt wurde.

Die Kérperteile und Kleidungsstlicke fern von beweglichen
Einsatzwerkzeugen halten. Es besteht die Gefahr des Einziehens
oder Anpackens.

Es ist sicherzustellen, dass sémtliche Schilissel und Werkzeuge
zur Einstellung und Spannen anderer Werkzeuge in dem Druck-
lufthammer vor dem Arbeitsbeginn entfernt wurden.

Wahrend der Arbeit kann Staub entstehen, der in Abhangigkeit
von dem bearbeiteten Werkstoffes fir den Operateur schad-
lich sein kann. Wahrend des Schneidens oder Abbrucharbeiten
kénnen die Bestandteile des bearbeiteten Materials heraus ge-
schleudert werden. Das Einsetzwerkzeug darf nicht mit der blo-
Ren Hand gehalten werden. Das kann zur Verletzungen infolge
der Vibrationen fiihren.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass
kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschadigt ist. Wurden
Beschadigungen festgestellt, dann sollten die beschédigten Be-
standteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inne-
ren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte
Feuchtigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation

In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges
an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte Anschluss
gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird
zur Verldngerung der Betriebsdauer beitragen.
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Einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu dem Lufteinlauf
einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endstiick zur Be-
festigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschlieBen. (1I)
An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstlick befestigen.
Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehor-
teile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen
geeignet sind.

Dort wo méglich ist, die Druckhdhe einstellen (Drehmoment).
Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen, dabei
Schlauch mit dem Innendurchmesser von 10 / 3/8 ” verwenden.
Sicherstellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa be-
tragt. (Ill)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicher-
zustellen, dass keine verdachtige Gerdusche oder Vibrationen
entstehen.

Einbau der Zubehérteile (V)

Das entsprechende Werkzeug in den Halter einsetzen.

Auf das Gewinde die Feder auf diese Weise auflegen, damit der
Werkzeugrand an den Drahthalter aufliegt und verhindert, dass
das Werkzeug aus dem Halter nicht heraus geschoben wird.

Einsatz des Hammers

Ein entsprechendes Werkzeug zu der jeweiligen Betriebsart wahlen.
Einen angemessenen fiir die Bearbeitung des Werkstiickes er-
forderlichen Druck auf das Werkzeug austiben. ein ibermaRiger
Druck kann das Bruch des Einsatzwerkzeuges und ernsthafte
Kérperverletzungen herbeiftihren.

Bei der Blechbearbeitung auf die scharfe Blechkanten achten, die
wahrend des Schneidens entstehen kdnnen. Es ist auch auf die
Teile achten, die wahrend der Bearbeitung abbrechen kdnnen. Es
ist zu verhindern damit diese Teile zu einer Gefahrdung an dem
Arbeitsplatz fiihren werden.

WARTUNG
Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Lésungsmittel oder
andere brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Dampfe konnen

entzlinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte
Kérperverletzungen herbeiftihren.
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Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Gehéuses
verwendeten Losungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen.
Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgféltig trocknen lassen.
Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion fest-
gestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziiglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden.

Sémtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der
Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das
Innere der Druckluftinstallation gelingen, kénnen eine Zerstdrung
des Werkzeuges und der sonstigen Bestandteile der Druckluft-
installation herbeifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B.
WD-40) Uber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30
Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in dem
Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.
Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten.
Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges
{iber den Lufteinlauf und dazugehdrige Offnungen einfiihren. Es
wird empfohlen, das O SAE 10 fiir die Wartung der Druckluft-
werkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschliefen und eine
kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl ver-
wendet werden. .

Das durch die Auslauféffnungen ausgelaufene Ol abwischen.
Das verbleibende Ol kann eine Beschadigung der Werkzeug-
dichtungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug kei-
ne Spuren der Beschadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spann-
futter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werk-
zeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen
werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluft-
reinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen
den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Il G I N A L A N L E | T U

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Storung ist die Arbeit sofort ein-
zustellen. Die Benutzung des beschédigten Werkzeuges kann
zur Korperverletzungen fiihren. Sé&mtliche Reparaturen oder
Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der
autorisierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

Storung MaRnat
Eine Kleinmenge von WD-40 iiber Lufteinlauf einfiihren. Das
Drehzahl zu V\_/_erkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln
Klein oder das kénnten an dem Rotor angeklebt sein. Das Wgrkzgug etwa
Werkzeug lauft 30 Sgkunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge
nicht an von Ol einfetten. Achtung! Zu groRe Olmenge kann zur
Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den
Antrieb reinigen.
Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das
Eﬁ;\gﬁe[;z:ug Werkzeug lauft mit der in Behélter gespeicherten Luftmenge an.
dann die Im_ Laufe de_r Entleerung des Behalters Il_efert der ‘Kompressor
Drehzahl sinkt keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstarkeren
Kompressor verwenden.
Sicherstellen, dass die Schléuche einen Innendurchmesser von
Leistung zu zymindesl _10 1318 " besitzen. Di_e Druc_:_kemstellung priifen ob
Kein die max. Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug
sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat,
das Werkzeug an die Werkstatt zur Reparatur anliefern.
Ersatzteile

Um sich Uber Ersatzteile fiir Pneumatikwerkzeuge zu informieren,
muss man sich mit dem Hersteller oder dem Handelsvertreter in
Verbindung setzen.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Liftungsschlit-
ze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem
Druckluftstrahl (vom Druck nicht gréRer als von 0,3 MPa), Pinsel
oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und
Reinigungsflussigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe
soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.
Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie dirfen
nicht in die Abfallbehalter fir den Hausmiill geworfen werden, da
sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir
bitten um lhre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit
natirlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das
verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fir verbrauchte Anlagen
und Gerate (ibergeben. Um die Menge der beseitigten Abfélle zu
begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wieder-

verwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOWUCTBA

lMHeBMaTyeckuii nepchopaTop - YCTPOICTBO C MUTAHWEM CTPY-
ell KOMMPeccMpoBaHHOMO Bo3dyxa. C MOMOLLBI0 MHCTPYMEHTOB
TMna [onoTo, Wnambyp, 3yOruno MoxHO pa3pesatb, AONOUTb Uiu
npobueaTb MeTannuyeckne anemeHTbl. VHCTpyMeHTbl npeaHa-
3HaueHb! AnS1 UCNONb30BaHWUSt BHYTPY NOMELLIEHNIA, U He crieayeT
noaBepraTb WX BO3AENCTBUIO Bari U aTMOC(EpHbIX 0CaaKoB.
MpasunbHas, 6esoTkasHas 1 besonacHas pabota ycTpoiicTea
3aBUCHT OT NPaBUIbHON SKCTITyaTaLyi, B CBA3M C YeM:

Mepepn Hayanom paboTbi C yCTPOMCTBOM HEOGX0AUMO NoApPo6-
HO 03HAKOMUTLCSA C CoAePKaHMEM MHCTPYKLM U cbepeyb ee.

lMocTaBLUMK HE OTBEYaeT 3a BCAYECKUA yLiepD, HaHECEHHbIN B
pesynbTate Nofb30BaHIUS YCTPONCTBOM BOMPEKW ero nNpeaHasHa-
YeHUH0, HecobniofieHNs NpaBin 6e30MacHOCTY U ykasaHuii U3 Ha-
CTOSILLEN MHCTPYKUMK. MoNb30BaHWe YCTPOICTBOM BOMPEKM €ro
npeaHasHauYeHMo BbI3bIBAET TaKKe MOTEPI0 rapaHTUMHbIX NpaB
noTpebuTens no NOBOAY HapyLLUEHNs rapaHTUIHOTO 10roBOPa.

OCHALLEHUE

Mepdhopatop OCHaLLEH COSANHUTENEM, C NOMOLLbIO KOTOPOTO 1o
MOXHO MOAKMIOYUTb K MHEBMATUYECKOW CUCTEME, [OMOMHUTENb-
HbIMY AonoTamm 1 WnamBypamu, a Takke npyxuHoit, obecneyn-
BaloLLEN Haznexallyto u 6eonacHyto paboTy C yCTPOHCTBOM.

TEXHWYECKWUE JAHHBIE

MNapawmetp “EA""""‘a 3HaueHue
Howmep no karanory YT-09904
Bec [kg] 0,95
[lnametp Bo3gywHoro npucoeahutens (PT) [/ mm] 6,3/1/4
[lnametp WwnaHra noaaqn Boayxa (BHYTPEHHMI) ['/mm] 10/3/8
Yacrora ynapa [min] 4500
[lnameTp natpoHa MHCTpYMeHTa [mm] 10
MakcumanbHoe pabodee faBnenne [MPa] 0,63
Tpebyemoe TeyeHne Bosayxa (npu 0,63 MPa) [V/min] 13
Akyctuyeckoe pasnetue (EN 1SO 3744) [dB(A)] 95+3
AkycTuyeckas MotHocTb (EN ISO 3744) [dB(A)] 106+ 3
Konebarus (ISO 28927-9) [m/s?] 20+45

OPWMWI WMWHAILIDbBHAA
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OBLLME NPABUNA BE3ONACHOCTU

BHVMAHWE! Bo Bpems nonb30BaHus MHEBMATUYECKAM YCTPOIA-
cTBOM 06s13aTenbHO CobniofaTe OCHOBHbIE Mpasuna TPYAOBOW
Be3onacHoCTW, BKMioYas NpUBEAEHHbIE HUXeE, C Lienbio orpaHu-
YeHNs pucka noxapa, yaapa aneKTpUyeckiiM TOkoM 1 n3bexanns
TeNeCHbIX MOBPEXAEHMIA.

lMepen Hayanom nonb30BaHUA AAHHOTO YCTPONCTBA HEOOXO-
[AVMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCS C MHCTPYKLIMEH U coepeyb ee.

BHUMAHWE! OsHakomuTbCsi CO BCEMW MPUBELEHHBIMU HUXe
MHCTPYKUMsMW. HecobritogeHne MOXeT CTaTb MpUYMHON yaapa
3NEeKTPUYECKUM TOKOM W TenecHbIX MoBpexaeHWi. [oHsTue
,MHEBMATNYECKOE YCTPOMCTBO", MPUMEHSIEMOE B UHCTPYKLMSIX,
KacaeTcst BCEX YCTPOMCTB C NUTaHUEM CTpyel KOMMPeCcCHpoBaH-
HOTO BO3AyXa NOZ COOTBETCTBYIOLUNM [1ABNEHNEM.

COBJOAATb MPUBEAEHHBIE HKE MHCTPYKLA

061wme TpeboBaHvs k Ge3onacHoCTH

lMepen Hauanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTa, TEXHWUYECKOro
0bCryXu1BaHNs W 3aMeHbl NPUHAANEXHOCTEN UK B CIyuae Bbl-
MOMHeHUs paboT BO3Ne MHEBMATUYECKIX UHCTPYMEHTOB, Y4MTbI-
Basi MHOXXECTBO OMacHOCTEN, HEOBXOAUMO NPOYNTATL U MOHSITH
MHCTPYKLMIO NO TexHMKe BesonacHocTi. HecobnioeHne AaHHOro
TpeboBaHNst MOXET NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM. YCTaHOB-
ka, HACTPOIKA W MOHTaX MHEBMATUYECKUX WHCTPYMEHTOB MO-
ryT BbINOMHSATLCS TONMbKO KBanMULMPOBAHHBIM 1 0BY4eHHbIM
nepcoHanom. 3anpeLyeHo MoaudUUMpOBaTL MHEBMATUHECKIN
MHCTPYMeHT. Moaudukaumn MOryT CHU3NTL 3dEKTUBHOCTL U
6e30MacHOCTb MHCTPYMEHTa, @ TakKe YBEMMYMTb PUCKM, KOTO-
pbIM MOABEPraeTcs OnepaTop WHCTpyMeHTa. He BbibpackiBaTh
VHCTPYKLMIO NO TexHWke 6e3onacHocTy - ee creflyeT nepeaatb
onepatopy MHCTpyMeHTa. 3ampelleHo WCnonb3oBaTb MoBpe-
KOEHHbI MTHEBMATUYECKUI MHCTPYMeHT. Heobxogumo nepuogu-
UECKM MPOBEPSITb YMTABEMBHOCTb JaHHBIX HA MHCTPYMEHTE, Kak
atoro Tpebyet crangapt ISO 11148. Pabotogatent / nonb3osa-
Tenb [0MKEeH 0BpaTUTLCS K NPOU3BOANTENHO NS 3aMeHbl 3aBOf-
CKOTO LYUTKa B CNy4ae HEOBXOAUMOCTH.

OnacHocTy, CBs3aHHbIE C BbIOpackiBaeMbIMI aneMeHTamm
OTCOEMHMTD YCTPOINCTBO OT UCTOYHWKA NUTaHUS Nepes 3aMeHoM

M HCTPY KLUWA

CMEHHbIX Pabouix WHCTPYMEHTOB MNM MpuHaanexHocter. [lo-
BpexzeHne 0bpabaTbiBaemMoro npeAMeTa, NpUHaANexXHOCTel un
AaXe CMEHHOro paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb MpUYMHON
BbIOpOCa 3nemeHTa Ha BbICOKO ckopocTu. Beeraa Heobxoanmo
1CMOMNb30BaTb YAAPOMPOUHYI0 3almTy Ans rmas. CTeneHb 3alm-
Thl CrieayeT noabypaTb B 3aBUCKMOCTY OT BbINONHSEMON paboThl.
YbeanTbes, 4To 0bpabaTbiBaeMbIi NpeaMET HAAEKHO 3aKpenmeH.
Ecnu Tpebyetcs pabotatb ¢ MogHATEIM HAZ FONOBOIE MHCTPYMEH-
TOM, TOrAa 06si3aTeNbHO CREAyeT UCToNb30BaTh 3aLLUTHYHO Kacky.
Criepyer Takke y4nTbIBaTb PUCKM, KOTOPBIM MOTYT MOABEPraTbCs
MOCTOpOHHNE Nuua. YbeauTses, yto obpabatbiBaemblil ipeamet
HadexHo 3akpenneH. 3anpelleHo paboTatb C YCTPOACTBOM, HE
y6eavBLLMCh, YTO YCTaHOBNEH OrpaHUYMTENb CMEHHOrO paboyero
nHcTpymeHTa. C Lenbio n3bexaHns TpaBM, 0TpaboTaHHbIi, noBpe-
KOEHHbII 1K e pOPMUPOBAHHBIA OrpaHK4NTENb HEOBXOANUMO 3a-
MEHWUTb. YBEPEHHO MPUCTaBUTb CMEHHbIA Paboumit MHCTPYMEHT K
0bpabaTbiBaeMoil NOBEPXHOCTY Nepex Ha4anom paborl.

OnacHocTy, cBsidaHHble ¢ pabotoit

Bo Bpems 1Cnonb3oBaHWA UHCTPYMEHTa PYKWU onepartopa MoryT
noABepratbCcs Crieylowm onacHocTam:  fpobnetue, yaapsl,
OTpe3aHue, CTUpaHue, oxoru. Heobxoammo MCMonb3oBaTh Co-
OTBETCTBYIOLLME NepyaTkn ANs 3awmTel pyk. Onepatop n obeny-
KMBaIOLLMIA NepcoHan JOMKHbI ObiTb (HU3NYECKM B COCTOSIHUM
CnpaBnUTbCA C pasMepom, BECOM U MOLLUHOCTBHO MHCTPYMEHTa.
CnepyeT npaBuibHO AepxaTb UHCTPYMeHT. CoxpaHsiTe paBHO-
BECYIE 11 MPaBUITBHYI0 NO3MLMIO HOT, 0BecneunBatoLLyto besonac-
HOCTb. Heobxoanmo ocnabuTb HaxwvM Ha YCTPOICTBO 3amnycka 1
OCTaHOBKM B Crly4ae OTKIHOUYEHWs 3nekTpudeckon aHeprum. Cne-
AYET MCTOoMNb30BaTh TOMBKO PEKOMEHAOBAHHbIE MPOU3BOANTENEM
CMaz304Hble MaTtepuansl. 3beratb HEMNocpeACTBEHHOrO KOHTaKTa
CO CMEHHbIMK paﬁOHI/IMVI WHCTPYMEHTaMun BO Bpemsa 1 nocrne pa-
B0TbI, NOCKOMBKY OH MOXET ObiTb ropsynM. Hapesartb 3aluuTHble
OYKK, TakKe pekoMeHOyeTCcs UCnonb3oBaTb npuneraviiue nep-
4aTkn 1 COOTBETCTBYHOLLYIO 3aLLUTHYIO 0AEXAY.

OnacHOCTH, CBA3aHHbIE C MOBTOPSIOLMMUCS [BIKEHUSIMN

Bo Bpems 1Cnonb3oBaHNs NHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB AN
paboTbl, CBS3aHHOI C MOBTOPSIOLUAMUCS ABUKEHUSIMU, ONlepaTop
MOXET YyBCTBOBATb AMCKOMAOPT B pyKax, nneyax, Npearneqssx,
Lee N [pyrux YacTsix Tena. B cnyyae ncnonb3oeanms HeBMa-



TUYECKUX UHCTPYMEHTOB, ONepaTop [OMKEH 3aHsTb Yno6Hoe no-
noxeHue, obecneynBatoLLee NpaBuUnbHOE PacnonoxeHue cTon,
W u3beratb CTpaHHbIX UK He 0GecrieunBaloLMX paBHOBECHS
nonoxeHuit. Onepatop JOMKEH MEHSTb MOMOKEHUE BO BpeMs
ANUTenbHON paBoTbl, 3T0 NOMOXET uabexatb AuckomdopTa 1
yctanocTu. Korga onepatop UCTbITLIBAET Takine CUMMTOMbI Kak:
MOCTOSIHHLIA MW MOBTOPSIOLYMIACS AnCKoMAOpT, GOMb, NynbCy-
pytoLLLyto 6onb, NoKanbIBaHine, OHEMEHIE, HOKEHUE UMK OKOYEHe-
IOCTb, OH HE [IOMKEH X UTHOPUPOBATH, @ 06s13aH COOBLMTL O
HIUX CBOEMY paGoTogaTento  0BpaTUTLCS K Bpayy.

OnacHoCTH, CBSA3aHHbIE C NPUHAANEXHOCTAMM

OTCOEANHUTL YCTPOICTBO OT WUCTOYHMKA MUTaHUS Neper 3ame-
HOI CMEHHbIX paBouuX MHCTPYMEHTOB UMW MPUHALANEXHOCTEN.
/cnonb3oBath NPUHAANEXHOCTU M PACXOAHbIE MaTepuarnbl Tomb-
KO PeKOMeH[0BaHHbIX MPOU3BOAMTENEM Pa3MepoB v TUoB. Mpy
paboTe C MOMoTamy, B COOTBETCTBYHOLLMX Crlyyasix, 3anpeLyeHo
ucronb3oBaTh 3y6una B kayectBe Py4HOro MHCTPyMeHTa. Oy
crelyansHo paspaboTaHbl U MOABEPKEHbI TepMUYECKOil obpa-
6oTke ANS UCTIONb30BAHMS UCKIKOUMTENBHO B HEBPALLAIOLIMXCS
yaapHbIX MHCTpymeHTax. Mpu pabote ¢ monotamy v GeToHono-
Mamy, B COOTBETCTBYIOLMX Crly4asiX, 3anpeLLeHo 1cnonb3osaTb
Tynble 3y6una, NockombKy OHI MofBepratoTcst GoNbLUMM Harpys-
KaM 1 MOTyT criomMaTbCs U3-3a yCTanocTu Matepuana. Mcnomns3o-
BaHue TYNOro MHCTPYMEHTa MOXET YBENUYUTL BUGPaLMM, U NO3-
TOMY BCerda HeobX0ANUMO MCMoNb30BaTb OCTPbIE UHCTPYMEHTbI.
Mpyu pabote ¢ MonoTamm, B COOTBETCTBYHOLLMX Cryyasix, 3anpe-
LLEHO OXNaxzaaTb BOAON ropsiune CMeHHbIe paBoune UHCTPYMeH-
Thl - 3T0 MOXET CTaTb MPUUMHON UX XPYMKOCTW M Mpexnespe-
MeHHoro u3Hoca. lpu paBoTe ¢ MonoTamm, B COOTBETCTBYHOLLNX
cnyyasix, MOBPEXOEHUS WNM TPELMHbI B MHCTPYMEHTE MOryT
BO3HWMKHYTb B PE3ynbTaTe HEMpaBWUrbHOMO €ro W1CMonb3oBaHus
B kayecTBe pblyara, Hanp., Ans nogHMMaHus. Bo Bpems pabo-
Thl PEKOMEHAYETCS YAansTb Menkve hparMeHTbl, 4To MO3BONUT
n3bexatb 3aeaaHuit. M3beratb HEMOCPEACTBEHHOTO KOHTAKTA CO
CMEHHbIM PaBouMM MHCTPYMEHTOM BO BPEMsi 1 mocne paboTl,
MOCKONbKY OH MOXET BbITb FOPSIMMM UM OCTPbIM.

OnacHocTH, CBSi3aHHbIE C MECTOM pa6OTbI
CKomnbXeHusl, CNOTbIKaHNS 1 NafeHs IBASKOTCS MaBHbIMK npu-
YHaMK TpasM. OCTepeI’aTbCﬂ CKOMb3KIX NOBEPXHOCTEN, o6pa-
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30BaHHbIX B pe3ynkTaTe WUCMOMb30BaHUS MHCTPYMEHTA, a Takke
CNOTbIKaHWI O LUNaHr1 NHeBMAaTYecKo ycTaHoski. CobroaaTs
OCTOPOKHOCTb B HeaHakoMoil obcTaHoBke. MoryT UMeTb MecTo
CKPbITbIE OMACHOCTM, Takue Kak 3MeKTPUYecTBO WIW Apyrie
KOMMYHUKaLmy. [HeBMaTUYeCKkUit MHCTPYMEHT He MpepHasHa-
YeH ANs UCMOMb30BaHNS BO B3PLIBOOMACHBIX 30HAX 1 HE UMeeT
anekTpousonaumn. Y6eauTbesi, YTo OTCYTCTBYIOT Kakue-nubo
3MEKTPU4ECKME MPOBOAA, rasoBble TpyGbl 1 T.n., KOTOPbE MOryT
€030aTb ONACHOCTb B Cly4ae NOBPEXAEHS BO BPEMS 1CMONb30-
BaHWS MHCTPYMEHTa.

OnacHocTy, CBS3aHHbIE C Napamil 1 MbiNbto

Mbinb 1 napbl, 06pa3oBaHHble B pesynbTate UCMOMb30BaHNS
MHEBMATYECKOrO MHCTPYMEHTa, MOTYT CTaTb MPUYMHON YXYA-
LUEHS 300POBbS (Hanpumep, pak, BPOXAEHHbIE MOPOKM, acTMa
niunn aepmatit). Moatomy HeobX0AMMO OLIEHUTL PUCKU W BHE-
ApUTb COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA KOHTPOMS Had AaHHbIMK
aktopamu. OLeHKa puCKOB [OMKHA BKMIOYATb BMAHME MbinK,
06pa3oBaHHON B pedynbTate WUCMOMb3OBAHUS WHCTPYMEHTa, W
BO3MOXHOCTb MOAHATUS B BO3MYX CyLIECTBYHOLLEN Mbin. MoTok
BbIXOASLLEro BO3AyXa HEeoOXOANMO HanpansTb TakuMm obpa-
30M, YTODbI CBECTU K MUHUMYMY MOAHSTIE NbINK B 3aMbINEHHON
cpepe. B MecTax BOHWKHOBEHS MbIMK UK NapoB, UX KOHTPOMb
B MCTOYHUKe BbIOpPOCA [OMKEH CTaTb npuoputeToM. Bee mHTe-
rpUpoBaHHbIE (PyHKLMM 1 06OpyaoBaHue ans cbopa, 13Bsneye-
HUS MbINK (AbIMA) MO0 YMEHbLUEHNS ee KOnMYecTBa [OMKHI
11CNONb30BaTbCS MPaBUIBHO 11 OBCMYXKNBATLCA B COOTBETCTBIM
C VHCTPYKUMAMM npoussoanTens. Vcnonb3osaTb cpencTea 3a-
LUMTbI OPraHoB AblXaHWsi B COOTBETCTBIM C yKasaHusamu paboTo-
patens v cornacHo TpeboBaHWAM No rurneHe 1 6esonacHocTy.
Kennyaraums 1 TeXHUYeckoe 0BCnyxuBaHNe NHEBMATUYECKOrO
MHCTPYMEHTa [IOMKHbI OCYLLECTBNSTHCS B COOTBETCTBUM C MH-
CTPYKUMAMM NO 3KCTNyaTauymi, YTO NO3BOMNT MUHUMU3NPOBATL
obpasosaHue napos 1 nbinu. Bbibupats, obcnyxuBaTh 1 3ame-
HATb W3HOLLEHHbIE CMeHHble paboyne WMHCTPYMEHTBI COrmacHo
VHCTPYKLMM MO 3KcnmyaTauum, Ytobbl u3bexatsb yBenuuyeHus
0bpa3oBaHus Mbinv 1 Napa.

OnacHocTy, BbI3BaHHbIE LLYMOM
BoapeiicTBue Lyma BbICOKOrO YpoBHs 6e3 Haanexallen 3am-
Tbl MOXET CTaTb NPUYMHOI NOCTOSHHOI M HeobpaTUMON noTepy

M HCTZPYKUMWA

cnyxa, a Takke [pyrvx npobnem, Takux Kak, LWyM B yiax (3BOH,
KyXoKkaHue, CBUCT unu ryaexue). Heobxoammo oLeHUTb puckn 1
BHEAPUTb COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA KOHTPONA Haf AaHHbl-
M paktopamn. COOTBETCTBYHOLLMIA KOHTPOMb C LIEMbIO CHIDKE-
HUS pUCKa MOXET BKMIOYaTb WCMOMb30BaHWE AeMMMPYIOLIMX
maTepuanos, npegoTBpalyanoLux ,380H" 0bpabaTbiBaeMoro
npeameta. Vcnonb3osarb CpeacTBa 3aluThl Clyxa crneayeT B
COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMsIMU paboTopatens 1 B COOTBETCTBIM
¢ TpeboBaHnsMM Mo rurneHe n BesonacHocTu. dkennyatauus 1
TEXHUYeckoe O0BCNyxKVBaHWE MHEBMATUYECKOrO WHCTPYMEHTa
DOMKHbI OCYLLECTBAATLCA B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMAMI MO
JKCMNyaTaLym - 3T0 NO3BONKT M3BEXaTb HEHYKHOIO YBENMYEHNS
YpoBHs Lyma. Ecnu nmHeBMAaTMYecKM MHCTPYMEHT OCHaLLEeH
rnylwnTeneM, Bcerga Heobxogumo ybeauTbes, YTO BO Bpems
1CMONb30BaHNS MHCTPYMEHTA OH YCTaHOBMEH NPaBUbHO. Bribn-
patb, 06CNyX1BATb 1 3aMEHSTb U3HOLLEHHbIE CMeHHble paboune
MHCTPYMEHTbI CrieayeT COrMacHo MHCTPYKLMM MO aKcnnyaTaumi.
370 N03BONKT M30EXATb HEHYXKHOTO YBENMUYEHNS LLyMA.

OnacHocTy, BbI3BaHHbIE BUBpaLMsMM

BubpaLus MoxeT npuBecTi k HeobpaTUMOMY MOBPEXAEHMIO He-
PBOB 1 KPOBOCHAOXKEHS KNCTEN 1 PyK.

Heobxoaumo Tenno oaesatbCst BO BpeMs paboTbl B XONOAHYIO
norogly, M Pyku [OMKHbI ObiTb TENAbIMA U cyxummn. B cnyyae
OHEMeHWsl, nokanbiBaus, 6omn unu npu nobenernn Koxu Ha
nansLiax 1 pykax, Heobxosumo npekpaTuTb paboTaTtk C NHeBMa-
TUYECKUM UHCTPYMEHTOM, CoobLMTL paboToaatento n 0bpaTuTh-
csi k Bpady. CobniofieHne ykasaHni MHCTPYKLMW MO aKcnnyata-
L1 BO BPEMS UCTIONb30BAHMS W TEXHUYECKOTO 0BCMyxuUBaHNS
MHEBMATIYECKOro MHCTPYMEHTa NO3BONNUT U3DeXaTb HEHYXHOro
YBENUYEHNs YPOBHS BUBpaLumM. He fepxaTb CMeHHbI paboumii
MHCTPYMEHT CBOBOAHOI pyKOW - 3TO ycunmBaeT Bubpaumio. k-
CTPYMEHT HeobX0aMMO AepxaTb Nerko, Ho HafexXHO, yunTbIBas
BO3MOXHbIE CUMbl PeakLym, NOCKOMbKY OMAcHOCTb, Bbl3BaHHAS
B1bpaLved, kak npasuno, BospacTaeT npu Gombluem ycunum
3axuma. [lepxatb JONONHUTENbHYHO PYKOSTKY MO LIEHTPY 1 n3be-
raTb HaXMa Ha PyKOSTKY JO MOMeHTa ocTaHoBku. Mpu pabote
¢ beToHoNMoMamn HeobxoaMMO yaansTb Menkue kycku 6eToHa,
4To6bl NPENOTBPATUTL 3aKMMHUBAHUS MHCTPYMeHTa. [Tpu pabo-
Te ¢ DeToHonoMamu cneayeT nepemeLLaTb HCTPYMEHT Kaxable
HeckonbKo cekyHf. Bo Bpemsi nepemeLLeHust MHCTPYMEHT Tpe-



OyeTcs 0CTaHOBUTb, MOCKOMbKY BUGPALWMM AOCTUTAIOT BbICOKOTO
YPOBHSI, €CTIM CMEHHBII pabounii MHCTPYMEHT He ONMpaeTcst Ha
obpabatbiBaeMblii MaTepuar.

[lononH1TemnbHbIE MHCTPYKLMK MO 6e30MacHOCTM Ans MHeBMaTy-
YECKNX NHCTPYMEHTOB

CxaTblii BO3OYX MOXET NPUBECTY K CEPbE3HBIM TPaBMaM:

- BCerga OTKMiYaTh NoAavy Bo3pyxa, CTPaBUTb [ABMEHWE BO3-
AyXa W3 LUnaHra 1 0TCOeAMHUTL MHCTPYMEHT OT NOAaYN Bo3ayxa,
€CINU: WHCTPYMEHT He UCTIONb3yeTcsl, Neped 3aMeHoN nmpuHap-
NEXHOCTEN UV BO BPEMS! BbINONHEHUS PEMOHTHbIX paboT;

- HYIKOTA@ He HanpaBNsiTb CTPYH BO3AyXa Ha cebs U Apyrux noaeit.
Ynap LUnaHrom MOXeET NPUBECTH K Cepbe3HbIM TpaBMaM. Beerga
Heo6X0AMMO NPOBEPSITH LMAHIM W COEANHEHIS Ha NPenMET Ha-
NS NOBPEXAEHMIA, @ TaKkKe He ocnabneHsl v oHn. He cneay-
€T HanpaBnsTb Ha Pyku CTPY0 XONMOSHOTO BO3ayxa.

Kaxgablit pas, korga UCronb3ylTes YHUBEpCarbHble BUHTOBbIE
COEAMHEHMS (LUTMCTOBLIE COEAMHEHNS), HEOOXOMMO npuUMe-
HSITb CTEPXHW 11 COEAMHUTENMN, NPEAOXPaHSIOLLNE OT BOIMOXHbIX
MOBPEXAEHNII COBANHEHNIA MEXAY LUNaHraMm1, a Takke Mexay
LUNAHTOM M MHCTPYMEHTOM. He npeBbilLaTh ykasaHHOro Anst uH-
CTPYMEHTa MaKCUManbHOrO JaBMneHus Bo3ayxa.

KaTeropuyHo 3anpeLueHo NepeHOCUTb MHCTPYMEHT, fepxa ero
3a LUNaHr.

OKCMIYATALUOHHBIE YCNIOBUA

Heobxoaymo ybeauTbCs B TOM, YTO MCTOHIK KOMMPECCHPOBAHHOMO
Bo3ayxa obecreumsaer Tpebyemoe paboyee [aBneHne U COOTBET-
CTBylOLLEE TeYeHne BO3dyxa. B cryyae ypesmepHOro AaBnexus
BO3yXa MUTaHIS CreayeT BOCTON530BaTLCA PEAYKTOPOM C npedo-
XpaHUTENbHBIM KranaHom. [THeBMaTyeckoe YCTPOMCTBO [OMKHO
MTaTLCA C UCMOMb30BAHWEM CUCTEMbI (IUMBTPa M MacreHku. 1o
06ecneqnT YUCTOTY 1 OHOBPEMEHHO YBIaXHEHIE BO3AyXa MacioM.
CoctosHue thunbTpa 1 MacneHku HeobXoaMMO NPOBEPATL Nepen;
KaxbIM MyCKOM U B Cyyae noTpebHOCTI 04NCTUTL COMNBTP M
[00aBuTb Macna B MacreHky. 1o 06eCneynT Hagnexallyto aKe-
nnyatawyio YCTPOICTBA U NOBBICUT €r0 KUBYYECTb.

B cnyyae GonbLumx Harpy3ok MOXeT 06pa3oBaThCsi cira oTAaum,
HanpaBneHHas B CTOPOHy OrnepaTopa ycTpoiicTsa. Bo Bpems pa-
60Tbl HeobX0ANMO NPUHSATH NO3y, 0BecnevmnBatoLLYI0 AdeKTHB-
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HOE NPOMTBOAENCTBUE YKa3aHHOM cune.

HeoxXupgaHHoe [BWKEHWE YCTPOACTBA MMM Momomka paboyero
MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb NPUYIUHON TEMECHBIX MOBPEXAEHNN.

B cryyae npuMeHeHst JOMOMHUTENbHBIX PYKOSITOK MW OMOPHBIX
CTOeK creqyeT ybeanTbes B TOM, YTO MHCTPYMEHT NPaBUMbHO U
HalexHo 3akpenneH. Heobxoaumo fepxartb YacTv Tena u 0gex-
Abl BOANK 0T paboTatoLLEero MHCTPYMEHTa, MOCKONbKY AMeMeHTbI
YCTPOWCTBA MOTYT BTSHYTh UX.

OGsi3aTenbHo yoeauTbest B TOM, YTO BCSYECKUE KIOYM W WH-
CTPYMEHTBI, KOTOpbIE UCMONb30BaNMCh BO BPEMS! PerynvpoBKiA 1
KpenneHus Apyrux MHCTPYMEHTOB, BCTaBMSIEMbIX B Nepdopatop,
y6paHbl nepen Havanom pabotbl.

Bo Bpems pabotsl MoxeT 06pa3oBaThCs Mbinb, KOTOpasi, B 3aBi-
CMMOCTM OT Biia 0bpabatbiBaemMoro Matepuana, MoXeT BpeauTb
3[0POBbIO OnepaTopa.

Bo Bpems pa3pesaHus nnu pa3bopoyHbix paboT BO3MOXKHO Bbl-
6BpacbiBaHue anemeHToB 0bpabaTbiBaeMoro Matepuana.
3anpeLlaeTcs AepkaTb BCTABMSEMbIIi MHCTPYMEHT HEe3aLUMLLEH-
HOVA pYKOIA. OTO MOXET CTaTb NMPUYMHOI TENECHBIX NOBPEXAEHNN
BCreacTBue koneGaHuil.

MONb30BAHME YCTPOACTBOM

Mepeqd KaxabIM MyckOM YCTPOACTBA CrienyeT YBeamThest B ToM,
4YTO He MOBPEAMICA HU OMH BMEMEHT MHEBMAaTYECKOil CUCTe-
Mbl. ECriv 0BHapyXeHbl MOBPEXAEHNs, CrieayeT HeMENeHHO
3aMEHUTb HENCTIPABHbIE ANIEMEHTLI CHCTEMbI HOBBIMM.

Mepen KaxabiM MPUMEHEHNEM MHEBMATUYECKOI CUCTEMbI Clie-
[LyeT NMKBUAMPOBATL KOHAEHCUPOBAHHYIO Briary BHYTPH YCTPOii-
CTBa, KOMMPECCOpa Y LLAHIOB.

ModkrmoyeHue ycmpoticmea K MHeeMamu4eckol cucmeme

Ha pucyHke 1306paxeH pekoMeH[oBaHHbIA Cnocod nopkmnoye-
HUS! YCTPOWCTBA K NHEBMATUYECKOI cucTeMe. YkasaHHbIi cnocob
obecneunBaeT Hanbonee apdekTMBHOE MONMb30BaHNE YCTPOW-
CTBOM Y MOBBILLAET €10 XNBY4ECTb.

BBectu Heckonbko kanenb Macna BaskocTu SAE 10 yepes Bxog-
HOE BO3AYLUHOE OTBEPCTHE.
K pesbbe BxogHOrO BO3AYLUHOIO OTBEPCTUS HAZEXHO NPUKPYTUTH
COOTBETCTBEHHYIO HacafKy, 06ecneumBaioLLlylo MOAKMoYeHe
LnaHra nogayu sosayxa. (1)

M HCTPY KLUWA

YCTaHOBUTb COOTBETCTBEHHYHO HAacaaky Ha MOBOAKe YCTPOICTBa.
Bo Bpemst paboTbl ¢ NHeBMaTU4ECKMMU YCTPOICTBAMM NOMNb-
30BaTbCA MCKMHYMTENBHO OCHALEHUEM, TPeAHA3HAYEHHbIM
Ans paboThbl ¢ yAAPHBLIMK YCTPOICTBAMM.

Tam, rae 310 BO3MOXHO, OTPErynupoBaTb [aBneHne (MOMeEHT
BpaLLEHMs).

MoakmiounTb YCTPOICTBO K MHEBMATMYECKOA CUCTEME, MOMb3y-
ICb LUNaHroM BHyTpeHHero avametpa 10 / 3/8 *. Ybeautbes B
TOM, 4TO MPOYHOCT LWNaHra pasHa MuHumym 1,38MPa. (I11)
3aBeCTV YCTPOICTBO Ha HECKOMBKO CeKyHp, YToOb! yoeamnTbesl B T,
Y4TO OHO He 3AAET HUKaKUX NMOAO3PUTENbHBIX 3BYKOB 11 HE BUOPUIPYET.

Yemanoska o6opydosaHusi (1V)

3akpenuTb TPeBYeMblit UHCTPYMEHT B NaTpOHe.

Takum 06pa3oM HaBUHTUTB MPYXWUHY Ha pe3bdy, uTobbl B Aepxa-
Tenb 13 NPOBONOKM YNepes naHew, Ha MHCTPYMeHTe, He AaBas
€My BO3MOXHOCTI BBIATY U3 3aX1Ma.

3adhmkenpoBaTh NpyXiHy.

[Monb308aHue nepghopamopom

WHCTpyMEHT [omKeH 0TBeYaTh JaHHOMY BUaY paboTbl.

Bo Bpems paboThbl HaxUMaTb Ha YCTPOIACTBO NNLLb C CUMON, He-
obxoaumolt Anst aaHHoro Buaa pabotsl. He Haxumath ¢ ypes-
MepHOW cunoii Ha obpabaTbiBaeMblil IPeAMET, NOCKOMbKY BCref-
CTBE 3TOTO MOXET TPECHYTb UHCTPYMEHT, Bbi3blBasH TENECHbIe
nospexaeHns. Bo Bpems 0bpabotkv xecTi 0bpatuTb BHUMaHMe
Ha 0CTpble kpasi, KoTopble MOryT 06pa3oBaTbCs BO BPEMS Peskit.
O6paTuTb BHUMaHIe Takke Ha (pparMeHTbl, KOTOpbIE MOryT 0TO-
pBaThbCcs BO Bpems 0bpabotku. He gonyckatb, YTOBbI OHM BbI3bl-
Banu yrpo3y Ha paboyem MecTe.

KOHCEPBALIUA

3anpeluaetcs nonb3oBaTbCs GEH3VMHOM, PacTBOPUTENEM W
[LPYroi roploYent XnaKocTbio BO BPEMS OYUCTKN YCTpOiACTBa. V-
napeHnst MOryT BOCMTAMEHUTBCS, Bbi3bIBasi B3PbIB YCTPOWCTBA U
Cepbe3Hble TENECHbIE MOBPEXAEHNS.

PactBopuTenu, npuMeHseMble BO BPEMS OYMCTKA MaTpoHa
YCTPOWCTBA 1 KOpMyCa, MOTYT BbI3BaTb yXyALIEHUE YNIOTHEHWA.
B cBA3n ¢ aTuM cnegyeT cTapaTtenbHO MPOCYLMTL YCTPONCTBO
nepez Hayanom paboTbl.

Ecnn obHapyxeHbl kakue-nubo nepeboun B pabote ycTpoiicTea,



criesyeT HemenneHHo OTKMIOYNTL YCTPOWCTBO OT MHeBMaTuye-
CKOII CUCTEMBI.

Bce anemeHTbl MHEeBMATUYECKOi CUCTEMbI AOMKHbI ObiTb 3a-
LMLEHHBIMIA OT 3arpsi3HeHNi. 3arpsisHeHus, NPOHMKatoLWme B
MHEBMATHYECKYI0 CUCTEMY, MOTYT Bbl3BaTb MOMOMKY YCTpOACTBa
11 APYTUX ANEMEHTOB MHEBMATUYECKO CUCTEMBI.

KoHcepsayust ycmpoticmea neped kaxdbim myckom

OTKNIOYMTb YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKOM CUCTEMbI.

lMepen kaxabiM Myckom CreayeT BBECTU HEBOMbLUOE KONMYECTBO
MotoLLen xuakoctu (Hanp., WD-40) yepes BxogHoe BO3MyLLHOE
oTBEpCTME.

MopKmtounTb YCTPOICTBO K MHEBMATUYECKOV CUCTEME 1 3aBECTH
npumepHo Ha 30 cekyHa. Brnarogapst aToMy MotoLLas XUAKOCTb
Pa3oiAETCS BHYTPW YCTPOIICTBA 11 OYUCTHT €ro.

CHOBa OTKITHOUNTb YCTPOWCTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.
Hebonbluoe konnyectso macna SAE 10 BBeCTU BHYTPb yCTpOQt-
CTBa Yepe3 BXOAHOe BO3MyLLHOE OTBEPCTUE U OTBEPCTUS, Mpefd-
HasHaueHHble Ans 3TON Lienu. PekomeHayetcst nonb3oBaTbCes
macnom SAE 10, npenHa3HauYeHHbIM Ansi KOHCepBaLyvm NHeBMa-
TUYECKUX YCTPOIACTB. [OAKMI0YMTb YCTPOICTBO M 3aBECTY €10 Ha
KpaTkoe Bpems.

BHumanue! 3anpelaetcs nonb3osatbess WD-40 kak macrom,
npenHasHaueHHbIM s CMaskul.

BbiTepeTb Macno, KOTOpoe NPOHHKIO Yepe3 BbIXOAHbIE OTBEPCTHS.
OcTaBLLeecs Macrno MOXET NOBPEAUTb YNIOTHEHE YCTPOIACTBa.

Mpoyue pabombI 10 KOHCEPBALUU

lMepeq kaxabiM NPUMEHEHNEM YCTPOICTBA NPOBEPUTD, HET NN Ha
YCTPOCTBE BUAMMBIX CrieoB Niobbix noBpexaeHui. Mosoaky,
NaTpOHbI U LUNMHAENW CNEeayeT CofepkaThb B YACTOTE.

Yepes kaxabix 6 Mecsues unu 100 yacos paboTel cneayeT oT-
[aTb YCTPOWCTBO Ha OCMOTP KBanMULMPOBAHHOMY NepcoHany
PEMOHTHO MacTepcKoit. Ecnn ycTpolicTBo ncnonb3oBanoch 6e3
NPUMEHEHUS PEKOMEHA0BAHHOM CUCTEMbI MOAaYM BO3ayXa, TO
CcreayeT yBenuumuTb YacToTy OCMOTPOB YCTPOICTBA.

YempaHeHue nogpexadeHull

Heobxogumo npepeath paboTy yCTPOWCTBOM Cpasy e nocne
Toro, kak 6bino obHapyxeHo mnoboe nospexaenue. [Monb3o-
BaHWe HeucnpaBHbIM YCTPOCTBOM MOXET Bbl3BaTb TENeCHble
noBpexaeHns. Bcayeckne PEMOHTbI UMK 3aMeHbl 3NEMEHTOB
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YCTPOICTBA JOMKEH NPOBOAUTH KBANM(ULMPOBAHHBIA NEpCOHan
YMONHOMOYEHHOTO PEMOHTHOTO NPEANPUSTHS.

Mosp B 1A BbIXOA M3

Beectu HebonbLuoe konuyecTso WD-40 yepes BxoaHoe
BO3[JyLUHOE OTBEPCTUE. 3aBECTM YCTPOIICTBO Ha HECKOMBKO
CeKyHp. JlonacTit Mormu MPUKNENTLCS K poTopy. 3aBecTt
YCTPOWCTBO Np1MepHo Ha 30 cekyHa. CmasaTb YCTpoicTBO
HeBonbLuMM KonuyecTBoM Macna. BHimanwe! YpesmepHoe
KOMMYECTBO Macna MOXeT Bbl3BaTb YObITOK MOLIHOCTY
ycTpoicTea. B Taokm cryyae cneayer 044CTUTb NPUBOA.

Komnpeccop He obecnieunsaet Tpebyemyto nofady Boaayxa.

Yctpoitcteo
paboraer

Ha CMLWKOM
HI3KNX
oboporax unu
He 3aBogwTCS

Yetpoiicteo YCTpOVACTBO 3aBOANTCS 33 CHET BO3AYXa, HAKONNEHHOTO B
3aBoauTes pesepByape komnpeccopa. o Mepe OnopoXHeHus pesepayapa
1 3aTem KOMMPECCop He yCneBaeT KOMMEHCUPOBaTb He0CTaToK
3ameansetcs | Bosdyxa. CriefyeT NoAKmoumMTb YCTPOIACTBO k Gonee

NPOM3BOANTENLHOMY KOMMPECCOPY.

Y6enuTbCst B TOM, YTO BHYTPEHHMI ANAMETP MPUMEHSEMbIX

LUNaHroB - MuHumym 10/ 3/8 ™. MpoBepuTb HACTPOIKY
HepocTatouHas | faBreHwsi, HACTPOEHO M Ha MaKCUMarbHbIl YPOBEHD.
MOLLHOCTb Y6enuTbes B TOM, YTO YCTPOICTBO OUMLLEHO U CMa3aHo

Hagnexawmum 06pa30M. Ecnm Het pe3yneraTos, 0TAATb
YCTPOIACTBO B PEMOHT.

3anacHble yacmu

[ins nonyyeHnst AOMOMHUTENBHOA MHGOPMaLMK O 3amacHblx
4acTax Ans MHeBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB Heobxopumo obpa-
TUTBCA K NPOU3BOAWTENO UM €r0 MPEACTaBUTENIO.

Mocne 3aBeplueHnst paboTbl KOPMYC, BEHTUMALMOHHbIE LUEMH,
nepekroyaTeny, AOMONHUTENBHYI0 PYKOSTKY M LUATKM Criesyet
O4MCTWTb, Hamp., CTpyelt Bo3nyxa (aasnexue He Gonee 0,3 MPa),
KUCTBIO WM CYXOi TPSMOYKON Be3 MPUMEHEHUS XUMUYECKUX
CPEACTB 11 MOIOLLMX KUAKOCTEl. YCTPOICTBO 1 3aKUMbl O4MCTUTL
CYXOW YNCTOW TPSAMKON.

Vicnonb3oBaHHble YCTPONCTBA SBMSIOT COBOI BTOPUYHOE Chbl-
pbe, B CBA3M C YeM 3anpeLaeTcs BbibpackiBaTb X B MyCOPHUK
BMECTE C KOMMYyHambHbIMM OTX0[aMi1, NOCKOMbKY OHU COpepxaT
BELLeCTBa, OnacHble Ans 300poBbs 1 OKpyxatoLen cpenpi! Bbl
MOXeTe OKa3aTb aKTUBHYO MOMOLLb OTPACAM BTOPUYHON nepe-
paboTki CbIpbS M OXpaHbl OKPYXatoLeil Cpefbl, OTAAB MCMOMb-
30BaHHOE YCTPOICTBO B MyHKT cbopa Takoro poja otxodos. C
LieMbio OrpaHNYeHmst KONMYECTBA YHUYTOKAEMbIX OTXO[0B Heob-
XOANMO X BTOPUYHOE MCMOMb30BAHNE MyTeM PELMKNMHTa Uik
[Apyroro poga nepepabotku.

M HAJ b H A A

M HCTZPYKUMWA

UA
XAPAKTEPUCTUKA MPUCTPOIO

[THeBMaTM4HMIA NepdopaTop - NPUCTPIl 3 KUBMEHHSM CTpyMe-
HeM KOMNpecoBaHOro NoBiTpsi. 3a A0NOMOrOK IHCTPYMEHTIB TNy
[onoTo, 3ybuno, wnsambyp, ski KPINAATLCS y NaTpoHi, MOXHA
nepepisatu, npobusath Ta NpofoBOYBaT METanesi enemeHTy.
[HCTPYMEHTM npuaHayeHi Ans BUKOPUCTaHHS yCepeauHi npumi-
LeHb, i iX He crif nigfasaTi BMAMBY BOMOMW Ta aTMOCHEPHNX
onagis. MpasunbHa, 6e3sigMoBHa Ta beaneyHa npaLs npUCTpoio
3anexuTh Bif MPaBUMbHOI exkcrnyatauii, y 343Ky 3 YuM:

Mepen noyaTkoM poGoOTM MPUCTPOEM HEOBXiAHO AeTanbHO
03HaNoOMUTUCS 3 IHCTPYKLiEto Ta 36eperTH ii.

[MocTayanbHuK He BiANOBIAaE 3a LKOAY Ta TINECHI YLIKOMKEHHS,
HaHeCeHi B pesynbTaTi KOpUCTyBaHHS MPUCTPOEM BCYNepeY oro
Np13HadeHHIo, HeOTPUMAHHS NpaBun TexHikn Geaneky Ta Bkasi-
BOK 3 AAaHOi iHCTPYKLii. KOpucTyBaHHS MpUCTpoEM BCymepey 11oro
NPU3HaYeHHI0 BUKMUKAE TakoX BTPATY rapaHTiltHiX npas Kopuc-
TyBaya 3 OrnsAy Ha NOPYLUEHHS rapaHTiiiHOro A0rOBOpY.

OCHALLEEHHA

[Mepchopatop OcCHalLEHWI 3eaHyBaYeM, 3a AOMOMOIOK SKOro
MOXHa MPUEAHATY AOr0 O MHEBMATUYHOI CUCTEMM, @ TaKoX [0-
[1aTKOBMMM [LONI0TaMM Ta LNsMOypamu i npyxuHoto, o 3abesne-
Uye npaBunbHe Ta Be3neyHe KOpPUCTYBaHHS MPUCTPOEM.

TEXHIYHI JAHI

Mapametp BuwipiosankHa 3HayeHHs
Howmep 3a katanorom YT-09904
Bara [kg] 0,95
[liameTp nosiTpsiHoro 3eaHyBava (PT) [" /' mm] 6,3/1/4
[liameTp wnaHra noaadi nosiTps (BHYTPILLHiiA) ["/ mm] 10/3/8
Obepty [min] 4500
[liameTp natpoHa iHCTpyMeHTa [mm] 10
MakcvmansHuin poboumit Tuck [MPa] 0,63
Butpartu nositps (npu 0,63 MPa) [I/min] 13
Akyctusrmi Tuck (EN ISO 3744) [dB(A)] 95+3
AkyctiyHa notyxHicts (EN 1SO 3744) [dB(A)] 106 £ 3
KonvarHs (ISO 28927-9) [m/s?] 20+45




NPABUNA TEXHIKWA BE3MEKW

YBATA! Mig yac poboTn MHeBMaTYHMM NPUCTPOEM 060BA3KOBO
[OTPUMYBATUCS OCHOBHUX NpaBIn TeXHiku Geanekn, BKMOYHO 3
BKa3aHUMN HUXYe, 3 METOK 0BMEXEHHS puauky noxexi, yaapy
€NeKTPUYHIM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS TINECHIX YLLKOMXEHb.

Mepen noyatkom po6oTU AaHUM NPUCTPOEM HeobXiaHO ae-
TanbHO 03HAMOMUTUCA 3 IHCTPYKLIELO Ta 36eperTy ii.

YBATA! OsHaitomTech 3 yciMa BKasaHAMU HIDKYe iHCTPYKLISMM.
HenoTpvmaHHs npaBun Moxe Npu3BecTV 40 NOXexi, yaapy enek-
TPUYHAM CTPYMOM Ta TIMECHUX YLUIKOPKEHb. TepMiH ,MHeBMaThY-
HUA NPUCTPIA’, SIKMI BXVBAETBCS B IHCTPYKLAX, CTOCYETHCS BCiX
NPUCTPOIB 3 KUBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOrO NOBITPS M

BifMOBIZHWUM TUCKOM.
NOTPUMYMTECH BKASAHMX HKYE IHCTPYKLIIN

3aranbHi BUMOTY 1010 Ge3nekn

Mepen noyaTkoM MOHTaXy, pobOTW, PEMOHTY, TEXHIYHOrO 06-
CryroByBaHHs i 3aMiHu npunagas, abo y pasi BUKOHaHHS pobiT
6inst THEBMATUYHMX iHCTPYMEHTIB, BpaxoByloum 6e3niy Hebeanex,
HeoOXiAHO NpoYMTaTY | 3pO3YMITI IHCTPYKLtO 3 TEXHiKM Geanexu.
HepotpumaHHs [aHoi BMMOTM MOXE MPU3BECTU A0 CEepiio3HMX
TpaBM. YCTaHOBKY, HanalUTyBaHHS i MOHTaX MHEBMATUYHMX iH-
CTPYMEHTIB MOXe 3iiCHI0BATI Tinbky kBanidikoBaHuil Ta migro-
TOBNEHWI nepcoHan. 3abopoHeHO MOANIKYBaTY MHEBMATUYHNIA
iHCTPyMeHT. MogudikaLlii MOXyTb 3HU3UTI €DEKTUBHICTb i PiBEHb
Besnekn, a Takox 36inblwnT Hebesneky, Ha Ky HapaxaeTbes
oneparop iHcTpyMmeHTa. He BuKkuaaTit iHCTpYKLitO 3 TexHikn 6e3-
neku - ii cnig nepematv onepatopy iHCTpyMeHTa. 3abopoHeHo
BMKOPWCTOBYBATM MOLUKOLKEHWA MHEBMATUYHMIA iHCTPYMEHT. He-
06xigHo nepiofnyHo NepesipsiTh YuTabenbHICTb JaHUX Ha IHCTpY-
MEHTI, K Lboro Bumarae ctanaapt ISO 11148. Pobotoaasewp /
KOpMCTYBaY MOBWHEH 3BEPHYTUCS [0 BUPOBHUKA [Nt 3aMiHM 3a-
BOACHKOTO LMTKa B padi noTpedu.

Hebesneku, noB’'s3aHi 3 enemeHTamu, Lo MOXYTb BigniTath

Big'egHatv npucTpin Big [Xepena XUBMEHHS nepen 3amiHow
3MiHHUX poboumMx iHCTpYMeHTiB abo npunaans. [MoLwKomKeHHs
0bpobntoBaHoro npegmeta, Npunaans abo HaeiTb 3MIHHOTO po-
6040r0 iHCTPYMEHTa MOXE CTaTV MPUYUHOK BUKWAAHHS ENEMeH-
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Ty Ha BEMUKii WBMAKOCTI. 3aBxan HeobXIAHO BUKOPUCTOBYBATH
yrapocTilikuit 3axucT ans oved. CTyniHb 3axucTy cnig nigbupati
3aMexHo Bif BUKOHyBaHOi poboTu. MepekoHartucs, wo o6pobnto-
BaHWA NpeaMeT HaAinHo 3akpinnenuit. Mpu poboti 3 nigHATUM
Had ronoBolo iHCTPYMEHTOM HeoOXIAHO BMKOpWUCTOBYBaTW 3a-
XUCHy Kacky. Cnig Takox BpaxoByBaTW PWU3VKU, Ha SIKi MOXYTb
Hapaxatncs CTOpOHHI ocobu. MepekoHatucs, wo obpobniosa-
HUiA NpeaMeT HafiiHo 3akpinneHuii. 3abopoHeHo npaLitoBaTy 3
MPUCTPOEM, HE NEPEKOHaBLLMCD, L0 BCTAHOBNEHMIA 0BMexyBay
3MiHHOrO po6040ro iHCTPyMeHTa. 3 METOI0 YHUKHEHHS TPaBM, Bia-
npaLboBaHmiA, MOLIKOMKEHMA abo fedopmoBaHui 0bmexyBay
HeobXigHO 3aMiHMTK. BneBHEHO NpuUCTaBUTW 3MiHHWIA POBOYNI
iHCTPYMEHT o 06pobritoBaHOl NOBEPXHI Nepes; noyaTkoM poboTu.

Hebesneku, nos’'s3ani 3 pobotoio

Min yac BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTa pyki onepaTtopa MOXyTb
HapaxaTucs Ha HacTynHi Hebesneku: po3ppobreHHs, yaapu,
BiAipi3aHHs, CTUPaHHA, oniku. HeobxigHO BMKOPUCTOBYBATY Bi-
noBiaHi pykaBuLi Ans 3axucty pyk. Onepatop i obcmyrosyoumit
nepcoHan NoBWHHI BYTI (i3nyHO B 3MO3i BNOPATUCS 3 PO3MIPOM,
Barolo Ta MOTYXHICTIO iHCTpyMeHTa. Cnia npaBuibHO TpUMaTK
iHCTpYMeHT. 3bepiraTvt piBHOBAry i MpaBumbHY MO3WLIIO Hir, Ska
3abesneuye Geaneky. HeobxigHo nocnabutu HaTUCK Ha NPUCTpiiA
3anycky i 3ynuHKK B pasi BigKMtoueHHs enekTpiuyHoi eHeprii. Cnig
BMKOPWCTOBYBATH Tinbku PEKOMEHAO0BaHI BUPOBGHUKOM 3MmaLLly-
BarbHi MaTepiany. YHukatu 6e3nocepefiHboro KOHTaKTy 3i 3MiH-
HUM po604MM IHCTPYMEHTOM Mif Yac i micns poboTH, OCKiNbKA BiH
Moxe ByTi rapsumm. OparaTvt 3aX1CHi OKynsipK, Takox pekomeH-
JYETbCS BUKOPUCTOBYBATY PyKaBWLi, L0 MpUsraioTb A0 PyK i
BifINOBIAHMIA 3aXUCHII OAAT.

Hebe3neku, noB'si3aHi 3 NOBTOPIOBAHUMY pyXamu

Mia 4yac BUKOPMCTaHHS MHEBMAT4HIX IHCTPYMEHTIB AN poboTy,
MoB's13aHOI 3 NOBTOPIOBAHUMM PyXamu, onepatop Moxe Bif4yBa-
TV MCKOMAOPT B pyKax, nneyax, nepeannivysix, wui abo iHwmx
YacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHSI MHEBMATUYHNX iIHCTPYMEH-
TiB, ONepaTop NOBUHEH 3alHATU 3pyYHE NOMOXKEHHS, L0 3abe3-
neyye NpaBunbHE po3TallyBaHHs CTOM, i YHUKATW AUBHUX MONO-
XeHb, abo nonoxeHb, siki He 3abe3nedyioTb piBHoBaru. Onepatop
MOBMHEH MIHSITV MONOXEHHS Nif Yac TpuBanoi poboTy - Le fono-
MOXe YHUKHYTI A1CKOMCOpTY Ta BTOMM. Konw onepatop Biauy-

HAIlbHA |

HCTPYKIL.IA

Ba€ HaCTYMHi CUMMTOMM: NOCTiiHWI abo NOBTOPHOBAHMIA AMCKOM-
opr, 6inb, nynbcytounit Ginb, NOKOMIOBAHHS, OHIMIHHSI, MEYiHHS
abo 3aknsknicTb, BiH HE MOBUHEH iX irHOpyBaTy, a 3060B'3aHuit
MOBIJOMMTY MPO HUX CBOrO pObOTOAABLS | 3BEPHYTUCS A0 Nikaps.

Hebeanekw, noe’A3aHi 3 npunaansam

Big'eaHat npuCTpint Big mKepena XWBMEHHS neped 3aMiHo0
3MiHHIMX poboumX iHCTPyMeHTiB abo npunaans. Bukopuctosyeati
npunapas Ta BATPATHI Matepiany Tinbki pekoMeH[oBaHNX Bu-
poBHIKkoM po3mipis i TuniB. Mpu poboTi 3 MonoTamm, y BiANoBIA-
HUX BiNaKax, 3abOPOHEHO BIKOPUCTOBYBATY 3ybuna ik pyyHuit
iHCTPYMeHT. BoHw creLianbHO po3pobneHi i TepmiyHo 06pobneHi
[ANS BUKOPUCTaHHS BUKITIOYHO B HeoOepTanbHiX YaapHUX iHCTpY-
MeHTax. Mpu poboTi 3 MonoTamu i GeToHOnoMamu, y BiAMOBIAHNX
BUnagkax, 3abopoHeHo BMKOPUCTOBYBATH Tyni 3y6una, ockinbku
BOHY MiBAAITLECA BENUKUM HABaHTaXEHHSM | MOXYTb 3namaru-
Csl Yepe3 BTOMY matepiany. BukopucTaHHs Tynoro iHCTpymeHTa
Moxe 36inbLunTy BibpaLii, i ToMy 3aBXau HeOBXiAHO BUKOPUCTO-
BYBaTU rocTpi iHCTpymeHTW. [pu poboti 3 MonoTamu, y Bigmno-
BifHWX BuMMagkax, 3abOpOHEHO OXOMOMKyBaTW BOAOK rapsui
3MIHHI IHCTPYMEHTU - Lie MOXe CTaTi NPUYKHOIO iXHBOT KPUXKOCTI
i nepegyacHoro 3Hocy. IMpu poboTi 3 MonoTamu, y BiANOBIAHMX
BMNafKax, B IHCTPYMEHTI MOXYTb BUHMKHYTW MOLLKOAXEHHs abo
TPILLMHM B pe3ynbraTi HEMpaBWUMbHOMO MOM0 BUKOPUCTAHHS Sk
Baxens, Hanp., Npu nigsaxysaxHi. Mig yac pobot pekomeHay-
€TbCSA BUAANATY APIOHI (hparMeHTy, LLO A03BONUTL YHUKHYTY 3a-
inaHb. YHukath 6e3nocepeaHboro KOHTaKTY 3i 3MiHHUM poboumm
iHCTPYMeHTOM nig yac i nicns poboTu, ockinbku BiH Moxe 6yTu
rapsiumm abo rocTpum.

Hebesnekw, noB'ssaHi 3 micLiem pobotu

KoB3aHHs, CnOTMKaHHS | MadiHHA € TOMOBHMMM NPUYMHAMM
TpaeM. Crig ocTepiraTics CrM3bKIX MOBEPXOHb, YTBOPEHMUX Y
pesynbTaTi BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTa, @ Takox CnoTukaHb 00
LUMAHTI MHEBMATUYHOI yCTaHOBKI. [JoTpuMyBaTuCs 06epexHocTi
B HE3HaloMiit obcTaHoBLi. MoxyTb MaTit MicLie NpuxoBaHi Hebes-
neku, Taki ik enektpuka abo iHwWi komyHikauii. MHeBMaT4HMiA
iHCTPYMEHT He NMpU3HaYeHuin AN BUKOPUCTaHHS Y BUOYXOHeDes-
NeYHUX 30Hax i He Mae enekTpoisonsLii. MepekoHatucs, Lo Big-
CyTHi Gyab-siki €NeKTPUYHI 4poTY, ra3osi TPYOM i T.N., Ski MOXYTb
CTBOPUTY Hebe3neky B pa3i NOLUKOMKEHHS Nif YaC BUKOPUCTAHHS
iHCTpyMeHTa.



Hebe3neku, noB'si3aHi 3 napoto i nunom

Mun i napa, yTBOPeHi B pesynbTaTi BUKOPUCTAHHS MHEBMATHY-
HOTO IHCTPYMEHTa, MOXYTb CTaTh NMPUYMHOK 3aXBOPIOBaHb (Ha-
npuknag, pak, BPOMKeHi Bagu, actma Ta/abo gepmatut). Tomy
HeobXiqHO OLJHUTM pU3MKM i BNPOBAZMTW BiAMOBIAHI 3acobu
KOHTpOMIo Hag AaHumu chaktopamu. OUjHKa pU3NKIB MOBUHHA
BKITH04ATM OLiHKY BMAMBY MUY, YTBOPEHOTO B PE3ynbTaTi BUKOpH-
CTaHHS IHCTPYMEHTa, | MOXNMBICTb NIAHATTS B NOBITPS ICHYI040T0
nuny. CTpyMiHb NMOBITPS, L0 BUXOAWTb, HEOBXIAHO HanpaBnsTH
TaK, Wob nigHiManacs SkHaNMeHLLa KinbKiCTb NUNY Y 3anuneHo-
My cepenoBuLLi. Y MICLSX BUHWKHEHHst nuny abo napw npiopy-
TETOM MOBMHEH BYTW KOHTPOMb Haf iX YTBOPEHHSM Y [pKepeni
YTBOPEHHS.. Yci iHTerpoBaHi (yHKLi 11 ycTaTkyBaHHs ans 36opy i
BiiBEZEHHS Ny Ta AUMY, ab0 3MEHLLEHHS iX KiNbKOCTi MOBUHHI
BUMKOPUCTOBYBATUCS NPaBUMbHO Ta 06CNyroByBaTUCs BifMOBIAHO
[0 IHCTpyKUin BMpobHUMKa. BukopucToByBatn 3acobu 3axucty
OpraHiB AuxaHHs BignoBigHO 4O BkadiBok poboToaasLs i Bigno-
BiIHO [0 BUMOT ririeHn 1 Be3neku. Ekcnnyatauis Ta TexiuHe
0bCcnyroByBaHHs THEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTA NOBUHHI 3ilCHIO-
BaTMCS BIANOBIAHO [0 IHCTPYKUil 3 ekcnnyaTauii, Wo [O3BONUTL
MiHiMi3yBaTh yTBOpEHHS napw i nuny. Bubuparw, obcnyrosysaty
i 3aMiHATM 3HOLLEHI 3MiHHI pobOYi IHCTPYMEHTM cnif 3rigHo 3 iH-
CTPYKLi€to 3 ekcninyaraLlii, Wob YHUKHYTY 3BinbLUEHHS YTBOPEHHS
nuny i napu.

Hebesneku, BUKNUKaHi Wwymom

[lia cunbHoro wymy Be3 HamexHoro 3axucTy Moxe cTaTi npu-
UMHOIO MOCTINHOI W HE3BOPOTHOI BTPATK CAYXY, @ TaKOX iHLINX
npobnem, Takux sk, LWyM Yy Byxax (43BiH, A3VK4aHHS, CBUCT abo
rygiHHs). HeobXigHO OLHUTM pU3WKKM i BMpOBaAMTK BiAMOBiAHI
3ac00M KOHTPOMK Haj JaHUMK dhakTopamu. BignosigHui KoH-
TPOIb 3 METOK 3HWKEHHS PU3NKY MOXE BKTHOYATU BUKOPUCTAHHS
Aemndytounx matepianis, Wwo 3anobiratoTb ,/A3BeHIHHI" 06po-
BnioBaHoro npeameta. BukopuctosyBaTi 3acobu 3axucTy cry-
Xy BiAMOBIAHO A0 BKa3iBOK poboToaaBLs i BiBNOBIAHO 4O BUMOT
ririeHn 1 6esneku. Excnnyatais Ta TexHiyHe 06GCHyroByBaHHS
MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTA NMOBUHHI 34iCHIOBATUCS BiANOBIAHO
[0 IHCTPYKLiA 3 ekcnnyaTauii - Le JO3BONUTL YHUKHYTW HEMoTpi6-
HOTO 36iNbLUEHHS PIBHS LUyMY. SKLLO MHEBMATUYHWA iHCTPYMEHT
OCHaLLIEHO FMYLLHIKOM, 3aBXaK HeoOXifHO NepekoHaTmC, Lo Nif
4ac BUMKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBMEHWI NMPaBUMLHO.
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Bubupatu, obcnyroByBaTy i 3aMiHSTU 3HOLLEHI 3MiHHI pobovi iH-
CTPYMEHTU CAif 3riAHO 3 HCTPYKLi€to 3 ekcnnyarauii. Lie Ao3so-
TUTb YHUKHYTW HEMOTPIBHOTO 3GiMbLUEHHS LWyMY.

Hebesneku, BuknukaHi BibpaLlisvm

Bi6palisi MoXe Npu3BecTy O HE3BOPOTHOTO MOLUKOZKEHHS HEp-
BiB i KPOBOMOCTAYAHHS M'ACTEN i pyK.

HeobxigHo Tenno ogsratucs nig yac poboTu B XONoAHy norogy,
PYKW MOBWHHI OyTW Tennumm i cyxumu. Y pasi OHiMIHHSI, NoKo-
nioBaHHsi, 6omto abo npu NoBiniHHI WKipU Ha nanbLsx i pykax,
HeoOXigHO MPUNMHUTY POBOTY 3 MHEBMATUYHUM IHCTPYMEHTOM,
noBigoMuTM poboToAaBLs i 3BepHyTMCS 0 Mikaps. [otpuman-
HS BKasiBOK iHCTPYKLi 3 ekcnnyaTauii nig yac BUKOPUCTaHHS i
TeXHiYHOro 06CnyroByBaHHs MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTa [03-
BOMUTb YHUKHYTW HEnoTpibHOro 36inblueHHst piBHS BibpaLlii.
He TpumaTti 3MiHHMIA poBOYMIA IHCTPYMEHT BiNbHOK PYKOK) - Lie
nocuntoe BibpaLito. IHCTPYMEHT HeobXigHo TpuMaTy nerko, ane
HaiHO, BPaXOBYKOUM MOXIMBI CUNKM peakwii, OCKinbku Hebeane-
ka, BUKNWKaHa BibpaLieto, ik npaBuno, 3pocTae npy Ginblomy
3ycunni 3aTucky. Tpumati JOAATKOBY PYKOSTKY MO LIEHTPY i yHU-
KaTu HaTUCKy Ha pyKOSITKY A0 MOMeEHTY 3ynuHku. [Mpu pobori 3
6eToHonoMamu HeobXifHO BUAANSTI APIGHI LWMaTK 6ETOHY, W06
3anobirTin 3aknuHIOBaHHIO iHCTPYMeHTa. Mpyu poborTi 3 GeToHomno-
Mamu chig nepemiLLaTi iHCTPYMEHT KOXHI Kinbka cekyH. TMig vac
NepEMILLEHHS IHCTPYMEHT NOTPIOHO 3yNMHUTY, OCKiMbKN BibpaLlii
[0CSraloTh BUCOKOTO PiBHS, SKLIO 3MiHHWIA pobOoumiA IHCTPyMEHT
He OnupaeTbes Ha 06pobnioBaHuiA MaTepian.

[onatkoBi iHCTPYKLii LLoao Ge3nekn Ans MHEBMATUYHUX iHCTPY-
MEHTIB

CTMCHeHe MOBITPS MOXe NPU3BECTM [0 CEPIIO3HIX TPaBM:

- 3aBX/AV BIAKMIOYaTH Nofayy NoBiTps, CTPABNIOBATY TUCK NOBITPS
3i WraHra i Big'eaHaTVt IHCTPYMEHT BiA NoAavi NOBITPS, SKLO: iH-
CTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, Neper 3aMiHow npunaaas abo
Mif Yac PEMOHTY IHCTPYMEHTa;

- HIKOM He HanpaBIATV CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHLLMX Ntoaei.
Yaap LnaHroM MoXe Mpu3BECT A0 Cepilo3HuX TpaM. 3aBxau
HeobXigHO NepeBipATY LWNaHMY i 3'6AHaHHS W00 HAasBHOCTI No-
LUIKO/PKEHb, @ TAKOX 4M BOHW He ocniabnei. He cnig HanpasnaTk
Ha pyky CTPyMiHb XOMOAHOTO MOBITPS.

KoseH pas, ko BUKOPUCTOBYIOTBCS YHIBEPCAIbHI TBUHTOBI 3'€/-
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HaHHs (LUTUATOBI 3'€AHaHHS), HEOBXIAHO 3aCTOCOBYBATY CTEPXKHI
Ta 3'eHyBaui, L0 3aXMLLAKOTb 3'€4HAHHA MiX LunaHramu Ta 3'ef-
HaHHS MiX LLNAHIOM i IHCTPYMEHTOM Bif MOXIMBIX MOLUKOKEHb.
He nepeBuLLyBaTh BKa3aHOro ANsl iHCTPYMEHTA MakCMMarnbHoro
TUCKY MOBITPS.

KateropnyHo 3aBOpOHEHO MEPEHOCUTH IHCTPYMEHT, TpUMaioum
11010 3a LLMaHT.

EKCNNYATALIAHI YMOBW

HeobxigHo nepekoHaTMcs y TOMY, L0 [XKEPENO KOMMPECOBAHOMO
noBiTpst 3abe3neyye noTpibHMA poboUNIA TUCK Ta BiSNOBIgHWA 06ir
NOBITPS Y MHEBMATUYHIN cucTeMi. Y BUNAAKY HAAMIPHOTO TUCKY
MOBITPS Y CUCTEMI XUBMNEHHS CMiJ CKOPUCTATACS PEayKTOPOM 3
3ano6ikHUM KnanaHoM. JXKUBMEHHS MHEBMATUYHOTO MPUCTPOID
MOBWHHO BiADOYBaTMCS 3 BUKOPUCTAHHSM cuUcTeMW (inbTpa Ta
MacnsHKu.

Lle 3abe3neuye unCTOTY Ta OAHOYACHO 3BOMOXKEHHS NOBITPS Mac-
nom. CtaH (inkTpa Ta MacnsHku Crif NepesipaTin nepes Kox-
HUM MycKOM Ta B pa3i NoTpebu AoAaTi Macna y MacnsHky, sKLio
11010 He BUCTauae. 3aBasky LibOMY 3abe3nevyeThes NpaBuibHa
eKcnnyarauis NpUCTPOIo Ta BIUAOBXKYETHCS Nepiog 140ro npaves-
[laTHOCTI.

Y BUNAAKY BEMMKOrO HaBaHTaXEHHS MOXe YTBOPUTUCA CUna Bifl-
navi, cnpsivoBaHa y bik onepatopa npuctpoto. g yac pobotu
CAifl NPUIHATY BIBNOBIAHY NO3y, WO 3abe3neyyBaTuMe edekTuB-
Hy NpOTUAitO TakKiv cuni.

HecnopiBaHuit pyx npucTpoto abo TpicHyTWit pobounii iHCTpy-
MEHT MOXe BUKMMKATU TINECHi YLIKOMKEHHS.

Y BUNaAKy KOpUCTyBaHHs [10[ATKOBUMU pyykami abo onopHUMM
CTiiKam¥ CAif NEPEKOHATICA Y TOMY, LLO eNeMeHT NPaBIUmbHO Ta
HaAINHO 3aKpinneHuit.

YacTuHu Tina Ta Bonoccs crig TpUMaty 34ans Big NpaLltooyoro
po60Y0ro IHCTPYMEHTA, OCKINbK BiH MOXE BTATHYTH iX.
060Bs3K0BO NEpeKoHaTMCs y ToMy, Lo Gyab-sKi KMoyl Ta iHCTpy-
MEHTH, Siki BUKOPMCTOBYBANMCA Mif Yac perynioBaHHs Ta KpinneH-
Hsl IHLLIX IHCTPYMEHTIB y nepdpopatopi, npubpaHi nepes noyaTkom
poboru.

Mig yac po6oTn MOXe YTBOPIOBATUCA MWM, SIKUA, B 3ANEXHOCT
B Matepiany 06pobku, Moxe ByTW LKiANMBMM Ans 300poBs
onepartopa. Mif Yac nepepisaHHs Ta po3bipHux pobiT matepian



06pobKku MOXe BIKMAATUCS BHACMIOK Aii MPUCTPOIO.
3ab0pOHSIETHCS TPUMATH IHCTPYMEHT, LLIO BCTABIISIETHCS, HE3aXU-
LLIeHOI0 pyKoto. Lie MoXe CTaTit MPUUMHOKD TINECHUX YLKOMKEHD,
BUKTMMKaHNX KONMBAHHAMMU.

KOPUCTYBAHHSA NPUCTPOEM

lepen KOXHUM MyckOM MPUCTPOKO HEOOXIAHO MepekoHaTuCcs
TOMY, LLIO He NOLUKOIKEHMIA Hi OANH €NEMEHT NHEBMATUYHOI CUC-
TeMW. AKLLO BUKPUTO NOLUKOAKEHHS, CNif HeraHo 3aMiHuTL He-
CrpaBHi EN1EMEHTU CUCTEMI HOBUMM.

lMepen KOXHWAM MycKOM MHEBMATMYHOI cuCTeMM HEOBXiaHO no3-
ByTics BOMOrY, IO KOHAEHCYETBCS BCEPEOMHI MPUCTPOLD, KOM-
npecopa Ta LUnaHris.

MpuedHarHs npucmporo Ao MHeeMamuy4Hoi cucmemu

Ha pucyHky 306paxeHuit pekoMeHa0BaHuiA cnocit npueaHaHHs
MPUCTPOI0 10 MHEBMATUYHOI cucTemm. Bkasanui cnocib 3abes-
nevye HainbinbLL echekTBHE KOPUCTYBaHHS MPUCTPOEM, 3aBASKA
HbOMY BIAOBXYETbCS TaKOX Nepioa NpaLe3faTHoCTi MPUCTPOLO.
[opaty kinbka kpannuH Macna easkocTi SAE 10 yepes BxigHuit
NOBITPSHUIA OTBIP.

[lo pi3bbu BXigHOTO NOBITPSHOTO OTBOPA HAAINHO NPUKPYTUTH Bif-
MoBIAHY HacaaKy, 3aBAsKM siKii MOXHa Byae npueaHaTy LwnaHr
nogavi nositps. (I1)

3aMOoHTyBaTH Ha XOMYTUKY MPUCTPOKO BiANOBIAHY Hacaaky. Mip
yac poboTH 3 NHEBMAaTUYHUMM NMPUCTPOSIMU KOPUCTyaTUCH
BUKINIOYHO OCHALLEHHAM, NPU3Ha4YeHnM ana pobotu 3 yaap-
HUMM NPUCTPOSMM.

Tam, Je Lie MOXMMBO, BigperynioBati TUCK (MOMEHT 0BepTaHHs).
MpuegHaTi NpUCTpIl 4O MHEBMATUYHOI CUCTEMM 3a AOMOMOrO0
wnaHra aiametpom y 10/ 3/8 ”. MepekoHaTCA y TOMY, LLO LUMaHT
BUTPUMYE HaBaHTaxeHHs MiHimym 1,38MPa. (11I)

3aBecTu NpuCTpilt Ha KiNbbka CEKyHA Ta NepekoHaThcs y Tomy,
LU0 BiH He B1AAE HisKVX NiLO3PinuX 3BYKiB Ta He Bibpye.

Mormax ocHaweHHs (IV)

3akpinuTv B NaTPOHi NOTPIOHMIA IHCTPYMEHT.

Ha pisby Takum 4HOM HakpyTUTI MpYXwHY, Wob dnaHeub Ha
iHCTPYMEHTi Bnepcs B Aepxak 3 ApOTY, a iHCTPYMEHT He BUIALLOB
3 MaTpoHa.

3achikcyBaTy NpyKuHY.
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KopucmysanHs nepchopamopom

Bubpaty iHCTpyMeHT, npuaHayeHnii Ans jaHoro Bugy pobotu.
Mig yac poboT HaTUCKATX HA MPUCTPIl NULLE 3 CUnoto, Heobxia-
HOIK0 Ans BUKOHAaHHS [aHoi poboTi. HagMipHuiA HaTuek Ha npep-
MeT 06poBkv MoXe Npu3BecTU 40 TOro, L0 PoBOYMIl IHCTPYMEHT
TpiCHe, BUKNMKaI0UM NOBaXHi TinecHi ywkomkeHHs. g yac 06pob-
ku 6nsxu cnig 3BEPHYTY yBary Ha rocTpi kpai, LLO MOXYTb YTBOPIO-
BaTUCS BHACIZOK 0Opi3aHHst. 3BepHyTU yBary Takox Ha parmeH-
W, LLIO MOXYTb BidipBaTics Mg Yac 06pobku. He gonyckaitte, o6
BOHM CTaHOBNYM coB0t0 3arpoay Ha poBoyoMy MicLy.

KOHCEPBALIA

Hi B skomy pasi He KkopucTyBaTUCS GEH3NHOM, PO3YNHHIKOM
abo iHLOK NanbHOK PiAMHOK ANS O4MCTKM NpUCTpor. Bunapw
MOXYTb 3aropiTuCs, BUKINKaKOUM BUOYX MPUCTPOKD Ta NOBaXHI
TINECHI YLIKOMKEHHS.

PO34YMHHMKM, 4O BMKOPUCTOBYIOTLCS ANS OYMCTKM MATpoHa Ta
Kkopnyca, MOXyTb BUKIMKATM MOTIPLLEHHS YLLINBHIOKUMX eNEMEH-
TiB. Y 3BA3Ky 3 UMM CRif CTapaHHO BUCYLLMTW MPUCTPIA nepesn
noyaTkom pobotu.

Akwo BukpuTo Byap-aki nepeboi y poboTi npuctpoto, cnig Heraii-
HO Big€eaHaTI NPUCTPIi Big MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci enemeHTV MHeBMaTUYHOI CCTEMM MOBUHHI OyTH 3axuLLeHN-
MK B 3a6pynHEHHs. bpya, Lo NpoHUKae y MHEBMATUYHY cucTe-
My, MOXE BUKMMKATK 3HWULLEHHS MPUCTPOIO Ta iHLUMX enemeHTiB
MHEBMAaTUYHOI CUCTEMM.

KoHcepsauisi mpucmpoto neped KOXHUM Myckom

BineaHaTv npucTpilt Big NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

[Nepen KOXHUM NyCKOM A0AATM HEBENUKY KiNbKICTb MUIOYOT piaun-
Hu (Hanp., WD-40) yepes BXifgHW NOBITPSHWI OTBIP.

[puenHaTy NpuCTPili O NHEBMATUYHOI CUCTEMM Ta 3aBECTY Npy-
6nm3Ho Ha 30 cekyHA. 3aBasiku LIbOMY MUIONa pifnHa po3inaeTb-
sl BCEPEVHI NPUCTPOH Ta OYUCTUTb WOTO.

3HoBY BifieHATI NPUCTPIiA Bif THEBMATUYHOI CUCTEMM.
HeBenuky kinbkicts Macna SAE 10 gogatv BcepeanHy npucTpoio
4epes BXigHWIA NOBITPSHMIA OTBIP Ta NPU3HAYeHi ANs LbOro OTBO-
pu. PexomeHayeTbes BxuBatu Macno SAE 10, npusHayeHe ans
KoHcepBaLjii MHeBMaTUYHUX NpUCTpOiB. MpuegHaTh NpucTpiit Ta
3aBECTM 11010 Ha KOpOTKNI yac.

YBara! Macnom WD-40 He MOXHa KOpUCTYBaTMCS K Macrnom,
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HCTPYKIL.IA

NpU3HAYEHNUM N5 3MaLLYBaHHS.

BuTepTtit 3anviukv mMacna, Lo BUIALLNK Yepes BUXiaHi oTeopy. 3a-
MWLLKA Macna MOXyTb BMNWBATK Ha MOTIPLUEHHS! LINbHOCTI npu-
CTPOK.

IHwi KoHcepeautiHi mpoyedypu

Mepes KOXHWM MycKOM MPUCTPOL HeObXIiAHO NepeBipuTy, Y Ha
HbOMY HEMaE BUAUMUX CTIfIB Pi3HOMAHITHUX NOLIKOMKEHb. XOMY-
TVKI, NATPOHI ANS IHCTPYMEHTIB Ta LUNUHAENI Crig yTpUMyBath y
YNCTOTI.

Yepes koxHux 6 micauis abo 100 roguH poboTu cnig Bigaatm
NPUCTPIi Ha OrnAa KBanipikoBaHOMY NEPCOHaNy PEMOHTHOrO 3a-
Kknagy. FKLO NpuUCTpiit BUKOPUCTOBYBABCS Be3 3aCTOCOBYBAHHS
PEKOMEHZ0BaHOI cUCTEMM Mmofadi NoBiTPs, HeobxiaHo yacTile
BinAaBaTy oro Ha ornsg.

YcysaHHs mowkookeHs

HeobxinHo nepepsatvt poboTy NPUCTPOEM 3pasy X Micnst Toro, ik
BIKPUTO Byzb-sike MOLUKOmKEHHS. PoboTa HecripaBHUM NPUCTPOEM
MOXE CTaT! MPUYMHOK TINECHUX YLLKOMKEHb. Byab-skuil PeMOHT
ab0 3amiHy enemeHTIB MPUCTPOI0 MOXE MPOBOANTY NLLE KBanidi-
KOBaHwil NepcoHan yMoBHOBAKEHOTO PEMOHTHOTO 3aKNay.

Mowko- .

MoxnuBe pilueHHs npobnemn
NeHHR 0 e pile! pobne
Mpuctpiit [Tlonaty Hesenuky kinbkictb Macna WD-40 yepe3 BXigHWi
npaLoe Ha NOBITPSHWIA OTBIp. 3aBeCT NPUCTPIlA Ha Kinbka cekyHa. Jlonacri
3aHagTo MOTTM NPUKNEiTUCh 40 poTopa. 3aBecTv NpUCTili npubnuaHo
Hu3bkix 06ep- | Ha 30 cekyHA. HeBenukolo KinbkicTio Macna 3MacTuTin NpucTpii.
Tax abo He Ygaral Mepebip Macna Moxe BUKMNKATV 3MEHLLEHHS NOTYXHOCT
3aBOANTLCS npUCTPOI0. Y TakoMy BUNAZAKY Ciif MPOYUCTUTY MPUBOA.
L — Komnpecop He 3abeaneuye notpibHy noaady nositps. Mpuctpiit
3;:50/JV’IJTbCH 3aBOAMTLCS 3a paxyHOK NOBITPS, LLO HAKONMYYETLCS Y pe3epByapi
i roTiM cio- Komnpecopa. Y Mipy Toro, ik pesepByap OMOPOKHIOETLCS,
BinbHioe pyy | KOMMPECOD He BCTUTAE KoMMeHCyBaTH HecTauy nosiTps. Cnig

Py NpueaHaTY NPUCTPiit 40 BiNbLu MOTYXHOrO KOMNpecopa.

lepekoHaTICs Y TOMY, WO AiaMeTp LWNaHriB - MikiMym 10/ 3/8 ",
HegocraThs [NepeBipuTi HACTPOEHMI TUCK, YK BIH Ha MaKCUManbHOMY PiBHI.
HOTYKHICTS [MepekoHaTics y TOMY, LLO NPUCTPIIl HANEXKHMM YMHOM O4MLLEHNI

Y Ta 3MaLLEHMiA. SIKLIO Lie He MPUHOCHTb PesynbTary, BinfaT
NPUCTPIl Y PEMOHT.

3anacHi yacmuHu

[ins oTpumaHHs JopaTkoBoi iHopMaLlii oo 3anacHnx YacTuH
[ONs THEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB HEOBXIAHO 3BEpHYTUCS A0 BY-
pobHuka abo oro npencTaBHyKa.
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Micns 3aBepLueHHs poGoTI KOpMyC, BEHTUNALLIAHI WinuHK, nepe-
MUKaYi, AO[ATKOBY PYKOSITKY Ta LUMTKW CRif, NPOYMCTUTH, Hanp.,
CTpyMeHeM noBiTpst (Tuck He GinbLue 0,3 MPa), neHanem abo cy-
XOK0 LUIMATKOI0 Be3 3aCTOCOBYBAHHS XiMiYHUX PEYOBMH Ta MUIOYNX
piavH. Mpunag Ta 3aTUCKW NPOYNCTUTY CYXOI0 YMCTOIO LLIMATOR.

CnpaLboBaHi NpUCTPOi — BTOPUHHA CUPOBMHA. 3 OrMsdy Ha Le
3ab0pOHEHO BUKMAATH iX Y MILLKW ANS CMITTS pa3oM 3 KOMyHarb-
HUMM BigX0Z4amu, OCKINbKY BOHU MICTSITb PEYOBMHM, HebEe3neyHi
ONs 300pOBS Ta HABKOMWLLHBOTO cepeaosuLlal By BisbmeTe ak-
TUBHY y4aCTb Y BTOPUHHIl NepepobLi BiAXOfiB 3 METOK OXOPOHU
HaBKOMULUHBOTO CepefoBMLLa, SKWO BiafacTe CrpalLboBaHuUi
NPUCTPIA y NyHKT 300py BIAXOZIB TAKOro NOXOXAeHHS. Ons 06-
MexeHHsi 06eMy BIAXOAIB, WO NiANsAralTb 3HULEHHIO, HeobxiaHa
iX BTOPMHHA Nepepobka LUASXOM PELKITIHTY Yu B iHLLWIA cnocib.
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinis plaktukas, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto
maitinamas jrankis. Laikiklyje fiksuojamy kalty, kirstuky ir prakaly
pagalba galima kirsti, drozti ir kalti metalg. |rankiai yra skirti naudoti
patalpy viduje ir nepatartina juos statyti j drégmeés bei atmosferiniy
krituliy poveikio pavojy. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio
darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visg instruk-
cijg ir ja iSsaugoti.

Uz zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal pa-
skirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy
nesilaikymo, tiekéjas neneda atsakomybés. Jrankio vartojimo ne
pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip pat ir
dél Sutarties salygy pazeidimo.

|RANGA

Plaktukas yra apripintas atvamzdZiu, kuriuo jrankis gali bti pri-
jungtas prie pneumatinés sistemos, papildomais kaltais ir prakalo-
mis bei spyruokle, kuri uztikrina taisyklingg ir saugy darba jrankiu.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogg YT-09904
Svoris [kg] 0,95
Oro jvado di (PT) [/ mm] 6,3/1/4
Oro tiekimo Zamos diametras (vidinis) ["/ mm] 10/3/8
Smigio danis [min] 4500
|rankio laikiklio diametras [mm] 10
lus darbinis slégis [MPa] 0,63
Reikalaujama oro tekmé (esant 0,63 MPa slégiui) [i/min] 113
Akustinis slégis (EN ISO 3744) [dB(A)] 9543
Akustiné galia (EN ISO 3744) [dB(A)] 106+3
Virpéjimai (ISO 28927-9) [m/s?] 20+45

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

|]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros
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smugio rizikai apriboti bei kiino suzalojimams iSvengti, rekomen-
duojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu
su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa
instrukcija ir jg iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy
nesilaikymas gali biti elektrinio smigio, gaisro arba kiino suzaloji-
mo priezastim. Instrukcijose vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis*
apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio suslégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei
keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint ome-
nyje daugelj gresianCiy pavojy, batina perskaityti ir suprasti saugos
instrukcijg. Sio nurodymo nesilaikymas gali bdti rimty kiino pazei-
dimy bei suZalojimy prieZastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima,
reguliavima ir montavima gali vykdyti tik kvalifikuotas ir atitinkamai
apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifi-
kavimai gali sumazinti darbo efektyvuma bei sauguma ir padidinti
nelaimingo jvykio rizika operatoriaus atzvilgiu. Saugos instrukcijos
neiSmesti — batina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio
jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. |rankis turi bati periodis-
kai kontroliuojamas tikrinant ar normos ISO 11148 reikalaujamas
duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/
vartotojas privalo kontaktuotis su gamintoju nominaliy duomeny
skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis.

Prie$ keiciant jtaisomg darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia
atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio. Apdirbamo ruosinio, akse-
suary arba jtvirtinamo darbinio jrankio pazeidimo pasekméje gali
jvykti atlauzy arba daliy dideliu greiciu iSmetimas. Visada reikia
uzsidéti atsparig smigiams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos
laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo pobiidzio. Reikia jsitikinti
ar apdirbamas ruoSinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas. Dirbant
su jrankiu vir$ galvos, reikia dévéti apsauginj Salma. Bdtina taip
pat atsizvelgti j rizikg keliamg paSaliniy asmeny atZvilgiu. Reikia
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jsitikinti ar apdirbamas ruosinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas.
Nedirbti jrankiu nepatikrinus, ar yra jtaisytas jtvirtinamojo darbinio
jrankio ribotuvas Pazeidimas iSvengti, sudévéta, jtrikusj arba de-
formuotg ribotuva reikia pakeisti tvarkingu. Prie$ pradedant dirbti
jrankiu reikia jstatomajj darbinj jrank] patikimai prispausti prie ap-
dirbamojo pavirsiaus.

Su darbu susije pavojai

Jrankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy
pavojy: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynima bei nuplikima.
Rankoms apsaugoti bitina mivéti tinkamas pirstines. Operatorius
bei konservuojantis personalas turi bt fiziSkai pajégus susidoroti su
jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. Jrankj laikyti taisyklingai Uzti-
krinti kiino pusiausvyra ir atitinkamai pastacius pédas uzimti stabilig
pozicijg. Maitinimo energijos dingimo atveju reikia atleisti paleidimo/
sustabdymo mygtuka. Jrankio konservavimui naudoti tik gamintojo
rekomenduojamus tepalus. Vengti betarpisko salycio su jtvirtinamais
darbiniais jrankiais darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie biti karsti
arba astrds. Bitina neSioti apsauginius akinius, rekomenduojama
mavéti gerai pritaikytas pirStines bei apsaugine apranga.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operato-
riui gresia diskomfortas susijes su delnais, peciais, sprandu, kaklu
arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius
turi uZimti patogia pozicijg uztikrinancia taisyklingg pédy padéj ir
vengti nejprasty arba negarantuojanciy pusiausvyros, nestabiliy
kiino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo keisti kiino
padétj, tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu
operatorius pastebi tokius poZymius kaip: pastovus arba pasikarto-
jantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai,
nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi jy ignoruoti, bdtina
pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susije pavojai

Prie$ keiciant jtaisomg darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia
atjungti jrankj nuo maitinimo $altinio. Taikyti tik gamintojo rekomen-
duojamy dydziy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas.
Pneumatiniy plaktuky vartojimo atveju atitinkamose situacijose
niekada nevartoti jokiy kalty kaip rankiniy jrankiy. Jie yra specialiai
suprojektuoti ir apdirbti termikai su paskirtim vartoti tik nerotuo-
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jan¢iuose smaginiuose jrankiuose. Pneumatiniy plaktuky ir kajy
atveju, atitinkamose situacijose niekada nevartoti atSipusiy kalty,
nes jie, didelés apkrovos pasekméje dél medziagos nuovargio gali
suskilti. Atbukusio jrankio panaudojimas gali padidinti vibracijas ir
todél visada batina vartoti tinkamai iSgalgstus jrankius. Pneuma-
tiniy plaktuky atveju, situacijoms susidarius, niekada neausinti
karsty jstatomyjy darbiniy jrankiy nardinant j vandenj, tai gali su-
kelti trapumg ir prieslaikinj susidévéjimg. Pneumatiniy plaktuky
atveju, tam tikromis situacijomis, darbinio jrankio paZeidimas arba
jtrakimas gali kilti dél jrankio panaudojimo ne pagal paskirtj, pvz.
sverto (kélimo dalba) principu. Geriau dirbti mazesniais Zingsniais,
Salinant mazesnius nuolauzas - tai leis iSvengti jrankio uzsikirtimy.
Vengti betarpisko salycio su jtvirtinamais darbiniais jrankiais darbo
metu ir tuoj po jo, nes gali jie biti karsti arba astris.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy
priezastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylan€io jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus
uz oro tiekimo jrangos zarny. Nepazjstamoje aplinkoje elgtis itin
atsargiai. Yra galimi ir neZinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo
laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis
néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo
kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje néra
jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdziy, kurie galéty sukelti pavojy jy
paZzeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai
Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali
turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti vézj, astma ir/arba odos
uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél batina: jvertinti rizikg ir
taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Rizi-
kos jvertinime reikia atsizvelgti j jrankio skleidZiamy dulkiy jtakg ir
nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Oro iSvedima reikia
taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus darbo aplinkoje bty
galimai maZiausias. Ten kur kyla dulkés ir garai, svarbiausiai rei-
kia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo Saltinio. Visos integruo-
tos funkcijos ir jrangos skirtos kaupimui, ekstrakcijai arba dulkiy ir
damy skleidimo sumazinimui, turi bti taisyklingai vartojamos ir ap-
tarnaujamos pagal gamintojo nurodymus. Taikyti kvépavimo taky
apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy
G |
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reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavimg
reikia vykdyti pagal aptaravimo instrukcijos nurodymus, tai leis
minimalizuoti gary ir dulkiy emisijg. Siekiant uzkirsti kelig gary ir
dulkiy emisijos didéjimui, jtvirinamus darbinius jrankius reikia pa-
rinkti, konservuoti ir keisti pagal instrukcijos nurodymus.

TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant auk$tam
triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negriZtama klausos
praradimg bei kitas problemas, tokias kaip GZesys ausyse (cypi-
mas, zvimbimas, $vilpimas arba spengimas). Biitina jvertinti rizikg
ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Ati-
tinkamas kontroliavimas skirtas Sio pavojaus rizikai sumaZinti gali
eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdziui, taikyti medziagas slopi-
nancias apdirbamo ruosinio ,skambéjima®. Taikyti klausos apsau-
gq pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy rei-
kalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia
vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti
nepageidaujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu pneumati-
nis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia pati-
krinti ar jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo funkcionavimg
darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti
darbinius jrankius pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai
leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos pazeidi-
ma ir kraujo pritekéjimo | rankas bei peCius pablogéjima. Dirbant
zemose temperatlrose dévéti Siltus drabuzius bei Zidréti, kad
rankos bty Siltos ir sausos. Jeigu pasireik$ nutirpimai, drebulys,
skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu
jrankiu reikia nutraukti, painformuoti darbdavj ir susikonsultuoti su
gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavima reikia
vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti
nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Neprilaikyti jtvirtinamo-
jo darbinio jrankio laisva ranka, tai padidina virpesiy poveik]. Laikyti
jrankj lengvai bet patikimai sugriebus, atsizvelgiant j reikalaujama
reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus yra paprastai
didesnis, kai jrankis yra laikomas didesniu tvirtumu. Papildomas
rankenas laikyti centrinéje pozicijoje ir vengti rankenos spaudimo
iki jrankio sustabdymo momento. Pneumatiniy kijy atveju Salinti
mazesnes betono nuolauZas, tai leis iSvengti jtvirtinamojo darbinio
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jrankio jstrigimo. Pneumatiniy kdjy atveju, kas keletg sekundziy
keisti kalama vieta. Keiciant kalama vietg jrankj reikia sustabdyti,
nes jeigu jtvirtinamas darbinis jrankis neatsiremia j apdirbamajj pa-
grindg - virpesiai pasiekia labai auksta lygj.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos
Suslégtas oras gali sukelti rimtus kino suzalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba
pries atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, iStustinti
suslégto oro Zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.
Rimtus suzalojimus gali sukelti iSspradusios Zarnos smugis. Visa-
da reikia kontroliuoti pneumating jrangq tikrinant ar zamos néra
pazeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandards. Salto oro srautg
reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim.

Kiekvieng kartg kai yra taikomi universalls uzsukamieji sujungimai
(istukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus ir blo-
kuojancius jungiklius uzkertancius kelig Zarnas tarpusavyje ir su
jrankiu jungianéiy sujungimy pazeidimams. NevirSyti maksimalaus
Siam jrankiui numatyto oro slégio.

Niekada nenesti jrankio laikant jj uz Zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkama darbinj
slégj bei uztikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio tiekiamo oro
slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu
voztuvu. Pneumatinj jrankj reikia maitinti oru per filtro ir tepalinés
mazga. Tai vienu metu uZtikrins ir oro Svaruma ir jo suvilginimg
alyva. Filtro ir tepalinés bikle reikia tikrinti prie$ kiekvieng vartojimg
ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti alyvos trlikumg tepalinéje.
Tai uztikrins tinkama jrankio eksploatavimg ir prailgins jo ilgaam-
ZiSkuma.

Dideliy apkrovy atveju gali kilti iScentrinés jégos, nukreiptos jrank
aptarnaujancio asmens kryptim. Dirbant reikia uzimti tokig pozicija,
kad galima bty Sioms jegoms pasiprieSinti.

Netikétinas jrankio judesys arba jstatomo darbinio jrankio suskyli-
mas gali bati suzalojimy priezastim.

Papildomy laikikliy ir atraminiy rams€iy vartojimo atveju reikia jsiti-
kinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai jtvirtintas.

Kdno ir drabuZiy dalys turi bati saugiame atstume nuo judamy dar-
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biniy jrankiy, kad iSvengti jtraukimo arba jsivélimo pavojaus rizikos.
Reikia visada jsitikinti, ar visi verZliarakciai ir jrankiai panaudoti re-
guliavimas ir kity darbiniy jrankiy jtvirtinimui pneumatiniame plaktu-
ke liko pasalinti prie$ pradedant darba.

Darbo metu gali kilti dulkés, kurios priklausomai nuo apdirbamos
medziagos gali biiti operatoriui kenksmingos.

Pjovimo arba ardymo darbuose gali bti iSmetami aplinkos kryptim
apdirbamos medziagos elementai.

Negalima laikyti jstatomojo darbinio jrankio nuoga ranka. Tokiu
atveju suzeidimy priezastim gali bati virpéjimai.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumati-
niés sistemos elementas néra suZalotas. Pastebéjus suzalojimus
reikia nedelsiant suzalotus elementus pakeisti naujais tinkamais
vartoti sistemos elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojima reikia pasalinti
jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarose gary kondensacijos pase-
kméje susikaupusig drégme.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos.

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie
pneumatinés sistemos bidas. Sis bidas uztikrins efektyviausia
jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamZiskuma.

|lasinti kelis laSus SAE 10 lipumo alyvos j oro jéjimo anga.

| sriegiais aprapintg oro j&jimo angq stipriai ir patikimai jsuki atitin-
kama galiing numatytg oro tiekimo Zarnai prijungti. (Il)

|rankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbine galdne. Dirbant
pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jranga pritaikyta dirbti
su smginiais jrankiais.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momentg).
Prijungti jrank] prie pneumatinés sistemos vartojant 10 / 3/8 ” vidi-
nio skerspjavio Zarna. Jsitikinti, kad Zarnos atsparumas yra nema-
zesnis negu 1,38MPa. (IIl)

Paleisti jrank] kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jo-
kiy jtartiny garsy arba virpéjimy

Jrangos montavimas (IV)

Pasirinktg darbinj jrank] jtvirtinti griebtuve.

Ant sriegio uzvynioti spyruokle taip, kad jstatomo darbinio jrankio
G |
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flanSas atsiremty j vielinj laikiklj, neleidziant darbiniam jrankiui i$-
spriisti i$ griebtuvo.
Stipriai ir patikimai prisukti spyruokle.

Darbas plaktuku

Parinkti darbinj jrankj atitinkama ketinanam atlikti darbui.

Darbo metu jrankj spausti vien tik jéga, reikiama Sio pobtdZio dar-
bui atlikti. Nevartoti pernelyg didelio spaudimo apdirbamo ruoSinio
atzvilgiu nes tai gali sukelti jstatyto darbinio jrankio jtriikima bei rim-
tus kino suzeidimus.

Apdirbant skardg reikia atkreipti démesj | aStrias briaunas kurios
gali pasidaryti pjovimo metu.

Reikia taip pat atkreipti démesj j medZiagos droZles, kurios gali
apdirbimo metu atsiplésti. Negalima leisti, kad jos kelty pavojaus
grésme darbo vietoje.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio
jrankiui valyti. Garai gali uZsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima bei
rimtus suzeidimus.

|rankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali su-
minkstinti sandarinimo medziaga. Prie$ pradedant darbg jrankj
reikia kruop$ciai iSdZiovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj rei-
kia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati apsaugoti nuo uzter-
Simy. TerSalai, jy patekimo | pneumating sistema atveju gali sunai-
kinti pat] jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

Jrankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojima

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie§ kiekvieng vartojimg jpilti nedidelj konservuojancio skyscio
(pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug
30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis
jrankio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kieki jpilti j jrankio vidy per oro jéjimo anga
ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE 10
alyva, skirtg konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir ji
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frumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.
Nutrinti alyvos pertekliy, kuris iSsipylé per i8éjimo angas. Paliktas
alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojimg reikia patikrinti, ar jrankis neturi
kokiy nors matomy suzalojimo pédsaky. Veleny galvutes, grieb-
tuvus ir veleny verziamasias verZles reikia laikyti Svarioje bikleje.
Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti
kvalifikuoto personalo apzirai | jteisintg remonto dirbtuve. Jeigu
jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo siste-
mos, jrankio apziliros turi bati daznesnés.

Trakumy $alinimas

Pastebéjus bet kokj trikumg jrankio vartojimg reikia nedelsiant
nutraukti. Darbas su nepilnaverciu jrankiu gali sukelti kino suZa-
lojimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bti
atliekami vien tik kvalifikuoto personalo jteisintoje taisykloje.

Trikumas Galimas susidorojimo biidas
s | |pilti nedidel] WD-40 skyscio kiekj per oro jgjimo anga. Paleisti

zigﬁ;gnk'o jrankj kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie

a?ba rank] rotoriaus. Paleisti jrankj mazdaug per 30 sekundZiy. Nedideliu

nepavyksta alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali

paleisi biti jrankio galios sumazéjimo priezastim. Tokiu atveju pavarg
reikia nuvalyti.

|rankj galima Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. Jrankis yra

paleisti, bet paleidZiamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba.

paleidus greitis | Tustéjant rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro

maZéja trikuma. Jrank] reikia prijungti prie naSesnio kompresoriaus.
Isitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis

Nepakankama | negu 10/ 3/8 ". Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté

galia yra maksimali. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir
pateptas. Nesant pazangos jrankj perduotij taisykla.

KeiCiamosios dalys

Norint gauti informacija apie pneumatiniy jrankiy keiciamasias da-
lis, reikia kontaktuotis su gamintoju arba su jo atstovu.

Uzbaigus darbg reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungi-
klius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy
chemiSky priemoniy bei plovikliy. Jrankius ir rankenas iSvalyti sau-
sa Svaria Sluoste.
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Sudeéveéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné zaliava, negali-
ma jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje
yra Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! Kvieciame aktyviai
prisidéti prie taupaus Ukininkavimo natiraliais resursais ir bendra-
darbiauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius
jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti,
bitina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba
kitus Zaliavy atgavimo badus.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatisks amurs ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu. Ar kal-
tiem, griez&jiem un caurumsisiem, montétiem turétaja, ir iespéja-
ma grieSana, dob3ana un metala izsiSana. lerices ir paredzétas
darbam telpas, nedrikst to atstat zem mitruma un atmosférisko
nokri$nu ietekmes. Pareiza, uzticama un dro$a ierices darbiba ir
atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam,
kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dé|, ka arf droSibas
noteikumus un So instrukcijas nepaklausiSanas dél. lerices nepa-
reiza lietoSana var bit par garantijas tiestbas zaudéjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

Amurs ir apgadats ar savienojumu, kur$ atlauj pievienot ierici pie
pneimatisko sistemu, ar papildu kaltiem un caurumsisiem, ka art
ar atsperi, kura atlauj pareizi un droSi stradat ar ierici.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Veértiba
Kataloga numurs YT-09904
Svars [kg] 0,95
Gaisa savienojuma diametrs (PT) ["/ mm] 6,3/1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) ["/ mm] 10/3/8
Sitienu frekvence [min] 4500
lerices turétaja diametrs [mm] 10
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,63
Vajadziga gaisa straume (ar 0,63 MPa) [V/min] 13
Akustisks spiediens (EN ISO 3744) [dB(A)] 95+3
Akustiska jauda (EN ISO 3744) [dB(A)] 106+3
Vibracijas (ISO 28927-9) [m/s? 20£45

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam
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ievérot visparigus darba droSibas noteikumus, kopa ar talak mi-
nétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un
ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apak$ minéto instrukciju. Instrukcijas
neievéro$ana var but par ugunsgréka, elektroSoka vai ievaino-
juma iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, attei-
cas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Visparéjie drosibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsak$anas
vai aksesuaru mainiSanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici,
daudzu risku dél, lidzam salasit un saprast droSibas instrukciju.
lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kerme-
na ievainoSanu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, regulé$anu
un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals.
Nedrikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var sama-
zinat efektivitati un droSibas limeni, ka ari paaugstinat ierices
operatora risku. Neizmest droSibas instrukciju, nodot to ierices
operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski
apskatit ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba
devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju, lai mainit nominalu
tabulinu katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Atslegt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta
vai aksesudra mainiSanas. Apstradata priekSmeta, aksesuara
vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izmeSanu
ar lielu atrumu. Vienmér lietojiet acu aizsardzibu izturigu pret si-
tieniem. Aizsardzibas limeni uzlasit atkarigi no veiktas darbibas.
Japarliecinas, ka apstradats priekSmets ir dro$i nostiprinats. Ga-
dijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. Ar jaievéro
nepiedero$as personas risku. Japarliecinas, ka apstradats prieks-
mets ir droSi nostiprinats. Nestradat ar ierici bez parbaudisanas,
ka tika uzstadits iesprausta instrumenta ierobeZotajs. Lai izvairities
no ievainojumiem, jamaina ierobezotaju, kad ir nolietots, bojats vai
deforméts. DroSi pietuvinat iespraustu instrumentu pie apstradatas
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virsmas pirms darba uzsak$anas.

Riski savienoti ar darbu

lerfces lietoSanas laikd operatora rokas var bit paklautas seko-
joSiem riskiem: sadrupinaSana, sitieni, atgriezumi, sabersana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram
un konservacijas personalam jabit fiziski spéki, lai stradat ar
ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Saglabat
[idzsvaru un droSu pédas novietoSanu. Atslabinat spiedi uz starta
un apturésanas ierices baro$anas energijas partrauk$anas gadi-
juma. Lietot tikai smérvielas, kuru rekomendg razotajs. lzvairities
no tieSa kontakta ar iespraustu instrumentu darba laika vai péc
darba, var bt karsts. Jalieto aizsardzibas brilles, rekomendéjam
izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu.

Riski savienoti ar atkartotdm kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laikd darba, savienota ar atkar-
totam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lie-
toSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura
nodrosina attiecigu kaju novietoSanu, un jaizvairas no savadam
pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jamaina pozi-
ciju ilglaiciga darba, lai izvairtties no diskomforta un gurdenuma.
Ja operators darba laika var just sekojodu simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sapes, pulséjo3as sapes, knislus, sting-
Sanu, dedzinaanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét, ja-
informé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta
vai aksesuara maini$anas. lzmantot aksesuarus un ekspluataci-
jas materidlus tikai izméros un tipos, kuru rekomendeé razotajs. Ar
amuriem, attiecigos gadijumos, nedrikst lietot nekadu kaltu ka ro-
kas instrumentu. Tie tika speciali projektéti un termiski apstradati,
lai bdtu izmantoti tikai nerotéjoSas sitamas iericés. Ar amuriem
un drupinatajiem, attiecigos gadijumos, nedrikst izmantot neasu
kaltu, jo tie ir stipri noslogoti un var saspragt péc materiala nogu-
ruma. Neasa instrumenta izmanto$ana var paaugstinat vibracijas
[Tmeni, tapéc jalieto asu instrumentu. Attiecigos gadijumos, nekad
nedrikst dzesét ar amuriem izmantotu karstu iespraustu instru-
mentu Gdent, jo tas var ierosinat trauslumu un paragru nolieto3a-
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nu. Amuru gadijuma, attiecigos gadijumos, ierices bojasana vai
sasprag$ana var bt savienota ar nepareizu ierices izmanto$anu
piem. ka svira pacelSanas laika. Labak strada, izvelkot mazakus
fragmentus, kas atlaus izvairtties no traucgjumiem. Izvairities no
tieSa kontakta ar iespraustu instrumentu darba laika vai péc dar-
ba, var bt karsts vai ass.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklupSana un nokrisana ir par galvenajiem traumas
iemesliem. Izvairities no slipdm virsmam, savienotam ar ierices
izmanto$anu, ka ari no paklupSanas riskiem, savienotiem ar gaisa
instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét slépti
riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas Inijas. Pneimatiska
ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$as zonas un nav
izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudt, vai nav nekadu
elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat risku bojasa-
nas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lieto$anas laika var
ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekti,
astma un/vai adas iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértésana
un attiecigu kontroles lidzeku ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novértéSana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas
laika, ietekmi un iesp&ju uzart esous puteklus. Gaisa izeju jano-
virza ta, lai minimizét puteklu uzarSanu puteklaing apkartné. Vie-
tas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki, par prioritati jabat emisijas
avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana putek|u
vai dimu savaksanai, ekstrakcijai vai samazinadanai jabat pareizi
izmantotas un saglabatas saskana ar razotaja rekomendacijam.
Lietot elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja
instrukcijam un ar darba droSibas un higiénas prasibam. Pneima-
tiskas ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt péc lietoSanas
instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizet tvaiku un pu-
teklu emisiju. Izvelét, konservet un mainit iespraustu instrumentu
péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargat no tvaiku un putek-
luizdali$anas limena paaugstinasanas.

Trok3na risks

Paklauanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosi-
nat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudé$anu un citas prob-



|emas, piem. troksnis 0sas (zvaniSana, diikSana, svilpoSana vai
dunésana). NepiecieSama ir riska novértésana un attiecigu kon-
troles lidzeklu ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kon-
troles ar riska samazinasanas mérki var apnemt sekojoSu ricibu:
slapeésanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvani-
$ana”. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja
instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneima-
tiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas
instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga
trokSna [imena paaugstinaSanas. Ja pneimatiska ierice ir apgadata
ar trokSna slapétaju, vienmer parbaudtt, vai tas ir pareizi uzstadits
uz ierices. Izvelet, konservét un mainit nolietotas iebaztas ierices
péc lietosanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities
no nevajadziga trokSna limena paaugstinasanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un
asinsapgadi. Stradajot zemas temperatlras, silti jaapgérbjas
un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un
plaukstas bis justa stingSana, knisli, sape vai ieradis adas bali-
nasana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam infor-
mét darba devéju un konsultéties ar arstu. Pneimatiskas ierices
apkalpoSanu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas
rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas
[imena paaugstina$anas. Neturét iespraustu instrumentu ar bri-
vu roku, tas var paaugstinat vibracijas ekspoziciju. Turét ierici ar
vieglu, bet drodu tvérienu, ievérojot prasitu reakcijas speku, jo
vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir liela-
kais. Turét papildu rokturus no centralas pozicijas un izvairities
no piespieanas uz rokturu lidz apturéSanas momentam. Dru-
pinataju gadijuma izraidit nelielus betona fragmentus, lai ierice
nevarétu blokéties. Drupinataju gadijuma, péc dazam sekundém
parvietot ierici. ParvietoSanas laika apturét ierici, lai vibracijas ne-
varétu sasniegt augsto limeni, kad iesprausts instruments nevar
balstities uz apstradata materiala.

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmer slégt gaisa pieplidi, iztukSot $lateni un atslégt ierici no
gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainisanas vai
remontiem;
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- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.
Slatenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér ja-
kontrolg, vai $lutene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu
gaisu novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali
saskravéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsar-
dzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp
§lateném un starp Slateni un ierfci. Nedrikst parsniegt maksimalu
gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest riku turot to
uz vadu.

Papildu droSibas instrukcijas pneimatiskam iericém

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodro$inat pareizu gai-
sa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir pa-
rak liels, jalieto reduktoru ar droSibas varstu. Pneimatisko ierici
japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi
nodrosinat tirfbu un gaisa ellosanu. Filtra un elloSanas sistémas
stavoklis jabt kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vaja-
dzigi, filtrs jabat notirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz
nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas
laiku.

Liela noslogojuma gadijumos var ierasties aizmeSanas spéja, uz-
virzita uz ierices lietotaju. Darba pozicija jabdt tik stabila, lai izturét
to spéju.

lerices negaidita kustiba vai instrumenta bojajums var bt par
ievainojuma iemeslu.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai
ierice batu pareizi un tiesi fikséta.

Kermena un apgérba dalas jabdt turétas attaluma no stradajosas
darba ierices. Cita gadijuma var bt ievilkti vai pakerti.

Vienmér jakontrolé, vai visas atslégas un ierices, lietotas ierices
regulacija pneimatiska amura ir nonemtas pirms urbanas saku-
ma. Darba laika var atbrivoties putekli, kuri atkarigi no apstradata
materiala var bat kaitigi operatoram.

GrieSanas vai atlik$anas darba laika var bt izmesti apstradata
materiala elementi.

Nedrikst turét papildu instrumentu ar nenodroSinato roku. Tas var
bt par ievainojuma iemeslu vibracijas dél.

N S T R U K C I J A

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatis-
kas sistemas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.

Pirms katras ierices ieslég$anas janosusina mitrumu, kura ir kon-
denséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievienosanas metode. Radita
metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbibu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tieSi pieskrivét pareizu nobeigu-
mu, kura atlauj pievienot gaisa $lateni. (1l)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem
iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem
iericém.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu).
Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar $|titeni, kuras iekS&jais
diametrs ir 10/3/8”. Slutenes izturigums jabat vismaz 1,38MPa. (1ll)
leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konsta-
téti nekadi nepazistamas skanas vai vibrécijas.

Apgadasanas montaza (IV)

Turétaja montét izvéléto instrumentu.

Atsperi ieskriivét uz vitni, lai novietota instrumenta atloks atbalsti-
tu uz stieplu rokturu, neatlaujot instrumentam izbazties.

TieSi un stipri pieskriveét atspéri.

Darbs ar amuru

Izvelét ierici, pielagoto darbibas rezimam.

Darba laika ierici pielikt pie apstradato elementu bez stipras pie-
spieSanas. Nedrikst parak stipri piespiest uz apstradato elemen-
tu, tas var sabojat ierici un bt par ievaino$anas iemeslu. Metala
apstradasanas laika jabat uzmanigi, lai neievainoties ar asam
malam, kuras var rasties péc grieSanas. Jaieveéro ari elementus,
kuri var atkrist apstradasanas laika. Nedrikst atlaut, lai batu bs-
tami darba vieta.
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KONSERVACIJA

goSo Skidrumu. Tvaiki var uzliesmoties un ierice var eksplodét,
kas var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tirisana var mikstinat blivéjumu. Pirms
darba sakuma ierice jabit tie$i nosusinata.

Gadjuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba,
ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistemas elementi jabat sargati no netiruma.
Netirumi, kuri ieklds uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un
sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservé$anas Skidrumu
(piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslegt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30
sekundém. Tas atlauj izsmerét ellu ierices iek3a un to nofirit.
Velreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistemas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices ieksa, caur gaisa pievadi un
caur specialiem caurumiem. Rekomendgjam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigu-
mu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bt par attiecigu ieelloSanas lidzeku.
Nosausét ellas parumu, kurs var iet ara caur izejas caurumiem.
Atstata ella var sabojat ierices blivejumu.

Cita konservé$anas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi
bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod ap-
skatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates
frekvence jabit biezaka.

Bojajumu novérsana

Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstaté-
Sanu. Darbiba ar bojato ierici var bat par ievainoSanas iemeslu.
Visi remonti vai iericu elementu mainianu javeic tikai kvalificéts
personals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama labos$
lericei ir parak Ied_vest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pi.ev.adu.v leslégt ierici uz
léni apgriezieni Qaze';dém sekundém. Lapstinas va(étu pielipt pie rotoru.‘ leslégt
vai ierice nevar ierici uz apm. 30 sekundem. Ar nelielu ellas daudzumu ieelot
iedarbinat ierici. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu.
Tada gadijuma jatira dzinéju.
erice sak KompreSO[s nevar nodro§inét pareizu gaisa spiedienu..lerche
darbibu un péc gék darbptl_es ar gaisu no kompresorg tyeftneg. Kad_sple(ljlens
{am palénina ir samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno
ierici pie stiprako kompresoru.
Kontrolét, vai vadu iek$éjais diametrs ir vismaz 10/3/8 ".
Parak zema Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts.
jauda Kontrolét, vai ierice ir pareizi nofirita un ieellota. Kad nav
pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.
Rezerves dalas

Lai sanemt informaciju par pneimatiskas ierices rezerves dalam,
lidzam kontaktéties ar raZotaju vai parstavju.

Péc darba beigSanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi,
papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu (ar
spiedienu ne vairak neké_(_),3 MPa), otu vai sauso dranu, bez

kimiskiem [idzekliem un tiri$anas Skidrumiem. Instrumentus un
rokturus tirit ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt
izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam aktivi palidzét
saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savakSanas punkta. Lai iero-
beZot atkritumu daudzumu, tiem jabt vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabutiem atpakal cita forma.

A I N S T R U K
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumatické kladivo je néfadi napajené stlaCenym vzduchem.
Pomoci dlat, sekacli a prabojnikti upevnénych do upinace Ize
fezat, sekat a proraZet kov. Naradi je pfizplisobeno k pouZiti ve
vnitfnich prostorach a nesmi se vystavovat pusobeni vihkosti a
atmosférickych srazek. Spravna, spolehliva a bezpeéna prace
naradi je zavisla na spravném pouZivani, proto:

Pied zahajenim prace se zafizenim je tieba precist cely na-
vod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za Skody a urazy vzniklé v du-
sledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrzovani
bezpecénostnich predpisti a pokynti uvedenych v tomto navodu.
Pouzivani nafadi v rozporu s ur€enim a se smlouvou ma za na-
sledek ztratu naroku uZivatele na zaruku.

PRISLUSENSTVI
Kladivo je vybavené spojkou umozriujici jeho pfipojeni k pneuma-

tickému systému, nahradnimi dléty, pribojniky a pruzinou, ktera
umoznuje spravnou a bezpeénou praci s nafadim.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jed! Hodnota
Katalogové Cislo YT-09904
Hmotnost [kg] 0,95
Pramér vzduchoveé pipojky (PT) ["/ mm] 6,3/1/4
Primér privodni vzduchové hadice (vnitfni) ["/ mm] 10/3/8
Frekvence priklepu [min] 4500
Pramér upinace néstroje [mm] 10
Maximaini pracovni tlak [MPa] 0,63
Pozadovany priitok vzduchu (pfi 0,63 MPa) [I/min] 13
Akusticky tlak (EN ISO 3744) [dB(A)] 95+3
Akusticky vykon (EN 1SO 3744) [dB(A)] 106+3
Vibrace (ISO 28927-9) [m/s? 20£45
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! B&hem prace s pneumatickym nafadim se doporu-
Cuje dodrzovat vzdy zakladni zasady bezpeénosti prace véetné
niZe uvedenych, aby bylo omezeno nebezpeti ohrozeni poza-
rem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku trazu.

Drive nez zaénete toto naradi pouzivat, prectéte si cely na-
vod k pouziti a fidte se podle ného.

POZOR! Prectéte si vSechny dale uvedené instrukce. Jejich ne-
dodrzovani miZe vést k zasaZeni elektrickym proudem, poZaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické naradi” pouzity v navodech se
vztahuje na veSkeré nafadi pohanéné stlacenym vzduchem o
vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

V$eobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, udrzby a pii vyméné
pfisluSenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického naradi
je tfeba z dlivodd vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat
bezpecnostni predpisy a naucit se je. Nedodrzeni vySe uvede-
nych pokynd mize mit za nasledek vznik tézkych trazd. Instalaci,
sefizovani a montaz pneumatického naradi smi provadét pouze
kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce
pneumatického naradi jsou zakézany. Takovéto zasahy mohou
snizit u¢innost nafadi a jeho bezpec€nost a zvysit riziko pro obslu-
hu naradi. Bezpecnostni pfedpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k
dispozici obsluze nafadi. NepouZivejte poskozené pneumatické
naradi. Nafadi je nutné podrobovat periodickym prohlidkam za-
méfenym kromé jiného na Citelnost Udajii pfedepsanych normou
ISO 11148. Zaméstnavatel/uzivatel je povinen se spojit s vyrob-
cem za UCelem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyz to bude
nutné.

Ohrozeni souvisejici s vymrsténim ¢astic materidlu nebo nastroje
Pfed vyménou upnutého nastroje nebo pfislusenstvi je tfeba
odpojit nafadi od zdroje napéjeni. Poskozeni obrabéného pfed-
métu, pisluSenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje
miZe byt pfi¢inou vymrsténi ¢astic materidlu nebo nastroje vy-
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sokou rychlosti. Proto je nutné pouzivat prostfedky na ochranu
oci, které odolavaji narazu. Stuperi ochrany se musi zvolit podle
druhu provadéné prace. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je
obrabény pfedmét dikladné upevnén. Pfi praci s naradim nad
hlavou je pfedepsano pouziti ochranné pfilby. Soustavné je treba
mit na zfeteli riziko hrozici nezainteresovanym osobam. Pokazdé
je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény predmét dukladné upev-
nén. S naradim nepracujte, dokud se neuiistite, Ze je na naradi
namontovan doraz upnutého nastroje. Aby nedoslo k Urazu, je
nutné v pfipadé opotfebeni, prasknuti nebo deformace doraz
vyménit. Pfed zahajenim prace je tfeba upnuty nastroj dikladné
pfiloZit k obrabénému povrchu.

OhroZeni souvisejici s praci s naradim

Pfi pouzivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takové-
mu ohroZeni, jakym je napf. zhmozdéni, naraZeni, odseknuti,
zbrouSeni nebo vysokd teplota. Na ochranu rukou je tfeba po-
uzivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby musi
byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poctem, hmotnosti a vykonem
naradi. Naradi drzte pfedepsanym zplsobem. Zaujméte nohama
takové postaveni, které zajisti udrzeni rovnovahy a bezpe¢nost.
V pfipadé vypadku energie napajejici naradi je tfeba uvolnit vy-
pinag naradi. PouZivejte pouze vyrobcem predepsané mazaci
prostfedky. Béhem prace nebo po jejim ukonéeni se vyhybejte
piimému kontaktu s upnutym nastrojem. MliZe byt horky. Pfi praci
pouzivejte ochranné bryle, doporucuje se pouzivat vhodné ruka-
vice a ochranny odév.

OhroZeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pfi pouzivani pneumatického naradi k praci spocivajici v opako-
vani pohybU je obsluhy vystavena nasledkim pretizeni rukou,
pazi, ramen, krku a jinych &asti téla. Pfi pouZivani pneumatic-
kého nafadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni,
které spociva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfiro-
zenym poloham a poloham, které nezaruCuji udrZeni rovnovahy.
Obsluha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni.
Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a Unavé. Jestlize obsluha
pociti takové symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit ne-
pohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mravenceni, truti, paleni
nebo ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom
informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s lékafem.

I G I N A L
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Ohrozeni souvisejici s pouzivanim pfislusenstvi

Pfed vyménou upnutého nastroje nebo pfislusenstvi je tfeba od-
pojit naradi od zdroje napéjeni. PfisluSenstvi a provozni materi-
aly pouZivejte pouze takovych rozmérd a typ(, které doporucuje
vyrobce. Sekace uréené k pouZiti s pneumatickymi kladivy nikdy
nepouzivejte jako ruéni nafadi. Sekace byly specidlné navrzeny a
podrobeny tepelnému zpracovani s tim cilem, aby je bylo mozné
pouzit pouze s nerotujicim pfiklepovym naradim. S pneumatic-
kymi kladivy a sbijeckami nikdy nepouzivejte tupé sekace. Jsou
vystaveny vysokému zatizeni a z divodu Unavy materialu by se
mohly zlomit. PouZiti tupych sekact méize zvysit vibrace. Proto je
nutné pouzivat pouze nabrousené nastroje. Horké nastroje upnu-
té v pneumatickych kladivech nikdy nechladte ve vodé. Material
nastroje by mohl zvysit svou kiehkost a nastroj by se pred¢asné
opotfeboval. U pneumatickych kladiv muze byt poskozeni nebo
zlomeni nastroje dlisledkem nevhodného pouzivani nastroje jako
paky, napf. na paceni. Lep3i pracovni vysledky dosdhneme, kdyZ
budeme mensi dlomky priibéZné odstrafiovat, coz zabrani sevie-
ni nastroje. Béhem prace nebo po jejim ukonéeni se vyhybejte
pfimému kontaktu s upnutym nastrojem. Kromé toho, Ze je ostry,
muze byt i horky.

Ohrozeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfic¢inami urazd.
Dévejte pozor na kluzké plochy zplisobené pouzivanim naradi
a na nebezpeci zakopnuti o rozvody stlaeného vzduchu. V ne-
znadmém prostfedi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat
skryté zdroje ohrozeni, jako rozvody elektfiny nebo jind uzitkova
vedeni. Pneumatické nafadi neni urceno k pouzivani v prosto-
rach s nebezpecim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v pfipadé
dotyku se Zivymi ¢astmi elektrickych zafizeni neni naradi vyba-
veno potfebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani
nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera
by v pfipadé poskozeni pouzivanym nafadim mohla pfedstavovat
zdroj ohroZeni.

Ohrozeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického naradi mo-
hou zpusobit zhorSeni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zanétu kiize). Proto je nutné toto
riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni zamé-



fena na tento druh ohroZeni. Vyhodnocovani rizika musi zahrno-
vat vliv prachu vznikajiciho pfi pouzivani nafadi, jakoz i moznosti
zvifeni pfitomného prachu. Pfivod vzduchu musi byt nasméro-
van tak, aby dochazelo k minimalnimu vifeni prachu v praSném
prostfedi. Tam, kde vznika prach nebo péry, musi mit eliminace
zdrojli jejich emise prioritu. Veskera integrovana zafizeni a vyba-
veni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu
nebo koufe musi byt spravné provozovana a udrZovana podle
pokynd vyrobce. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na
ochranu dychacich cest podle pokynii zaméstnavatele a podle
predpisti bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a udrz-
bu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle pokyn(i navodu
na obsluhu. Tim se zabrani nezadouci emisi par a prachu. Aby
se zabranilo narlstu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané
nastroje vybirat, udrzovat a provadét jejich vyménu podle pokyn(
navodu na obsluhu.

Ohrozeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany mize zpusobit
trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je Suméni,
zvonéni, bzuceni, piskani nebo huéeni v usich. Toto riziko je tfe-
ba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni zaméfe-
na na tento druh ohrozeni. Takovato opateni vedouci ke snizeni
rizika mohou zahrnovat pouZiti tlumicich materialu, zabrariujicich
chvéni obrabéného pfedmétu. Uklada se povinnost pouZivat
prostfedky na ochranu sluchu podle pokyni zaméstnavatele a
podle predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu
a Udrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokynt
navodu na obsluhu. Tim se zabrani neZadoucimu vzristu hladiny
hluku. Je-li néfadi vybaveno tlumicem, je vZdy nutné dbat na to,
aby byl béhem pouzivani nafadi spravné namontovany. Nastroje
upnuté v naradi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé opotfebeni
provadét jejich vymeénu podle pokynd navodu na obsluhu. Tim se
zabrani nezadoucimu nardstu hluku.

OhroZeni vibracemi a otfesy
Vibrace a otfesy mohou zplisobit trvalé poskozeni nervil a cévni
zmény v rukach a ramenou.
Pfi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to,
aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi trnuti, mraven-
¢eni, bolest nebo zbéleni kize na prstech a rukach, prestarte
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pneumatické nafadi pouzivat. Potom informujte o této skutec-
nosti zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s Iékafem. Obsluhu
a udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle pokyni
navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladi-
ny vibraci. NedrZte upnuty nastroj volnou rukou. ZvySuje se tak
expozice vibracemi. Nafadi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte
vyvijenou reakéni silu, ponévadz ohroZeni vibracemi je obvykle
tim vétsi, ¢im vétsi silou se nafadi drZi. Pomocné rukojeti udrzujte
ve stfedové poloze a do okamziku zastaveni nevyvijejte na ruko-
jet tlak. PFi pouZiti sbijeCek odstrafiujte mensi dlomky betonu, aby
nedoslo k sevreni nastroje. Pri praci se sbije¢kou ménte polohu
nastroje kazdych nékolik sekund. Pfi pfemistovani je nutno nara-
di zastavovat, ponévadz vibrace dosahuiji nejvyssi hladinu tehdy,
kdyZ se upnuty nastroj neopira o obrabény material.

Stlaceny vzduch muZe zpusobit tézké Urazy:

- kdyz se nafadi nepouziva, pfed vyménou pfisluSenstvi nebo
pii provadéni oprav vzdy uzaviete pfivod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v pfivodni hadici a odpojte nafadi od rozvodu stlace-
ného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.
Zasazeni hadici miZe zpUsobit téZky Uraz. Pravidelné provadéj-
te kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poSkozené nebo
uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipa-
dech, kdy jsou pouZity univerzalni Sroubovaci spoje (bajonetové
spojky), je tfeba k zajisténi ochrany spoji mezi hadicemi a mezi
hadici a nafadim proti poSkozeni pouzit hadicové trny a ochranné
objimky. Pfekracovat maximalni tlak vzduchu stanoveny pro dané
naradi je zakézano. Naradi nikdy nepfenadejte drzenim za hadici.
Dopliujici bezpe€nostni predpisy tykajici se pneumatického na-
fadi

PODMINKY POUZIVANi

Je tfeba se presvédéit, zda zdroj stlageného vzduchu umoziuje
vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecuje poZadovany pritok
vzduchu. V pfipadé piili§ vysokého tlaku napéjeciho vzduchu je
tfeba pouzit redukéni ventil véetné pojistného ventilu.

Pneumatické nafadi je tfeba napajet pies systém filtru a olejo-
vace. Zabezpeci se tim soucasné Cistota i naolejovani vzduchu
olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym
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pouzitim a pfipadné filtr vycistit a do olejovaCe doplnit olej.
Zabezpeci se tak spravny chod nafadi a prodlouzi se jeho Zi-
votnost.

V pfipadé velkého zatizeni se mize projevit reakéni sila nasmé-
rovana na obsluhu néfadi.

Pfi praci je tfeba zaujmout takové postaveni, aby bylo mozno pro-
i této sile plisobit opacnym smérem.

NeoCekavany pohyb naradi nebo prasknuti viozeného nastroje
muze byt pri¢inou vzniku Urazd.

V/ pfipadé pouziti dodatecnych drzékd nebo podpémych stojand
je tfeba se presvédcit, zda je nafadi spravné a dukladné namon-
tovano.

Casti téla a odévu je tfeba udrZovat v dostatecné vzdalenosti od
pracujiciho nastroje. Existuje riziko vtazeni nebo zachyceni.
VZdy je tfeba se presvédcit, zda vSechny kli¢e a nastroje pouzité
k nastavovani nebo upeviiovani jinych nastroji do pneumatické-
ho kladiva byly pfed zahajenim prace odstranény.

Béhem prace muze vznikat prach, ktery v zavislosti na obrabé-
ném materialu mdZe byt pro obsluhujici osobu Skodlivy.

Béhem prosekavani nebo bouracich praci mize dochézet k odlé-
tavani obrabéného materialu.

VloZeny nastroj neni dovoleno drzet holou rukou. Mohlo by to byt
pfiinou Urazu zplsobeného vibracemi.

POUZIVANI NARADI

Pfed kaZdym pouZitim néradi je tfeba se pfesvédcit, zda nékte-
ry prvek pneumatického systému neni poskozeny. V pfipadé, ze
budou poskozeni zpozorovéna, je tfeba neprodiené tyto prvky
vyménit za nové a neposkozené.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit
vihkost zkondenzovanou uvnitf n&fadi, kompresoru a rozvodného
systému.

Pripojovani naradi k pneumatickému systému

Vlykres znazorfiuje doporucovany zplsob pfipojovani nafadi k
pneumatickému systému. Uvedeny zplsob zabezpe¢i co ne-
jefektivnéj$i vyuziti naradi a prodlouzi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzdu-

chu.



Do zavitu pfivodu vzduchu dlikladné za$roubovat pfislusnou kon-
covku umoznujici pfipojeni pfivodni vzduchové hadice. (I1)

Na unése¢ nafadi pipevnit pfislusny nastavec.

K praci s pneumatickym naradim pouzivat pouze pfisluSen-
stvi pizptisobené k praci s razovym naradim.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kroutici moment).

Pripojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitf-
nim primérem 10/ 3/8 . Pfesvédcit se, zda je hadice dimenzova-
na na tlak minimalné 1,38 MPa. (IIl)

Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a presvédcit se, zda z
ného nevychazeji zadné podezielé zvuky nebo vibrace.

Montaz pfislusenstvi (1V)

Do upinace namontovat zvoleny nastroj.

Na zavit naSroubovat pruzinu tak, aby se obruba viozeného na-
stroje opirala o dratény drzak, ¢imz se zabrani vysunuti nastroje
z upinace.

PruZinu dikladné dotahnout.

Préce s kladivem

Zvolit vhodny nastroj k danému druhu prace.

Béhem prace vyvijet na néafadi pouze takovy pfitlak, jaky je k
dané praci potrebny. Nevyvijet na obrabény predmét prili§ velky
pfitlak, mohlo by dojit k prasknuti viozeného néstroje a k vaznym
GrazCim.

Béhem obrabéni plechu je tfeba davat pozor na ostré hrany, které
mohou béhem sekani vzniknout. Rovnéz je tfeba davat pozor na
kusy, které se mohou béhem obrabéni uvolnit. Nesmi se dopustit,
aby zpusobily ohroZeni na pracovisti.

UDRZBA

K Cisténi naradi nikdy nepouzivat benzin, rozpoustédlo nebo
jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpasobit
vybuch nafadi a vazné trazy.

Rozpoustédla pouzita k ¢isténi rukojeti nafadi a skiné mohou
zpusobit zmékéeni tésnéni.

Pred zahajenim prace nafadi dukladné vysusit.

V pfipadé zjiténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu néfadi je
tfeba nafadi okamzité odpojit od pneumatického systému.
VeSkeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpegené
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proti znecisténim. Necistoty, které se dostanou do pneumatic-
kého systému, mohou znicit nafadi a jiné prvky pneumatického
systému.

Udrzba néradi pred kazdym pouzitim

Odpoijit néfadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnozstvi konzerva¢-
niho prostfedku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pripojit nafadi k pneumatickému systému a uvést naradi do cho-
du na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni prostre-
dek dovnitf nafadi a vy¢istit ho.

Opét odpojit naradi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory urCené k tomuto ucelu na-
davkovat nevelké mnoZstvi oleje SAE 10 dovnitf naradi. Doporu-
Cuje se pouzit olej SAE 10, ktery je uréeny ke konzervaci pneu-
matického naradi.

Néfadi pfipojit a uvést do chodu na kratky ¢as.

Pozor! WD-40 nelze pouzit jako mazaci olej.

\Wtfit prebytek oleje, ktery se dostal pres vystupni otvory. Olej
ponechany na nafadi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrZbarské cinnosti

Pred kazdym pouZitim naradi je tfeba zkontrolovat, zda na ném
nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. Unasece, nastrojové
upinace a vietena je tfeba udrzovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésict nebo po 100 hodinach prace je tfeba naradi
odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravarské dil-
ny. Jestlize bylo nafadi pouzivano bez pouZiti doporucovaného
systému pfivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek naradi
zkratit.

Odstrariovani poruch

Okamzité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouZivani nafa-
di prerusit. Prace s poskozenym nafadim mlze zpdsobit Uraz.
Veskeré opravy nebo vymény prvkl nafadi musi byt provedeny
kvalifikovanym personalem v opravnéném opravafském zavode.
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Mozné feSeni

Nadévkovat nevelké mnoZstvi WD-40 pfes vstupni otvor
vzduchu. Uvést nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky
se mohly pfilepit k rotoru. Uvést nafadi do chodu na cca 30
sekund. Namazat nafadi nevelkym mnoZstvim oleje. Pozor!
Prebytek oleje muze zpusobit pokles vykonu nafadi. V
takovém piipadé je tfeba vy¢istit pohon.

Kompresor nezabezpecuje pozadovany pritok vzduchu.
Nafadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve
vzdusniku kompresoru. Umérné s vyprazdiiovanim vzdu$niku
kompresor nestaci nedostatek vzduchu dopliiovat. Zafizeni je
tfeba pfipojit ke kompresoru s vy33im vykonem.

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitini pramér minimainé
10/3/8". Prekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na
maximalni hodnotu. PresvédCit se, zda je naradi pfisluSnym
zplisobem vycisténé a namazané. Pokud se vysledek
nedostavi, odevzdat naradi do opravy.

Porucha

Néfadi ma prilis
pomalé otacky
nebo se neuvede
do chodu

Néfadi se uvede
do chodu, ale
potom zpomali

Nedostatecny
vykon

Néhradni dily
K ziskani informaci o nahradnich dilech pro pneumatické naradi
je tfeba kontaktovat vyrobce nebo jeho obchodniho zastupce.

Po ukonéeni prace, stojan, ventilatni mezery, pfepinace, doda-
te¢nou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napriklad proudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stétcem nebo suchym hadfikem
bez pouziti chemickych prostfedkd a Cisticich kapalin. Naradi a
rukojet o€istit suchym Cistym hadfikem.

Opotiebované néfadi je zdrojem druhotnych surovin - je zakaza-
no vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoz obsahuje
latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostredi! Prosime
0 aktivni pomoc pfi hospodafreni s pfirodnimi zdroji a pfi ochrané
zivotniho prostredi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do
sbérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozZstvi vyhazo-
vaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuzivat,
recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.



CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumatické kladivo je néradie pohanané pradom stlaeného
vzduchu. Pomocou dlat, sekacov a priebojnikov upevnenych do
upinadla je moZné rezat, sekat a prerazat kov. Néradie je pri-
spdsobené na pouzitie vo vnutornych priestoroch a nesmie sa
vystavovat pdsobeniu vihkosti a atmosférickych zrazok. Spravna,
spolahliva a bezpe€na praca naradia je zavisla od spravneho po-
uzivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné pre€itat’
celu inStrukciu a riadit' sa podla nej.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy
vzniknuté v dosledku pouzivania naradia v rozpore s jeho urce-
nim a nedodrzovanim bezpeénostnych predpisov a odpordcani
uvedenych v tychto indtrukciach. PouZivanie naradia v rozpore s
uréenim ma za nasledok takisto stratu prava uZivatela na zaruku
ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO
Kladivo je vybavené spojkou umozriujicou pripojenie k rozvodu

stlateného vzduchu, nahradnymi dlatami, priebojnikmi a pruzi-
nou umoznujucou spravnu a bezpeénu pracu naradia.

TECHNICKE UDAJE
Parameter R.° szerlova Hodnota
Katalogové Cislo YT-09904
Hmotnost [kg] 0,95
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [/ mm] 6,3/1/4
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnatorny) [" /' mm] 10/3/8
Frekvencia priklepu [min] 4500
Priemer upinaca néstroja [mm] 10
alny pracovny tlak [MPa] 0,63
Pozadovany prietok vzduchu (pri 0,63 MPa) [l/min] 113
Akusticky tlak (EN 1SO 3744) [dB(A)] 95+3
Akusticky vykon (EN ISO 3744) [dB(A)] 106+3
Vibracie (SO 28927-9) [m/s? 20£45
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odpord-
¢a vzdy dodrziavat zakladné zasady bezpecnosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku
poZiaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené trazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat
cely navod a riadit’ sa podla neho.

POZOR! Precitat v3etky nizSie uvedené intrukcie. Ich nedodr-
Ziavanie moze byt priCinou Urazu elektrickym pridom, poZiaru
alebo poskodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouZity v
inStrukciach sa vztahuje na vSetky naradia pohanané stlaenym
vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

V/$eobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahajenim inStalacie, prace, oprav, Udrzby a pri zmene pri-
sluSenstva, alebo pri praci v blizkosti pneumatického naradia je
potrebné z dévodov vyskytu celého radu hroziacich rizik prestu-
dovat bezpeénostné predpisy a naucit sa ich. Nedodrzanie vy3sie
uvedenych pokynov méZe mat za nasledok vznik tazkych drazov.
Intalaciu, zoradovanie a montdz pneumatického naradia mézu
vykonavat oba kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Akékolvek z&-
sahy do konStrukcie pneumatického néradia su zakazané. Takéto
zésahy moZu znizit G¢innost néradia a jeho bezpecnost a zvysit
riziko pre obsluhu néradia. Bezpe¢nostné predpisy nevyhadzuite,
je nutné ich dat k dispozicii obsluhe naradia. Nepouzivajte posko-
dené pneumatické naradie. Naradie je nutné podrobovat periodic-
kym prehliadkam zameranym okrem iného na Citatelnost’ Udajov
predpisanych normou ISO 11148. Zamestnavatel/pouzivatel je
povinny kontaktovat vyrobcu za ucelom vymeny vyrobného Stitku
zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom Castic materidlu alebo nastroja

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potreb-
né odpojit naradie od zdroja napajania. Poskodenie obrabaného
predmetu, prisludenstva alebo dokonca samotného upnutého
nastroja mdZe byt priCinou vymrstenia Castic materidlu alebo
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nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouzivat prostriedky
na ochranu o¢i, ktoré odolavaju narazu. Stupen ochrany sa musi
zvolit' podfa druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné
skontrolovat, ¢i je obrabany predmet dokladne upevneny. Pri pra-
ci s naradim nad hlavou je predpisané pouZitie ochrannej prilby.
Je taktieZ nutné zohladnit riziko hroziace nezicastnenym oso-
bam. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet
ddkladne upevneny. S naradim nepracuijte, dokial sa neuistite, Ze
je na naradi naindtalovany doraz upnutého nastroja. Aby nedoslo
k Urazu, je nutné v pripade opotrebovaniu, prasknutiu alebo de-
forméacie doraz vymenit. Pred zahgjenim préce je nutné upnuty
nastroj dokladne priloZit k obrabanému povrchu.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Pri pouzivani néradia mozu byt ruky obsluhy vystavené také-
mu ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie,
zbrasenie a vysoka teplota. Na ochranu ruk je potrebné pouzit
zodpovedajtice rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby musia byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s poctom, hmotnostou a vykonom
naradia. Naradie drZte predpisanym spdsobom. Zaujmite nohami
také postavenie, ktoré zaisti udrzanie rovnovahy a bezpecnost. V
pripade vypadku energie napajajucej naradie je potrebné uvolnit
vypina¢ naradia. Pouzivajte iba vyrobcom predpisané mazacie
prostriedky. Pocas prace alebo po jej ukonceni sa vyhybaite pria-
memu kontaktu s upnutym nastrojom. MéZe byt hortci. Pri praci
pouZivajte ochranné okuliare, odporuca sa pouzivat vhodné ru-
kavice a ochranny odev.

Ohrozenie stvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spocivajdcu v opa-
kovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia rik,
pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouZivani pneumatické-
ho naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie, ktoré
spocCiva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym
poloham a polohdm, ktoré nezaruCuji udrzanie rovnovahy. Ob-
sluha je povinna pocas dlhotrvajlicej prace menit postavenie. Po-
maha to zabranit pocitu nepohodlia a unave. Ak obsluha pociti
také symptomy, ako je trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodiia,
bolest, pulzujuca bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie, palenie
alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o
tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat's lekarom.



Ohrozenie suvisiace s pouzivanim prisluSenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prislusenstva je potrebné
odpojit naradie od zdroja napéjania. PrisluSenstvo a prevadzkové
materidly pouzivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odporuca
vyrobca. Sekace uréené na pouZzitie s pneumatickymi kladivami
nikdy nepouzivajte ako ru¢né naradie. Sekace boli Specialne na-
vrhnuté a podrobené tepelnému spracovaniu s tym cielom, aby
ich bolo mozné pouzit iba s nerotujucim priklepovym néradim. S
pneumatickymi kladivami a zbijatkami nikdy nepouzivajte tupé
sekace. Su vystavené vysokému zataZeniu a z dévodu Unavy
materidlu by sa mohli zlomit. PouZzitie tupych nastrojov méZe zvy-
§it vibréacie. Preto je nutné pouZivat iba nabrisené nastroje. Ho-
ruce nastroje upnuté v pneumatickych kladivach nikdy nechladte
vo vode. Material nastroja by mohol zvysit svoju krehkost a na-
stroj by sa predCasne opotreboval. U pneumatickych kladiv méZe
byt poskodenie alebo zlomenie nastroja dosledkom nevhodného
pouZivania nastroja ako paky, napr. na pacenie. LepSie pracovné
vysledky dosiahneme, ak budeme mensie Ulomky priebezne od-
strafiovat, o zabrani zovretiu nastroja. Pocas prace alebo po jej
ukonceni sa vyhybaijte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom.
Okrem toho, Ze je ostry, mdze byt aj hordci.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi pri¢inami Urazov.
Dévajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim naradia a
na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stla¢eného vzduchu.
V nezndmom prostredi sa spravajte opatme. M6Zu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné uzitko-
vé vedenia. Pneumatické naradie nie je ur€ené na pouzivanie v
priestoroch s nebezpe€enstvom vybuchu. Je potrebné si uvedo-
mit, Ze v pripade dotyku s Zivymi ¢astami elektrickych zariadeni
naradie nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, Ci sa
na mieste pouzivania nevyskytuj Ziadne elektrické vedenia, ply-
nové potrubia a pod., ktoré by v pripade poSkodenia pouzivanym
naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajuce pri pouzivani pneumatického naradia
moZzu spdsobit zhorSenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rako-
viny, vrodenych chyb, astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je
nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlce preventivne
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opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie
rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajuceho pri pouZivani
naradia ako aj moZnosti zvirenia pritomného prachu. Privod
vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo k minimal-
nemu vireniu prachu v praSnom prostredi. Tam, kde vznika prach
a pary, musi mat eliminacia zdrojov ich emisie prioritu. V3etky in-
tegrované zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlu¢ovanie
alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu musia byt spravne
prevadzkované a udrziavané podla pokynov vyrobcu. Uklada sa
povinnost pouzivat prostriedky na ochranu dychacich ciest podfa
pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpeénosti a ochra-
ny zdravia pri praci. Obsluhu a udrzbu pneumatického néradia je
potrebné vykonavat podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa
predide neziaducej emisii par a prachu. Aby sa zabranilo narastu
koncentracie par a prachu, je potrebné nastroje na upinanie do
naradia vyberat, udrziavat a vykonavat ich vymenu podfa poky-
nov navodu na obsluhu.

Ohrozenie hlukom

Vlystavenie silnému hluku bez zodpovedajlcej ochrany méze
sposobit’ trvall a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hucanie v usiach.
Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajice
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Také-
to opatrenia veduce ku znizeniu rizika mdzu zahrovat pouZitie
timiacich materialov zabrariujlcich chveniu obrabaného predme-
tu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podla pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpecnosti a
ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a udrzbu pneumatického na-
radia je potrebné vykondvat podia pokynov navodu na obsluhu.
Tym sa predide neZiaducemu narastu hladiny hluku. Ak je nara-
die vybavené timiom, je vzdy nutné dbat na to, aby bol pocas
pouzivania naradia spravne namontovany. Nastroje na upinanie
do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebo-
vania vymenit podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neZiaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibracie a otrasy mozu spdsobit trvalé posSkodenie nervov a ciev-
ne zmeny v rukach a ramenach.

Pri praci za nizkych tepl6t je nutné sa teplo obliect a dbat na to,
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aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfpnutie, mravcenie,
bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukach, prestante
pneumatické naradie pouzivat. Potom informujte o tejto skutoc-
nosti zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekérom. Obsluhu
a udrzbu pneumatického naradia je potrebné vykondvat podia
pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu na-
rastu vibracii. Nedrzte upnuty nastroj volnou rukou. ZvySuje
sa tak expozicia vibraciami. Naradie drzte lahko ale pevne a
zohladnite vyvijanu reakénd silu, nakolko ohrozenie vibraciami je
obvykle tym vécSie, ¢im vacSou silou sa naradie drzi. Pomocné
rukovate udrZujte v stredovej polohe a do okamihu zastavenia
nevyvijajte na rukovat tlak. Pri pouZiti zbijaciek odstrarujte men-
Sie Ulomky betonu, aby nedoslo k zovretiu naradia. Pri praci so
zbijackou merite polohu nastroja kazdych niekolko sekund. Pri
premiestiiovani je nutné naradie zastavovat, nakolko vibracie
dosahuju najvyssiu hladinu vtedy, ked sa upnuty nastroj neopiera
0 obrabany material.

Doplfiujice bezpeénostné predpisy tykajuce sa pneumatického
naradia

Stlaceny vzduch mdze spdsobit tazké drazy:

- ked sa néradie nepouziva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri
vykonavani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak vzduchu
v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlaceného vzduchu;
- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek
iného.

Zasiahnutie hadicou moZe spdsobit tazky uraz. Pravidelne vyko-
navajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie st poskodené alebo
uvolnené. Prudom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripa-
doch, ked st pouZité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové
spojky), je potrebné pre zabezpeCenie ochrany spojov medzi hadi-
cami a medzi hadicou a ndradim proti poSkodeniu pouzit hadicové
tfne a ochranné objimky. PrekraCovat’ maximalny tlak vzduchu sta-
noveny pre dané néradie je zakézané. Néradie nikdy neprenasajte
drzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA
Presved¢ sa, Ci zdroj stlaceného vzduchu dovoluje vytvorit' pri-

slusny pracovny tlak a zabezpe¢i pozadovany prietok vzduchu.
V/ pripade prili§ vysokého tlaku napéjacieho vzduchu je potrebné



pouzit redukény ventil v€itane poistného ventilu. Pneumatické
naradie je potrebné napajat ces systém filtra a olejovaca. Zabez-
peci sa tak sucasne Cistota ako aj navihéenie vzduchu olejom.
Stav filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pou-
Zitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit olej do olejovaca. Za-
bezpeci sa tak spravne prevadzkovanie naradia a predIzi sa jeho
Zivotnost. V pripade vysokého zatazenia mozu vznikat reakéné
sily v smere obsluhy naradia. Pri praci je potrebné zaujat také
postavenie, aby bolo mozné tymto silam odolavat.

NeoCakavany pohyb naradia alebo prasknutie vstavaného na-
stroja mdze byt pri¢inou drazu.V pripade pouzivania dodatoc-
nych drziakov alebo podpernych stojanov je potrebné prekontro-
lovat, ¢i bolo naradie spravne a dokladne upevnene.

Casti tela a odev je potrebné drzat v dostatocnej vzdialenosti od
pracujuceho nastroja. Jestvuje nebezpegenstvo vtiahnutia alebo
zachytenia.

VZdy je potrebné sa presvedCit, Ci vSetky klUce a nastroje pouZité
na nastavenie alebo upevnenie inych nastrojov do pneumatické-
ho kladiva boli pred zahajenim prace z naradia odstranené.
Pogas prace méze vznikat prach, ktory v zavislosti od druhu ob-
rabaného materidlu moze byt pre obsluhu Skodlivy.

Pogas sekania alebo buracich prac mézZe dochadzat k vyhadzo-
vaniu obrabaného materiélu.

Nie je dovolené drzat zabudovany nastroj holou rukou.

Vibracie by mohli byt pri¢inou urazu.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim néradia je potrebné sa presvedcit, i nie-
ktory z prvkov pneumatického systému nie je poSkodeny. V pripa-
de zistenia poskodeni je potrebné vadné prvky okamzite vymenit
za noveé a neposkodené.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysu-
Sit vihkost skondenzovanu vnutri naradia, kompresora a rozvodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému

Vykres znazorfiuje odporuc¢any spdsob pripojenia naradia k pne-
umatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpeci Co najefektiv-
nejSie vyuzitie ndradia a pred|Zi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekofko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu
vzduchu.

0. R

SK

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkovat prislusnu
koncovku umoZiujlcu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (1I)

Na unasac néradia namontovat prislusny nastavec.

Ku préci s pneumatickym naradim pouzivat len také prislu-
Senstvo, ktoré je prispdsobené ku praci s razovymi nastrojmi.
Tam kde je to mozné, nastavit tlak (krutiaci moment).

Pripojit naradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s
vnatornym priemerom 10 / 3/8 ”. Prekontrolovat, ¢i je hadica di-
menzovana na tlak minimalne 1,38MPa. (lll)

Uviest' naradie na niekolko sekind do chodu a presvedCit sa,
¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

Montaz prislusenstva (IV)

Do upinadla namontovat zvoleny nastroj.

Na zavit naskrutkovat pruZinu tak, aby sa obruba vstavaného na-
stroja oprela o drzZiak z drétu, ¢im sa zabrani vysunutiu nastroja
z upinandla.

Pruzinu dokladne dotiahnut.

Préca s kladivom

Zvolit nastroj vhodny pre dany typ prace.

Pocas prace vyvijat na naradie iba taky pritlak, aky je pre danu
pracu potrebny. Na obrabany predmet nevyvijat' prili§ vefky pri-
tlak, mohlo by dojst ku prasknutiu vstavaného nastroja a vzniku
vazneho Urazu. Pocas obrabania plechu je potrebné davat pozor
na ostré hrany, ktoré mézu pocas sekania vznikat.

Je potrebné davat pozor na Glomky, ktoré sa poCas obrabania
mézu odtrhnut. Nie je pripustné, aby predstavovali ohrozenie
pracoviska.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadlo alebo
iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a spdsobit vy-
buch néradia a vazne zranenia.Rozpustadlo pouzité na Cistenie
rukovati naradia a skrine moze sposobit rozmakéenie tesneni.
Pred zahdjenim prace naradie dokladne vysusit.

V pripade, Ze bude zistena akakolvek nepravidelnost v Cinnosti
naradia, je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického
systému.

V8etky prvky pneumatického systému musia byt zabezpetené
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proti znegisteniu. Necistoty, ktoré sa dostani do pneumatického
systému, mdzu zni¢it naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kazdym pouzitim

Odpojit néradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouZitim nadavkovat malé mnozstvo konzervaéné-
ho prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu
na cca 30 sekund. Umozni sa tym rozviest konzervacny prostrie-
dok vo vnutri naradia a vygistit ho.

Opét odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Ucelu uréené otvory nadav-
kovat do vnUtra naradia malé mnozstvo oleja SAE 10. Odportca
sa pouzit olej SAE 10, ktory je urCeny na konzervaciu pneumatic-
kého néradia. Zariadenie pripojit a na krétky Cas uviest do chodu.
Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci olej.

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory.
Olej ponechany na naradi méze poskodit jeho tesnenia.

Iné udrzbérske Cinnosti

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na
fiom nie su viditefné akékolvek stopy poskodeni. Unasace, na-
strojové upinadla a vretend je potrebné udrzZiavat v Cistote.
Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potreb-
né odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenskeého zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez po-
uzitia odporu¢aného systému napdjania vzduchom, je potrebné
interval prehliadok skratit.

Odstrariovanie portch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie na-
radia okamZite prerusit. Praca s poSkodenym naradim méze byt
pri¢inou vzniku Urazu. V3etky opravy alebo vymeny prvkov nara-
dia musia byt uskutoénené kvalifikovanym personalom opravne-
ného opravarenského zavodu.
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Porucha Mozné rieSenie
Néradie ma Nadévkovat malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu.
prili§ nizke Naradie uviest na niekolko sekund do chodu. Lopatky sa mohli
otacky alebo | prilepit ku rotoru. Naradie uviest na cca 30 sekind do chodu.
ho nie je Malym mnoZstvom oleja néradie namazat. Pozor! Prili§ vela
mozné uviest | oleja mdZe sposobit pokles vykonu néradia. V takom pripade je
do chodu potrebné vycistit pohon.
Néradie Kompresor nezabezpecuje dostatocny prietok vzduchu. Naradie
sa uvedie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusniku
do chodu komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdu$nika kompresor
ale potom nestaci dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné
spomali pripojit ku kompresoru s vy3sim vykonom.

Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice maju vnatorny priemer

~. | minimalne 10/ 3/8 ", Prekontrolovat nastavenie tlaku, ¢ije

\’;‘y?ki‘:ftatoc"y nastaveny na maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, ¢i je naradie

spravnym sposobom vycistené a namazané. Ak sa vysledok

nedostavi, odovzdat naradie do opravy.

Néhradné diely

Pre ziskanie informacii o nahradnych dieloch pre pneumatické
naradie je potrebné kontaktovat vyrobcu alebo jeho obchodného
zastupcu.

Po ukonceni prace, stojan, ventilaéné Sterbiny, prepinace, doda-
teCnou rukovat a ochrany je treba ocistit, napriklad pradem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou
bez pouZziti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a
rukovat o€istit suchou Cistou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin - je
zakazané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunalny odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpecné ludskému zdraviu a Zivot-
nému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze
opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného odpadu
obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI

A pneumatikus kalapacs s(ritett leveg6vel meghajtott szerszam.
A tokmanyba befogott vésék, vagok és lyukasztok segitségével
fémet lehet vagni, vésni és atlitni. Az eszkdzok ebltéri hasznalatra
vannak kialakitva, nem szabad 6ket kitenni nedvességnek, vala-
mint Iégkori csapadékoknak. A szerszam helyes, meghibasodas-
t6l mentes és biztonsagos miikédése a megfeleld lizemeltetéstdl
flgg, ezért:

A berendezéssel torténd munkavégzés eldtt el kell olvasni,
és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, valamint a bizton-
sagi eldirasok és a jelen utasitasok be nem tartdsa miatt kelet-
kez6 karokért a szallitd nem vallal feleldsséget. A szerszam nem
rendeltetésszerli hasznélata, és egyszersmind a szerzdés be
nem tartdsa miatt a felhasznal6 elveszti a garanciahoz valo jogat.

TARTOZEKOK

Akalapacs el van latva egy, a s(ritett levegd csatlakoztatasat le-
het6vé tevé csatlakozoval, tartoznak hozza vésék és lyukasztok,
valamint egy rugd, amely lehetdvé teszi a pontos és biztonsagos
munkavégzést a szerszammal.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-09904
Suly [kg] 0,95
Alevegd csatlakozasanak atmérdje (PT) [" /' mm] 6,3/1/4
Alégtomld (belsd) atmérsje ["/ mm] 10/3/8
Utésfrekvencia [perc] 4500
A szerszamnyél atméréje [mm] 10
Maximalis izemi nyomas [MPa] 0,63
Megkivant léghozam (0,63 MPa nyomésnal) [perc] 13
Akusztikus nyomas (EN ISO 3744) [dB(A)] 95+3
Akusztikus teljesitmény (EN ISO 3744) [dB(A)] 106+3
Rezgés (ISO 28927-9) [m/s?] 20+45
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ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegés szerszamokkal végzett
munkavégzés alatt, a tlizveszély, elektromos &ramiités veszé-
lyének csokkentése, valamint a balesetek elkerilése érdekében
be kell tartani az alapvet6 munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egyitt.

A jelen szerszamokkal torténd munkavégzés elétt el kell ol-
vashi, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt dsszes utasitast! Ezek be
nem tartasa elektromos aramitéshez, tlizhdz vagy testi sértilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szer-
szém fogalom vonatkozik minden, megfelelé nyomasu siritett
levegdvel mikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

A telepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere
megkezdése el6tt vagy pneumatikus eszkéz kézelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és
meg kell érteni a biztonsagi Utmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sériilések forras lehet. A pneumatikus eszkoz tele-
pitését, beallitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne mddositsa a pneumatikus eszkdzt. A
madositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szint-
jét, valamint nvelhetik az eszkdz kezeldjére leselkedd veszélye-
ket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszk6z
kezel6jének. Ne hasznalja a pneumatikus eszkézt, ha az sériilt.
Az eszkozt rendszeres id6kdzonként ellendrizni kell az 1SO 11148
szabvany altal eldirt adatok lathatésaga szempontjabél. A mun-
kaadonak/ felhasznalonak a gyartohoz kell fordulnia az adattabla
cseréjének érdekében, minden alkalommal, ha ez sziikséges.

Ackireplild alkatrészekkel kapcsolatos veszély

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betét
szerszamot vagy tartozékot cserél. A megmunkalt munkadarab,
tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkoznek a sérilése alkat-
részek nagy sebességgel torténd kidobasét okozhatja. Mindig



haszndlni kell Utésalld szemvédoét. A védelem fokat a végzett
munka fliggvényében kell megvalasztani. Meg kell gy6zédni rdla,
hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Ha a feje
felett dolgozik az eszkdzzel, hordjon véddsisakot. Figyelembe
kell venni a kivilalld személyekre leselkedd veszélyt is. Meg kell
gy6z6dni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve
van. Ne dolgozzon a szerszammal addig, amig meg nem gy6z6-
dott arrol, hogy fel lett szerelve a betét szerszam védéburkolata.
Abalesetek elkeriilése érdekében a véddburkolatot ki kell cserél-
ni, ha az elkopott, megrepedt vagy alakvaltozast szenvedett. A
munka megkezdése el6tt biztosan tartsa a betett szerszamot a
megmunkalando felilethez.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkdz haszndlata a kezel6 kezére veszélyes lehet, a kéz
ztizédhat, tés érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsol6dhet
vagy megéghet. A kéz védelmére megfeleld véddkesztyiit kell
felvenni. A kezel6nek, valamint a karbantartast végzé személy-
zetnek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az
eszkoz darabszamat, tomegét, valamint erejét. Tartsa az eszkozt
helyesen. Tartsa meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a la-
ban. El kell engedni a nyomast a start és stop berendezésen a
betaplald energia kimaradasa esetén. Csak a gyartd altal ajanlott
kendanyagokat hasznaljon. Munka kdzben és utana ne érjen a
behelyezett betéthez, az forré lehet. Védészemuveget kell viselni,
ajanlatos a megfelel6 véddkesztyl és védéruhais.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétiédd mozdulatokon alapuld munkahoz hasznal pneu-
matikus szerszamot, a kezeld ki van téve annak, hogy elfarad
a keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneu-
matikus szerszam haszndlata esetén a kezel6nek kényelmes
testhelyzetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld hely-
zetét, és kerlinie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd
testhelyzeteket. A kezelének hosszantarté munkavégzés soran
valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkertilni, hogy kényel-
metlenil érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezel6
olyan tlineteket észlel, mint: tartds vagy ismétiédé diszkomfort,
fajdalom, luktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, g6 érzés vagy
merevség, ne hagyja ezt figyelmen kivil, széljon errél a munka-
adojanak, és kérje ki orvos tanacsat.
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A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Az elcsiszasok, megbotlasok és elesések a sérilések f6 okai.
Kerlilie a szerszdm hasznalataval okozott sikos felilleteket,
valamint a légvezetékben torténé megbotlassal okozott ve-
szélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen komyezetben.
El6fordulhatnak rejtett veszélyek, mint elektromos kabel, vagy
mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszam nem hasz-
nalhato robbandsveszélyes kérnyezetben, és nincs szigetelve
az elektromos arammal torténd érintkezés ellen. Gy6zddjon meg
réla, hogy nincs semmilyen elektromos kébel, gazcsd stb., amely
veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznalata kzben
megseril.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet
vagy tartozékot cserél. Csak a gyartd altal ajanlott méreti és tipu-
s tartozékot hasznaljon. A megfeleld alkalommal hasznalt kalapa-
csok esetén, soha ne hasznaljon semmilyen vését kéziszerszam-
ként. Ezeket specidlisan kizarolag forgd mozgast nem végz6, ltve
miikadd eszkozokben torténd hasznélatra tervezték és hékezelték.
Kalapacsok és bontokalapacsok esetén, amikor ezek alkalmaza-
sa, soha ne hasznaljon tompa véstt, mivel nagy terhelésnek van
kitéve, és az anyag faradasa miatt eltérhet. Tompa szerszam hasz-
nalata novelheti a vibraciot, ezért mindig kihegyezett szerszamot
kell hasznalni. Kalapacsok esetén, amikor erre szlikség van, soha
ne hiitse a forrd szerszamot hideg vizbe téve, mivel ettél rideggé
vélhat, és id6 el6tt tonkremehet. A megfeleld esetekben hasznalt
kalapacsoknal a szerszam sérilése vagy torése keletkezhet a
szerszam emeldként torténd hasznalatabol, pl. kibillentésnél. Jobb
gy dolgozni, hogy csak kisebb darabokat tavolit el egyszerre, ami-
vel meg lehet elézni a beékel6dést. Munka kdzben és utéana ne
érjen a behelyezett betéthez, az forrd vagy éles lehet.

A g6zbkkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A pneumatikus szerszdm hasznélata kézben keletkezé por és
g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziiletési ren-
dellenességet, asztmat és/vagy bérgyulladast). Fel kell becsiilni a
veszélyt, és megfeleld ellendrzd eszkdzoket kell beallitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecstilésének ki kell
terjednie a szerszam hasznalata kozben keletkezé porra, és a mar
meglévé por felkavarasanak lehetéségére. A levego kilépd nyilasat
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gy kell iranyitani, hogy minimalis legyen a por felkavarasanak le-
hetésége poros kérnyezetben. Ott, ahol por vagy géz keletkezik,
elsébbséget kell, hogy élvezzen ezek ellendrzése a kibocsajtd
forrasnal. Minden integralt, a keletkezé por vagy fiist 6sszegyjté-
sét, eltavolitasat vagy csokkentését szolgald funkciét megfeleléen
hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyart6 ajanlasainak megfele-
|6en. A munkaadd utasitdsanak, valamint a higiénia és biztonsagi
kévetelményeknek megfelelden hasznéljon a légutak védelmére
szolgalé eszkozt. A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantar-
tasat a kezelési utmutato szerint kell elvégezni, ez lehetévé teszi a
por- és gézemisszio minimalizalasat. Akezelési Gtmutato ajanlasai
szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott
betét szerszamokat, hogy el lehessen keriilni a por és a goz kelet-
kezésének ndvekedését.

A zaj altal okozott veszélyek

Ha véddeszkéz nélkil van kitéve nagy zajnak, az tartés és visz-
szafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat,
mint példaul fiilzigas (csengés, zUgas, sipolas vagy zlimmaogés
a filben) Fel kell mérni a veszélyt, és megfelelé ellenérz6 eszko-
zOket kell bedllitani ezek kontrollalasara. A veszély csokkentése
céljabol foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartalmazhat,
mint példaul hangtompité anyagok, amik megeldzik a megmunkalt
targy ,csengését’. A munkaadé utasitasanak, valamint a higiénia
és biztonsagi kovetelményeknek megfeleldéen hasznaljon a hal-
lasvédd eszkozt. A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantar-
tasat a kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkertilhetd
a zajszint sziikségtelen ndvelése. Ha a pneumatikus szerszam el
van latva hangtompitoval, mindig meg kell gy6zédni arrél, hogy az
rendesen fel van szerelve a szerszém hasznalatakor. A kezelési
Utmutatd ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cse-
rélni az elhasznalddott betét szerszamokat. Ez lehetdvé teszi a zaj
szlikségtelen novekedésének elkeriilését.

Rezgés okozta veszélyek

Arezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérella-
tasanak tonkremeneteléhez vezethet.

Alacsony hémérsékleten torténd munkavégzés esetén melegen
kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és szérazon kell tartani. Ha
zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének
kifehéredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus szer-



szam hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaadoét, és orvos-
hoz kell fordulni. A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantar-
tasat a kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkertlhetdé
a rezgésszint sziikségtelen novekedése. Ne tartsa a betett szer-
szamot szabad kézzel, ez néveli a rezgésnek valo kitettséget.
Tartsa a szerszamot kdnnyed, de biztos fogassal, tekintetbe véve
a sziikséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély altalaban
nagyobb, ha nagyobb erével tartja a szerszamot. Tartsa a plusz
fogantyut kézponti helyzetbdl, és ne fejtsen ki nyomast ra, amig
a gép meg nem all. Bontokalapacs esetén kisebb betondarabo-
kat tavolitson el, hogy elejét vegye az eszkdz beékelddésének.
Bontdkalapacs esetén néhany masodpercenként helyezze &t a
szerszamot. Athelyezeskor a szerszamot meg kell allitani, mivel
a rezgés erds lehet, ha a betett szerszam nem tamaszkodik a
megmunkalandé anyagra.

Apneumatikus szerszamokra vonatkozo plusz biztonségi utasitasok
A sritett levegd komoly sérliléseket okozhat:

- mindig zarja el a levegdt, engedje ki a témlébdl a légnyomast,
és csatlakoztassa le a szerszamot a levegé betaplalasrdl, ha nem
hasznélja, vagy tartozékcsere illetve javitas el6tt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

A toml6 altal okozott Uités komoly sérilést okozhat. Mindig elle-
ndrizni kell, hogy a téml6 vagy a csatlakozék nincsenek-e meg-
sériilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kéztél tavol kell iranyi-
tani.Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithaté csatlakozot
hasznélnak (Claw csatlakozo), biztositd tiiskéket és biztositd
csatlakozokat kell hasznalni a tomlék kozotti, valamint a toml6 és
a szerszam kozotti csatlakozas sérllésének megelézése érde-
kében. Ne lépje tul a szerszamra megadott maximalis nyomast.
Soha ne hordozza a szerszamot a tdmiénél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a sritett levegét el6allito forras
létre tudja hozni a megfelelé Gzemi nyomast, és biztositja a siri-
tett levegd megfeleld hozamét.

Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomas-
csokkent6t kell alkalmazni.

A pneumatikus szerszamokat sz(irérendszeren és olajozén ke-
resztil kell betaplalni. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a
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levegd olajjal torténd nedvesitését. A sz(irg és az olajozd allapotat
minden hasznalat el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani
a sz(rt, vagy ki kell egésziteni az olajoz6bdl hianyzo olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes (izemeltetését, és meghosszab-
bitja az élettartamat.

Nagy terhelés esetén a gépet kezeld személy iranyaba vissza-
rigé erd keletkezhet. Olyan testhelyzetet kell felvenni a munka-
végzés soran, hogy ennek az eréhatasnak ellent tudjunk tartani.
A gép varatlan mozdulata, vagy a behelyezett szerszam térése
sérilések okozoja lehet.

Kiegészitd fogantyuk vagy szoritd allvanyok alkalmazasa esetén
meg kell bizonyosodni arrél, hogy a szerszam kelld modon és
biztosan rogzitve van.

Atestrészeket és a ruhazatot tavol kell tartani az tizemelé munka-
eszkoztdl. Fennall annak a veszélye, hogy a gép behlzza, vagy
elkapja.

A munka megkezdése elétt mindig meg kell bizonyosodni arrdl,
hogy a légkalapacsba szerelt munkaszerszamok beallitdsahoz és
rogzitéséhez hasznalt dsszes kulcs és szerszam el lett tavolitva.
A munkavégzés kdzben por keletkezhet, amely a megmunkalt
anyagtol figgden karos lehet a kezelére.

Vagasi vagy bontéasi munkak soran eléfordulhatnak a megmun-
kalt anyagbdl kirep(ilé darabok.

Nem szabad a beéllitott szerszamot puszta kézzel fogni. Ez a
rezgés dltal okozott sérlilések oka lehet.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznélatbavétel elétt meg kell gy6z6dni arrdl, hogy a
siritett levegd rendszer egyik eleme sem sérilt. Amennyiben
sérlilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy Uj,
hibatlan elemre.

A slritett levegé rendszer mindenegyes hasznalata el6tt ki kell
azt széritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
6sszegyllt kondenzviztél.

A gép csatlakoztatésa a siiritett levegd rendszerhez

Arajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott modjat mutatja a siritett
levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép leg-
megfelelébb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam
élettartamat.
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Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a leveg
belépési nyilasaba.

A levegé belépési nyilas menetéhez erésen és biztosan csava-
rozza fel a siritett levegd tdml6jének csatlakoztatasat lehetévé
tevé csatlakozot. (11)

A gép forgotengelyének tliskéjére erbsitse fel a megfeleld szer-
szamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek iitve miikodé
gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfelel6 forgasiranyt. Az F betli az éramutatd ja-
rasanak megfelel6 forgasiranyt jeléli, az R betli az éramutatd
jarasaval ellentétest.

Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatényomatékot).
Csatlakoztassa a gépet egy 10/ 3/8 " atmérdjl tomlével a sritett
levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a témlé szilar-
dsaga minimum 1,38MPa. (1lf)

Par mésodpercre kapcsolja be a berendezést, ezzel bizonyosod-
va meg arrol, hogy munkaja soran nem észlelhetéek semmilyen
gyanus hangok illetve rezgések.

A tartozékok felszerelése (IV)

Atokmanyba fogja be a kivalasztott szerszamot.

Amenetre csavarozza fel a rugét igy, hogy a drétbdl kész(ilt tartd
a befogott szerszamon 1év keresztbe tamaszkodijon, és ne en-
gedje meg, hogy a szerszam kicsusszon a befogashal.

Erésen és biztosan hlizza meg a rugd csavarjat.

Munkavégzés a kalapaccsal

Az adott munkéanak megfeleléen valassza meg a szerszamot.

A munkavégzés kdzben a szerszamra csak akkora nyomast fejt-
sen ki, amekkora az adott munkahoz sziikséges. Ne fejtsen ki
tulzott nyomast a megmunkalandé targyra, mivel ez a befogott
szerszam toréséhez és sulyos sérlilésekhez vezethet. Lemezek
megmunkalasakor tgyelni kell az éles szélekre, amelyek a vagas
soran keletkezhetnek. Ugyelni kell azokra a darabokra is, amelyek
levalhatnak a megmunkalas soran. Nem szabad megengedni,
hogy ezek a munkahelyen veszélyhelyzetet teremtsenek.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadé-
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kot az eszkoz tisztitdsahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat és sulyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitésahoz hasznalt higitok
a tomitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt
alaposan széritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszk6z mikodésében barmilyen rendellenessé-
get észlel, azt azonnal le kell valasztani a siiritett levegd rend-
szerrol.

Asiiritett levegé rendszer minden elemét biztositani kell a szeny-
nyezédéssel szemben. A szennyez8dések, amelyek bekertinek
a s(ritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siritett
levegd rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartdsa minden hasznélat el6tt

Vélassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrél.

Minden hasznalat el6tt toltson egy kevés konzervaldszert (pl.
WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztil.
Csatlakoztassa a gépet a sUritett levegd rendszerre, és inditsa be
korulbelil 30 masodpercre. Ez lehetdvé teszi, hogy a konzervalo
szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrdl.
Egy kevés SAE 10 olajat toltson a gép belsejébe a levegd belépd
nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil. Ajan-
ot a sritett levegds eszkdzok karbantartdsahoz kész(ilt SAE 10
olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkozt, és inditsa be egy
rovid idére.

Figyelem! A WD-40 nem szolgélhat tényleges kendolajként.
Tordlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifivonyilasokon ke-
resztil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miiveletek

Az eszkdz minden hasznalata elétt meg kell bizonyosodni arrdl,
hogy az eszkdzén nem lathatdak-e valamilyen sériilés nyomai. A
forgocsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.
6 havonta vagy 100 izemoranként az eszkoz javitdmihelyben at
kell nézetni szakképzett szerelével. Ha az eszkozt nem az ajan-
lott levegdellatd rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a
fellilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas
Azonnal abba kell hagyni az eszkdz hasznélatat, ha valamilyen
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meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkdzzel torténdé mun-
kavégzés sériilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast
vagy elemcserét javitdmlhelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetség golda
Az eszkiz Téltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyilasan
il lassan keresztil. Inditsa be az eszkdzt néhany masodpercre. A lapatok
forog, va hozzaragadhattak a forgérészhez. Inditsa be az eszkozt
e glyt al é%y koriilbeliil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet.
ngryn indul el Figyelem! A tiil sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez
" | vezethet. llyen esetben ki kel tisztitani a meghajtast.
Akompresszor nem biztosit kelld mennyiségii levegét. Az eszkoz
Agéo beindul, | 2 kompresszor tartalyaban dsszegydilt levegdvel indul be. A tartaly
mg‘ dplelassul " | kilriilésének mértékében a kompresszor nem gydzi a hianyzd
! levegd pétiasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményii
kompresszorra kell kotni.
Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt tdmlének legalabb
Elégtelen 10/3/8 " az &tmérdje. Ellendrizze a nyomas bedllitasat, hogy a
te\'egsitmén maximalis értékre van-e éllitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a
) Y gép megfelelden ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben
nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.
Cserealkatrészek

A penumatikus eszkézok cserealkatrészeire vonatkozd informa-
ciok érdekében a gyartoval vagy annak képviseldjével kell kap-
csolatba Iépni.

Amunka befejezése utan a testet, a szell6z6 réseket, a kapcsold-
kat, a kiegészité fogantyut és a védéburkolatot meg kell tisztitani
légsugarral (max. 0,3 MPa nyomasuval), ecsettel vagy szaraz
ronggyal, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata nélkil. A
berendezést és a fogantyukat széraz ronggyal kell megtisztitani.

A tonkrement eszkdz Ujrafelhasznalhaté nyersanyag - nem
szabad kidobni a héztartasi hulladéktéaroldba, mivel az emberi
egészségre és a kornyezetre artalmas anyagokat tartalmaz!
Kérjik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal valé gaz-
dalkodast és a természeti kornyezete védelmét azzal, hogy a
tonkrement berendezést a megfelelé gydjtdhelyre viszi. Ahhoz,
hogy korlatozni lehessen az eltavolitandd szemét mennyiségét,
sziikséges az Ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban tér-
ténd visszanyerés.
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CARACTERISTICA SCULEI

Cicanul pneumatic este o scula alimentatd cu aer comprimat.
Intrebintand daltj, cutite de retezat si perforatori, fixati in dispo-
zitivul de prindere, ciocanul inlesneste mortezarea si perforarea
metalelor. Uneltele sunt construite pentru utilizare in interiorul
incaperilor si nu trebuie expuse la actiunea umiditatji si a precipi-
tatiilor. Functionarea corecta, sigura si fiabilitatea sculei depinde
de exploatarea ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata
instructia i sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul
de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-si
asuma raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu destinatja ei, ca-
uzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cét si drepturile care
reies din contract.

INZESTRAREA
Cicanul este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneu-

matic, dalti si perforatori cat si arc care inlesneste lucrul corect si
sigur cu scula.

DATE TEHNICE
Parametrii U':::;:z:;e Valoarea
Numarul din catalog YT-09904
Greutatea [ka] 0,95
Diametrul de racordare cu aer (PT) ["/ mm] 6,3/1/4
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer ["/ mm] 10/3/8
Frecventa de percutare [min] 4500
Diametru maner unealta [mm] 10
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63
Curgerea solicitatd a aerului (la 0,63 MPa) [I/min] 113
Presiunea acusticd (EN ISO 3744) [dB(A)] 95+3
Putere acustica (EN ISO 3744) [dB(A)] 106+3
Vibratji (ISO 28927-9) [m/s?] 20+45




CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic
totdeauna sa fie respectate conditiile de baza ale securitatii per-
sonale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi
electrocutat si evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi pre-
zenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructjunile de mai jos. Nerespec-
tarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni cor-
porale. Notiunea “scula pneumatica” repetatin prezenta instructi-
une se referd la toate sculele actionate de jet de aer sub presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de sigurant

Inainte de a incepe instalarea, lucrul, reparatiile, intretinerea si
schimbarea accesoriilor ori in cazul in care lucrati in apropierea
uneltei pneumatice datoritd numeroaselor pericole trebuie sa ci-
titi si sa intelegeti instructiunile de siguranta. Nerealizarea activi-
tatilor de mai sus poate provoca rani grave. Instalarea, ajustarea
si montajul pieselor pneumatice poate fi efectuata doar de catre
persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica.
Modificarile pot diminua eficacitatea si nivelul de sigurantd precum
si maresc riscul operatorului uneltei. Nu aruncatj instructiunile de
siguranta, trebuie s& le transmitei operatorului uneltei. Nu utilizatj
unealta pneumatica, in cazul in care este avariatd. Unealta trebu-
ie inspectatd periodic pentru a descoperi vizibilitatea informatjilor
cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa
ia legatura cu producatorul pentru a schimba placuta nominala de
fiecare data cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba
uneltele introduse sau accesoriile. Deteriorarea obiectului prelu-
crat, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse poate duce la re-
culul pieselor cu o viteza mare. Trebuie sa purtai in permanenta
protectie pentru ochi rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie
trebuie s& corespundd muncii prestate. Trebuie sa va asigurati
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cé obiectul prelucrat este fixat sigur. In cazul in care lucrati cu
unealta deasupra capului folositi 0 casca de protectie. Trebuie sa
luati in considerare riscul la care pot fi expuse persoanele straine.
Trebuie sa va asigurati ca obiectul prelucrat este fixat sigur. Nu
lucrati cu unealta fara a va asigura ca ati instalat limitatorul pentru
unealta introdusa. Pentru a evita ranile trebuie sa schimbatj limi-
tatorul atunci cand acesta se uzeaza, se crapa sau se deformea-
za. Asezati ferm unealta introdusa in suprafata prelucrata inainte
de aincepe lucrul.

Pericolele legate de munca

Utilizarea uneltei poate expune mainile operatorului la pericole
cum ar fi: strivire, lovire, frecare si caldura. Trebuie sa folositi ma-
nusi potrivite pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul
de intretinere trebuie sa fie capabili fizic sa se descurce cu can-
titatea, masa i puterea uneltei. Tineti unealta corect. Pastrati-va
echilibrul si mentineti o pozitie sigura a picioarelor. Trebuie sa
opriti aparatul cu butonul de pornire si oprire in caz de pana de
curent. Utilizati doar agenti de gresare recomandatj de cétre pro-
ducatori. Evitafi contactul direct cu unealta introdusa in timpul
muncii sau dupa aceasta, pot fi fierbinti. Trebuie sa utilizati oche-
lari de protectie, se recomanda utilizarea unor manusi ajustate si
a hainelor de protectie.

Pericolele legate de migcari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumaticé la lucru ce consta in mis-
cari repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona pal-
melor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parii corporale. In cazul
in care utilizati unealta pneumaticd, operatorul trebuie sa aiba o
pozitie confortabila care asigura asezarea corecta a talpilor si evi-
tati pozitiile ciudate sau cele care nu asigura echilibru. Operatorul
trebuie s& schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp,
acest fapt ajutd la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in
care operatorul prezintd asemenea simptome precum: disconfort
durabil sau repetat, durere, durere pulsabild, furnicare, amoriire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie sa le ignore ci sa informeze
angajatorul despre acest fapt si sa apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba
unealta de lucru sau accesoriul introdus. Utilizati accesorii $i ma-
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teriale de exploatare de dimensiunile si tipurile, recomandate de
producétor. In cazul ciocanelor, atunci cand este cazul, nu utilizati
nicio dalta drept unealtd manuala. Acestea au fost proiectate spe-
cial si supuse prelucrarii termice si pot fi utilizate doar in uneltele
cu percutie care nu se rotesc. In cazul ciocanelor si picamerelor,
atunci cand este posibil, nu utilizati dalti tocite, acestea sunt supu-
se unor sarcini mari si pot crapa datorita oboselii materialului. Uti-
lizarea unei unelte tocite poate méri vibratiile si de aceea trebuie
sa folositi mereu doar unelte ascutite. In cazul ciocanelor, atunci
céand este posibil nu raciti uneltele fierbinti introduse in apa, acest
fapt le poate face usor de fisurat ceea ce duce la uzura rapida.
In cazul ciocanelor, deteriorarea sau crapatura uneltei poate de-
curge din utilizarea necorespunzatoare a uneltei drept parghie,
de ex. la desprindere. Cel mai bine este sa lucrati indepartand
bucétile mai mici, acest lucru permite evitarea blocajelor. Evitati
contactul direct cu unealta introdusa in timpul muncii sau dupa
aceasta, acestea pot fi fierbinti sau ascutite.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecdrile, impiedicarile si cazaturile sunt cauzele principale
care duc la leziuni. Fiti atefj la suprafetele lunecoase care pot
aparea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedi-
care cauzat de instalatia de aer. Procedati prudent in mediul ne-
cunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau
alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinata pentru uz in
zonele expuse la explozii $i nu este izolata de contactul cu ener-
gie electrica. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de
gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Praful si vaporii aparutj in timpul utilizarii uneltei pneumatice pot
inrautdti starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte
congenitale, astma si/sau iritatji ale pielii), sunt necesare: eva-
luarea riscului i implementarea mijloacelor corespunzatoare de
control legate de acest tip de pericole. Evaluarea riscului trebuie
sa includa impactul prafului creat de utilizarea uneltei i posibilita-
tea de ridicare a prafului existent. Orificiul de evacuare a aerului
trebuie indreptat astfel incat sa minimizatj ridicarea prafului din-
tr-un mediu prafuit. Acolo unde exista praf sau vapori prioritatea
o constituie controlul acestora in sursa de emisie. Toate functiile
integrate si echipamentele pentru colectarea, extragerea sau
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diminuarea prafului trebuie sa fie utilizate corect si mentinute
conform recomandarilor producatorului. Utilizati protectie pentru
caile respiratorii in conformitate cu instructiunile angajatorului si
conform cerintelor de igiend i siguranta. Operarea si intretinerea
uneltei pneumatice trebuie efectuate conform recomandarilor din
instructiunile de utilizare, acest fapt permite minimizarea emisiilor
de vapori si pulberi . Selectatj, intretineti si schimbatj uneltele in-
troduse conform recomandérilor din instructiuni pentru a preveni
cresterea cantitatii de vapori si pulberi.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce
la pierderea definitiva i iremediabild a auzului precum si la alte
probleme, cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet, fluierat, {juit sau piuit
in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea mijloace-
lor corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Con-
troalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea riscului
pot include asemenea actiuni de genul: materiale de amortiza-
re care previn fiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace de
protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului
precum si in conformitate cu cerintele de igiend si siguranta.
Operarea §i intretinerea uneltei pneumatice trebuie sa fie reali-
zaté in conformitate cu recomandarile instructiunilor de operare,
permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in
care unealta pneumatica este dotata cu amortizor, trebuie sa va
asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este
in uz. Selectati, intretineti si schimbati uneltele uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite
evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibratji

Expunerea la vibratji poate duce la afectarea definitiva a nervilor
i a irigarii antebratelor si bratelor.

Trebuie s& va imbrécati gros atunci cand lucrati la temperaturi
scazute si sa tineti mainile calde i uscate. In caz de amortjre, fur-
nicare, durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetatj sa
utilizati unealta pneumatica, apoi informati angajatorul si apelati
la sfatul unui medic. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice
conform cu recomandarile instructiunilor de utilizare, acest fapt
permite evitarea cresterii nivelului de vibrafii. Nu tineti unealta in-
trodusa cu mana libera, acest fapt méreste expunerea la vibratji
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Prindetj usor dar sigur unealta, luand in evidenta fortele necesare
de reactie, deoarece pericolul ce provine de la vibratii este de
obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare. Ti-
neti manerele aditionale in pozitie centrala si evitati apasarea pe
maner pana ce se opreste. La picamere indepértati fragmentele
mai mici de beton, pentru a preveni blocarea uneltei. Picamerele
trebuie deplasate dupa céteva secunde. Atunci cand deplasat
trebuie sa opriti unealta, deoarece vibratiile ating nivelul ridicat
in cazul in care unealta introdusa nu se sprijina pe materialul
prelucrat.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneu-
matice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din
furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este uti-
lizata, Tnainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea re-
paratiilor;

- nu indreptati niciodata aerul spre dumneavoastra sau oricine altci-
neva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati
mereu dacd furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau daca
nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de méini

De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale
(conexiuni cu carlig), trebuie sa utilizati bolfuri de protectie im-
potriva posibilitétii de deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si
unealtd. Nu depasiti presiunea maxima indicata a aerului pentru
unealta.

Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte produce-
rea presiuii de lucru corespunzatoare, cét va asigura debitul de
aer necesar. In cazul in care presiunea este prea mare trebuie
adaptat reductor cat si supapa de siguranta.

Scula pneumatica trebuie sa fie alimentata prin intermediul filtru-
|ui si lubrefiantului. Asigurand in acest caz aer curat si umezit cu
ulei.Totdeauna, fnainte de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul
si eventual curatat sau competat nivelul uleiului in gresor.
Asigurand in acest mod exploatatia corespunzatoare a sculei pre-
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lungind totodata durabilitatea ei.

In cazul sarcinei mari poate apare reculul indreptat spre deservi-
torul utilajului.Trebuie ca in timpul lucrului, sa ei asa o atitudine
care sa poatd combate acestor forte.

O miscare neasteptatd a sculei sau pleznirea sculei ajutdtoare
poate fi pricina leziunilor.

Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suporfi
ajutatori, trebuie sate asiguri, ca utilajul este fixat corect si sigur.
Este interzisa aproprierea mainilor cat si a imbracamintei de scu-
la lucratoare, deoarece risti c& pot fi trase de scula respectiva.
Totdeauna trebuie sa te asiguri ca, sculele si cheile intrebuintate
la reglarea si fixarea altor scule ajutatoare la ciocanul pneumatic
au fost indepartate inainte de inceperea lucrului.

In timpul prelucrrii diferitelor materiale se poate ivi praf, care
poate fi daunator pentru operator.

In timpul taierii sau lucrari de dezmembrare pot fi azvarlite ele-
mente din materialul prelucrat.

Nu tine scula ajutatoare cu mana goala.

Din cauza vibratjilor potj sa suferi leziuni.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, inainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri ca,
nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul
constatatarii a oricarui fel de defect, fara intarziere, elementul de-
fectat trebuie neaparat inlocuit cu altul nou fara defect.

Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata ume-
zeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atasarea sculei la sistemul pneumatic
Figura arata felul recomandat cum trebuie atasata scula la sis-
temul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei,
totodata prelungirea durabilitatii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei
cu vizcozitatea SAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se ingureubeaza tare i si-
gur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer. (Il)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul co-
respunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati doar
echipament adaptabil la lucru cu scule percutante.
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Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare. Litera F aratd ca
rotatiile sunt in aceias directie cum merg acele cesului, Litera R -
rotatii contrare mersului acelor de ceas.

Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rota-
tie).

Se leaga utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu dia-
metrul interior de 10/ 3/8 ”. Asigura-te, ca rezistenta furtunului nu
este mai mica de 1,38 Mpa.(Ill)

Porneste scula pe timp de cateva secunde, pentru a te convinge
ca nu apar nici un fel de sunete sau vibratji.

Montarea echipamentului (V)

In dispozitivul de prindere se monteaza scula ajutatoare aleasa.
Pe filet se pune arcul de sarma, datorita caruia scula ajutatoare
nu va putea iesi intamplator din dispozitivul de pridere.

Arcul trebuie stras tare si sigur.

Lucrarea cu ciocan

Alege scula ajutre corespunzatoare lucrului de efectuat.

In timpul lucrului, scula se apasa doar cu forta necesara pentru
prelucrarea materialului respectiv. Apasarea cu prea mare forta
poate defecta scula ajutdtoare mérind totodata riscul leziunilor
corporale. Prelucrand tabla trebuie sa fii atent la muchiile ascufj-
te, care pot apare in timpul taierii. Deasemeni trebuie sa fii atent
la fragmentele care se pot rupe in timpul prelucrarii. Nu permite
ca ele sa cauzeze situatji periculoase la locul de munca.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzing, solventj, sau
alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand
explozia sculei si in consecinta leziuni grave.

Solventji intrebuintati la curdtirea dispozitivului de prinderea
(fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de
etangare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functjo-
narea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.
Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate im-
potriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneumatic
pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

|

N S TR UCT I

RO

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie
introdusa o cantitate mica de lichid de conservare (de ex. WD-40).
Ataseaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30
de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul
utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru
ungere, trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10,
destinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Atageaza utilaju si porneste-| pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.
Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iesire, trebuie sters.
Uleiul nesters poate defecta etansarile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca
vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele
de fixare si axul trebuie intretinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de func-
tionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate au-
torizat spre a fi revizuit. Daca utilajul afost utilizat fara respectarea
recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer, trebui
dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie in-
treruptd. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice
reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie
efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de
specialitate.

Der | | Posilibitatea eliminarii
In orificiul de intrarea aerului, d& drumul la o micé cantitate
Utilajul are de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de cateva secunde.
rotatiile prea Este posibil ca paletele sé se lipeasca de rotor. Pornrste din
mici sau nu nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul
porneste deloc | cu o mica titate de ulei. Atentie! Excesul de ulei poate micsora
puerea utilajului. In acest caz trebuie curatata actiarea.
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Deranj | | Posilibitatea eliminarii
Utilajul porneste | Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul
iar apoi porneste datorita presiunii aerului din rezervor. Compresorul
ncetineste nu reuseste sa completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul
mesul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.
Trebuie sa te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel
Putere putin 10/ 3/8". Verifica ajustarea presiunii, dacste pusa pe
insuficientd valoarea maxima. Asigura-te ca utilajul este corect curatat. In
cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.
Piese de schimb

Pentru a obtine informatji cu privire la piesele de schimb pentru
uneltele pneumatice trebuie sa luati legatura cu producatorul sau
reprezentantul acestuia.

Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de
trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de exemplu cu
are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu
penson sau cu o0 carpa uscata neantrebuintand mijloace chimice
si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale
arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante periculoase
pentru sanatatea oamenilor cat si pentru mediul. Va rugam sa
ajutati activ la administrarea economica a resurselor naturale cat
si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi
recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul de
a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea
lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau in
alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

Martillo neumatico es una herramienta alimentada con aire com-
primido con una presion adecuada. Por medio de cinceles, corta-
dores y perforadoras es posible cortar, cincelar y perforar metales.
Las herramientas han sido disefiadas para uso en los interiores y
no deben exponerse a la humedad y precipitaciones. Funciona-
miento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso
adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispen-
sable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios
ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la
herramienta no se usa acorde a su propdsito, el usuario pierde
también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA
El martillo esta equipado con un conector para conectarla al sis-

tema neumatico, cinceles y perforadoras adicionales y un resorte
que facilita un trabajo correcto y seguro con la herramienta.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medicion Valor
Numero de catalogo YT-09904
Peso [kg] 0,95
Diametro del conector del aire (PT) [" /' mm] 6,3/1/4
Didmetro de la manguera de "
alimentacion de aire (interno) [/ mm) 10/3/8
Frecuencia de la percusion [min] 4500
Didmetro del mango de la herramienta [mm] 10
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,63
Flujo del aire requerido (en el nivel de .
presién de 0,63 MPa) Vimin] "
Presion acustica(ISO 15744) [dB(A)] 95+3
Energia acUstica (EN ISO 3744) [dB(A)] 106 +3
Vibraciones (ISO 28927-9) [m/s?) 20t45

ES
CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica,
se recomienda observar siempre las normas fundamentales de
seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente
documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque
eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y
guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el pre-
sente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La no-
cion de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se
refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido
bajo presion adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacién, el trabajo, las repa-
raciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, o en el
caso de trabajar cerca de una herramienta neumatica, debido
a numerosos peligros, es menester leer y comprender las ins-
trucciones de seguridad. En el caso de que no se realicen las
acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones gra-
ves. Instalacion, ajustes y montaje de herramientas neuméticas
deben ser realizados Unicamente por personal preparado y en-
trenado. No modifique herramientas neumaticas. Modificaciones
pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como
incrementar el riesgo que corre el operador de la herramienta.
No tire las instrucciones de seguridad y proporcidnelas al opera-
dor de la herramienta. No use la herramienta neumatica, si esta
estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periddicamente
para asegurar la visibilidad de las informaciones requeridas en la
norma I1SO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con
el fabricante para reemplazar la placa de caracteristicas siempre
cuando sea necesario.
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Peligros relacionados con elementos expulsados

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de
reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Deterioro
del objeto procesado, accesorios o incluso de las herramientas
reemplazables puede causar que las partes sean expulsadas
con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion
de la vista, que sea resistente a impactos. El grado de proteccion
debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado. Asegu-
rese que el objeto procesado esté sujetado de una forma que no
implique peligros. En el caso de trabajar con la herramienta por
encima de la cabeza, use un casco. Tome también en cuenta
los riesgos para los terceros. Asegurese que el objeto procesado
esté sujetado de una forma que no implique peligros. No trabaje
con la herramienta sin haberse asegurado que se ha instalado
un tope para la herramienta reemplazable. Para evitar lesiones
es menester reemplazar el tope en el caso de su desgaste, fisu-
ra o deformacion. Aplique las herramientas reemplazables en la
superficie de trabajo de una forma segura antes de comenzarlo.

Peligros relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede implicar peligros para las manos
del operador, como: aplastamiento, golpes, amputacion, raspadu-
ras y calor. Para proteger las manos es menester usar guantes
adecuados. El operador y el personal de mantenimiento deben
ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder
de la herramienta. Sujete la herramienta de la manera adecuada.
Mantenga el equilibrio y una posicién de los pies que garantice
la seguridad. Suelte el activador en el caso de interrupciones del
suministro de la energia. Use solamente los lubricantes recomen-
dados por el fabricante. Evitar contacto directo con la herramienta
reemplazable durante y después del trabajo, ya que puede estar
caliente. Use gafas de proteccion, se recomienda usar guantes
ajustados y ropa de proteccion.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen
movimientos repetidos, el operador esta expuesto a padecer inco-
modidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras
partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas neumaticas,
el operador debe asumir una posicion comoda que garantice la
posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que no garanti-



cen su equilibrio. El operador debe cambiar de posicion durante un
trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad y cansancio.
Si el operador padece tales sintomas como dolor o incomodidad
continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo, adormecimiento,
ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y
consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacién antes de
reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Use acce-
sorios y materiales de trabajo Unicamente de las dimensiones y de
los tipos recomendados por el fabricante. En el caso de martillos,
jamas use cinceles como herramientas manuales. Estos han sido
disefiados y sometidos a procesamiento térmico para su uso sola-
mente en herramientas de percusion no giratorias. En el caso de
martillos y quebrantadoras jaméas use cinceles desafilados, pues
estan sometidas a una carga grande y pueden romperse debido
a la fatiga del material. Uso de herramientas desafiladas puede
incrementar las vibraciones y por lo tanto siempre deben usarse
herramientas afiladas. En el caso de martillos, nunca enfrie herra-
mientas reemplazables calientes en agua, lo cual podria causar su
friabilidad y desgaste prematuro. En el caso de martillos, deterioro
o fisura de la herramienta puede deberse al uso inadmisible de la
herramienta como palanca, por ejemplo para levantar objetos. Es
mejor trabajar eliminando fragmentos pequefios, lo cual permitira
evitar atascos. Evitar contacto directo con la herramienta reempla-
zable durante y después del trabajo, pues la herramienta puede
estar caliente o filosa.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas
de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con
la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones de-
bido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con
cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u
otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han
disefiado para usarse en atmésferas explosivas y no estan aisla-
das del contacto con energia eléctrica. Asegurese que no existen
ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impli-
quen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.
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Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta
neumética pueden deteriorar el estado de la salud (causando por
ejemplo cancer, defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la
piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios adecua-
dos de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacion del ries-
go debe incluir la influencia del polvo generado por la herramienta
y la posibilidad de levantar del polvo existente. La salida del aire
debe posicionarse para minimizar el levantamiento de polvo en
un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o vapores, su
control en la fuente de emisidn debe ser una prioridad. Todas las
funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o reducir el
nivel de polvo o humo deben usarse correctamente y mantenerse
de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Use aparatos
de proteccion de las vias respiratorias de acuerdo con las instruc-
ciones del empleador y con los requisitos de seguridad e higiene.
El manejo y el mantenimiento de la herramienta neumética deben
realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual
minimizara la emision de vapores y polvo. Seleccione, mantenga
y reemplace las herramientas reemplazables de acuerdo con las
instrucciones instruccion, para evitar un incremento de las emisio-
nes de vapores y polvo.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicidn, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser
causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros
problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los
oidos). Es menester realizar una evaluacion del riesgo e imple-
mentar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros.
Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir tales
acciones como; materiales silenciadores que impidan el ,zumbido”
del objeto procesado. Use protectores del oido de acuerdo con
las instrucciones del empleador y con los requerimientos de hi-
giene y seguridad. El manejo y mantenimiento de la herramienta
neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del
manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del nivel
de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silenciador, siem-
pre asegurese que esta instalado correctamente durante el uso de
la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas
reemplazables gastadas de acuerdo con las instrucciones del ma-
nual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.
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Peligros relacionados con vibracién

Exposicion a la vibracion puede causar dafio permanente de los
nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y
los hombros. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa
abrigadora y mantenga las manos célidas y secas. En el caso
de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de
la piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la
herramienta neumatica, y luego informe al empleador y con-
sulte a un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta
neumatica de acuerdo con las instrucciones del manual, permi-
tira evitar un incremento innecesario del nivel de vibracion. No
sostenga herramientas reemplazables con manos libres, lo cual
incrementa la exposicion a las vibraciones. Sostenga la herra-
mienta de una forma suave pero segura, tomando en cuenta las
fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro relacionado con
la vibracion es por lo general mas alto mientras mas fuerte se
sostenga la herramienta. Mantenga los mangos adicionales en la
posicion central y evite cualquier presion sobre el mango hasta
que la herramienta se detenga. En el caso de quebrantadoras
elimine fragmentos pequefios de concreto, para evitar atascos de
la herramienta. En el caso de quebrantadoras, mueva la herra-
mienta en intervalos de unos segundos. Durante el movimiento
desactive la herramienta, ya que las vibraciones llegan a un nivel
alto, si las herramientas reemplazables no descansan sobre el
material procesado.

Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramien-
tas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar
la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta de
la conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes
de reemplazar los accesorios 0 antes de cualquier reparacion;

- jamés dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.
Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menes-
ter siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no es-
tan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos
Cada vez que se empleen conectores universales enroscados
(conexiones de diente), es menester usar mandriles de protec-
cion y conectores de proteccion para evitar dafios de las cone-
xiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta.



No exceda la presién maxima del aire indicada para la herramien-
ta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar
presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso
de una presion del aire de alimentacién demasiado alta, use el
reductor con una valvula de seguridad. La herramienta neumati-
ca debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo
cual garantizara la limpieza y lubricacién del aire con aceite. Las
condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes
de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con
aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado
de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

En el caso de cargas grandes, es posible que se genere fuerza
centrifuga hacia el operador de la herramienta. Adopte una posi-
cion durante el trabajo que le permita contrarrestar tales fuerzas.
Movimiento inesperado de la herramienta puede causar lesiones
que pueden también ocurrir cuando la herramienta instalada en
la maquina se rompa.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegu-
rese que la herramienta ha sido sujetada fuerte y seguro.
Mantenga partes del cuerpo y prendas fuera del alcance de una
herramienta en funcionamiento ya que existe riesgo de que sean
agarradas.

Asegurese siempre que todas las llaves y herramientas que se
usaron para los ajustes y la instalacion de otras herramientas en
el martillo neumatico han sido removidas antes de que empiece
a trabajar.

Durante el trabajo es posible que se genere polvo, que depen-
diendo del material procesado puede ser nocivo para el operador.
Durante cortes o desmantelamiento pueden ser arrojados ele-
mentos del material procesado.

No agarre la herramienta instalada directamente con la mano
para evitar lesiones a causa de las vibraciones.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningun ele-
mento del sistema neumatico esta dafiado. Si se detectan defec-
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tos, los elementos estropeados deben reemplazarse con nuevos
y sin defectos.

Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la hu-
medad condensada en el interior de la herramienta, el compresor
y los conductos.

Conexidn de la herramienta al sistema neumético

El dibujo muestra la manera mas recomendada de conectar la
herramienta al sistema neumatico. La manera demostrada ga-
rantizara el uso mas efectivo de la herramienta y prolongara su
durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una
terminal apropiada que permita la conexion de la manguera de
alimentacion de aire. (Il)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada.
Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equi-
pos disefiado para trabajos con herramientas de percusion.
Cuando sea posible, ajuste la presion (el momento giratorio).
Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una man-
guera del diametro interno 10/ 3/8 . Asegurese que la resistencia
de la manguera es al menos de 1,38MPa. (Ill)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, aseguran-
dose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

Instalar el equipo (IV)

Instalar la herramienta deseada en la agarradera.

Instalar el resorte en la rosca de tal forma que la herramienta no
pueda salirse.

Apretar el resorte de una forma segura.

Trabajos con el martillo

Escoja la herramienta adecuada para el trabajo.

Presione la herramienta solamente con la fuerza necesaria para
procesar el material. Demasiada presién puede estropear el ele-
mento abrasivo e incrementar el riesgo de lesiones.

Durante el procesamiento tenga cuidado de los bordes filosos
que pueden ser resultado de las tareas de cortar. Preste atencion
a los fragmentos que pueden desprenderse durante el procesa-
miento. No permita que causen peligros en el lugar de trabajo.
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MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflama-
bles. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de
la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herra-
mienta y su armazon pueden causar que se dafien las juntas de la
magquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.
Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la he-
rramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema
neumatico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos
de la contaminacion. contaminacion en el sistema neumatico puede
estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad del liquido de
mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada de aire.
Conecte la herramienta al sistema neumético y péngala en marcha
por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira distribuir el li-
quido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.
Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumatico.
Aplique una pequefia cantidad del aceite SAE 10 a través de la
entrada de aire y a través de las entradas disefiadas para este
proposito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disefiado para
herramientas neuméticas. Conecte la herramienta y pongala en
marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.
Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si
deja el aceite puede causar dafios a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herra-
mienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los con-
ductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.
Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herra-
mienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller.
Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado
de alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia con la

que se examina la herramienta.
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Eliminacion de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier
defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar
lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la
herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal
capacitado.

Defecto

Posible

Aplique una cantidad pequefia de WD-40 a través de la
entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos
segundos. Es posible que las ldminas se hayan pegado al
rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente

La herramienta
tiene rotaciones

‘(lenqisfgg se 30 segundos. Lubrique la herramienta con una cantidad
activa pequefia de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar

la energia de la herramienta. En tal caso, se debe limpiar

el motor.

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire.
La herramienta se prende con el aire almacenado en el

La herramienta

zzrictti“e/:pués tanque del compresor. Mientras el tanque se esta vacian_do, el
desacelera compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a
un compresor més eficiente.
Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al
Insuficiente menos 1.0,/ 3/8". Rey\se el ajuste de la presw(’)n —;m_be ser el
energa valqr maximo. Asegqrese que la herramienta esta hmpla y
lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a
un taller autorizado para su reparacion.
Refacciones

Para obtener informes sobre las refacciones para herramientas
neumaticas, comuniquese con el fabricante o su representante.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazén,
los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional y
los protectores con aire comprimido (cuya presién de debe exce-
der 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar sus-
tancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas
y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe
desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que con-
tienen sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio
ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo
econdmico de los recursos naturales y la proteccion del medio
ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almace-
namiento de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos,
es menester reciclarlos.

CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL

Le marteau pneumatique est un outil alimenté par un flux d'air
comprimé. Il vous permet de couper, ciseler et poingonner le
métal a l'aide de ciseaux, de burins et de poingons. Les outils
peuvent étre utilisés a l'intérieur et ne doivent pas étre exposé
a 'humidité ou aux précipitations. Pour que I'appareil fonctionne
bien, de maniére fiable et stre il convient d'utiliser correctement
I'outil, c’est pourquoi il faut :

Lire et conserver ce manuel avant d'utiliser le produit.

Le fournisseur ne peut étre tenu responsable de tout dom-
mage ou blessure résultant de l'utilisation de l'outil contraire a
son objectif, du non respect des consignes de sécurité et des
recommandations de ce manuel. L'utilisation de I'outil a des fins
autres que celles auxquelles il était destiné annulera également
la garantie de I'utilisateur et les droits de I'utilisateur en vertu du
contrat.

EQUIPEMENT

Le marteau est équipé d’'un connecteur pour la connexion au
systeme pneumatique, de ciseaux et poingons supplémentaires
et d'un ressort pour un fonctionnement correct et siir de I'outil.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
Référence catalogue YT-09904
Poids [kg] 0,95
Diamétre du connecteur d'air (PT) ["/ mm] 6,3/1/4
Diamétre du tuyau flexible d'air (intérieur) [" /' mm] 10/3/8
Fréquence de percussion [min] 4500
Diamétre du porte-outil [mm] 10
Pression de fonctionnement maximale [MPa] 0,63
Débit d'air requis (a 0,63 MPa) I/ min] 13
Pression acoustique (EN ISO 3744) [dB(A)] 95+3
Puissance acoustique (EN ISO 3744) [dB(A)] 106 +3
Vibration (ISO 28927-9) [m/s?] 20+45
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CONDITIONS GENERALES DE SECURITE

AVERTISSEMENT ! Lorsque vous utilisez un outil pneumatique,
il est recommandé de toujours respecter les précautions de sé-
curité de base, y compris celles énumérées ci-dessous, afin de
réduire les risques d’incendie, d’électrocution et de blessures.

Lire et conserver ce manuel avant d’utiliser cet outil.

ATTENTION ! Lire toutes les instructions suivantes. Le non-res-
pect de cette consigne peut entrainer un choc électrique, un
incendie ou des blessures corporelles. Le terme « outil pneuma-
tique » utilisé dans ces instructions se référe a tous les outils qui
sont pressurisés par un flux d’air comprimé a la pression correcte.

SUIVRE LES INSTRUCTIONS CI-DESSOUS

Regles générales de sécurité

Lire et comprendre les consignes de sécurité avant de commencer
linstallation, I'utilisation, la réparation, I'entretien et la modification
des accessoires ou lorsque vous travaillez a proximité d'un outil
pneumatique en raison de risques multiples. Le non-respect de
cette consigne peut entrainer des blessures graves. Linstallation,
le réglage et le montage des outils pneumatiques ne doivent étre
effectués que par du personnel qualifié et formé. Ne pas modifier
I'outil pneumatique. Les modifications peuvent réduire I'efficacité
et la sécurité et augmenter le risque pour 'opérateur de I'outil. Ne
pas jeter le manuel de sécurité, il doit étre remis a l'opérateur de
I'outil. Ne pas utiliser 'outil pneumatique s'il est endommagé. L'ou-
til doit étre inspecté périodiquement pour vérifier la visibilité des
données exigée par la norme ISO 11148. L'employeur / utilisateur
doit contacter le fabricant pour remplacer la plaque signalétique
au besoin.

Dangers liés aux piéces éjectées

Débrancher I'outil de I'alimentation électrique avant de remplacer
I'accessoire insérable ou I'accessoire. Des dommages a la piece
a usiner, aux accessoires ou méme a l'outil insérable peuvent en-
trainer 'éjection de piéces a des vitesses élevées. Toujours utiliser
une protection oculaire résistante aux chocs. Le degré de protec-
tion doit étre choisi en fonction du travail effectué. S'assurer que la
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piece & usiner est bien serrée. Utiliser un casque de sécurité lors
du travail avec l'outil utilisé au-dessus de la téte. Les risques pour
le public devraient également étre pris en compte. S'assurer que
la piece & usiner est bien serrée. Ne pas utiliser 'outil sans s'as-
surer qu'une butée d'outil d'insérable est installée. Pour éviter les
blessures, remplacer l'arrét lorsqu'il est usé, fissuré ou déformé.
Appliquer I'outil insérable sur la piece a usiner avant de commen-
cer le travail.

Dangers professionnels

L'utilisation de l'outil peut exposer les mains de I'opérateur a des
risques tels que 'écrasement, I'impact, la coupe, I'abrasion et la
chaleur. Porter des gants appropriés pour protéger les mains.
L'opérateur et le personnel de maintenance doivent étre physi-
quement capables de faire face a la quantité, au poids et a la
puissance de l'outil. Tenir I'outil correctement. Garder les pieds
en équilibre et en position de sécurité. La pression sur le dispo-
sitif marche-arrét doit étre relachée en cas de panne de courant.
Utiliser uniquement les lubrifiants recommandés par le fabricant.
Eviter le contact direct avec l'outil insérable pendant et aprés le
travail, il peut étre chaud. Le port de lunettes de protection est
obligatoire et nous vous recommandons de porter des gants et
des vétements de protection appropriés.

Risques dus aux mouvements répétitifs

Lors de I'utilisation d'un outil pneumatique pour des travaux ré-
pétitifs, I'opérateur est exposé a l'inconfort des mains, des bras,
des épaules, le cou ou d'autres parties du corps. Lors de I'utili-
sation d’un outil pneumatique, I'opérateur doit prendre une posi-
tion confortable pour s'assurer que les pieds sont correctement
positionnés et éviter les postures étranges ou déséquilibrées.
L'opérateur doit changer sa posture sur une longue période de
temps pour éviter 'inconfort et la fatigue. Si 'opérateur éprouve
des symptomes tels qu'inconfort persistant ou répété, douleur,
douleur lancinante, picotement, engourdissement, sensation de
brllure ou raideur, 'opérateur est tenu de signaler les symptémes
au médecin. Il ne devrait pas les ignorer, il devrait en parler a
I'employeur et consulter un médecin.

Dangers liés aux accessoires
Débrancher I'outil de I'alimentation électrique avant de remplacer

Il. NS T R U C T |

FR

I'outil insérable ou I'accessoire. Ne pas utiliser les accessoires et
consommables que dans les tailles et types recommandés par le
fabricant. Dans le cas des marteaux, ne jamais utiliser de ciseaux
comme outils @ main, le cas échéant. lls ont été spécialement
congus et traités thermiquement pour étre utilisés uniquement
avec des outils a percussion non rotatifs. Pour les marteaux et les
concasseurs, ne jamais utiliser de ciseaux émousseés, car ils sont
soumis a de lourdes charges et peuvent se briser en raison de la
fatigue. L'utilisation d’'un outil émoussé peut augmenter les vibra-
tions et c'est pourquoi il faut toujours utiliser des outils affatés.
Pour les marteaux, le cas échéant, ne jamais refroidir les outils
insérables chauds dans I'eau, ce qui peut entrainer une fragilité
et une usure prématurée. Dans le cas des marteaux, les dom-
mages ou la rupture de 'outil, selon le cas, peuvent résulter d’'une
mauvaise utilisation de I'outil comme levier, par exemple lors de
soulévement. Travailler mieux en enlevant les petites piéces pour
éviter les enrayages. Eviter le contact direct avec l'outil insérable
pendant et aprés le travail, il peut étre chaud ou tranchant.

Dangers liés au travail

Les glissades, les trébuchements et les chutes sont les princi-
pales causes de blessures. Se méfier des surfaces glissantes
causées par l'utilisation de l'outil, ainsi que des risques de tré-
buchement causés par linstallation d'air. Manipuler avec pré-
caution dans un environnement inconnu. Il peut y avoir des dan-
gers cachés, comme ['électricité ou d'autres lignes de services
publics. L'outil pneumatique n'est pas destiné a étre utilisé dans
des atmospheres potentiellement explosives et n'est pas isolé
du contact avec 'énergie électrique. S'assurer qu'il n'y a pas de
cables électriques, tuyaux de gaz, etc. qui pourraient causer un
risque de dommages si I'outil est utilisé avec I'outil.

Dangers liés a la vapeur et a la poussiére

La poussiere et les fumées des outils pneumatiques peuvent
causer des problémes de santé (p. ex. cancer, malformations
congénitales, asthme et ou dermatite), il est nécessaire d'évaluer
les risques et de mettre en ceuvre des mesures de contrdle appro-
priées a l'égard de ces risques. L'évaluation des risques comprend
Iimpact de la poussiére générée par I'outil et la possibilité d’exciter
la poussiere existante. La sortie dair doit &tre orientée de maniére
a réduire au minimum la production de poussiére dans un environ-

O N S O R I G I

N AL E S

nement poussiéreux. Lorsque de la poussiére ou des vapeurs sont
générées, la priorité devrait étre donnée a leur contréle a la source
des émissions. Toutes les fonctions et tous les équipements inté-
grés pour collecter, extraire ou réduire la poussiere ou la fumée
doivent étre correctement utilisés et entretenus conformément aux
recommandations du fabricant. Utiliser la protection respiratoire
conformément aux instructions de I'employeur et aux exigences en
matiére d’hygiéne et de sécurité. L'utilisation et I'entretien de I'outil
pneumatique doivent étre effectués conformément aux instructions
du manuel d'utilisation afin de minimiser 'émission de fumées et
de poussieres. Choisir, entretenir et remplacer les outils insérables
conformément aux instructions afin d'éviter la formation de fumées
et de poussieres.

Pollution sonore

L'exposition a des niveaux de bruit élevés peut causer une
perte auditive permanente et irréversible et d'autres problémes
tels que des acouphenes (sonnerie, bourdonnement, sifflement
ou bourdonnement). Une évaluation des risques et la mise en
ceuvre de mesures de contréle appropriées pour ces risques sont
nécessaires. Les controles appropriés visant a réduire le risque
peuvent comprendre des mesures telles que I'utilisation de maté-
riaux silencieux pour empécher la piéce a usiner de « sonner ».
Utiliser les protecteurs auditifs conformément aux instructions de
I'employeur et aux exigences en matiére d’hygiene et de sécuri-
té. L'utilisation et I'entretien de l'outil pneumatique doivent étre
effectués conformément aux instructions du manuel d'utilisation
afin d'éviter 'augmentation de bruit inutile. Si I'outil pneumatique
est équipé d'un silencieux, toujours s'assurer qu'il est installé
correctement lors de I'utilisation de I'outil. Sélectionner, entretenir
et remplacer les outils insérables usés a mettre en place confor-
mément aux instructions du manuel d'utilisation. Cela évitera une
augmentation inutile du bruit.

Danger de vibrations

Bien que les outils aient été congus pour minimiser les risques
associés aux émissions de vibrations, il n'a pas été possible
d'éliminer complétement les vibrations qui restaient des risques
résiduels. Une utilisation incorrecte de I'outil peut entrainer une
exposition aux vibrations. La valeur des vibrations spécifiées
dans le manuel peut ne pas représenter adéquatement le niveau



de vibration de I'utilisation prévue. L'exposition aux vibrations
peut causer des dommages permanents aux nerfs et a I'approvi-
sionnement en sang des mains et des bras. Porter des vétements
chauds lors de travail & basse température et garder les mains
au chaud et au sec. En cas d'engourdissement, de picotement,
de douleur ou de décoloration des doigts ou des mains, cesser
d'utiliser I'outil @ air comprimé, puis informer votre employeur et
consulter un médecin. L'utilisation et I'entretien de I'outil pneu-
matique doivent étre effectués conformément aux instructions
du manuel d'utilisation afin d’éviter 'augmentation de vibration
inutile. Ne pas tenir I'outil insérable avec la main libre, cela aug-
mente I'exposition aux vibrations. Tenir 'outil avec une prise en
main légére mais sdre, en tenant compte des forces de réaction
requises, car le risque de vibration est généralement plus élevé
lorsque la force de serrage est plus élevée. Tenir les poignées
supplémentaires a partir de la position centrale et éviter d'ap-
puyer sur la poignée jusqu’au moment d'arrét. En cas de concas-
seurs, enlever les petits morceaux de béton pour empécher l'outil
de se coincer. Pour les concasseurs, déplacer I'outil toutes les
quelques secondes. Loutil doit étre arrété pendant la manipu-
lation car les vibrations atteignent un niveau élevé si I'outil insé-
rable ne repose sur la piece a usiner.

Consignes de sécurité supplémentaires pour les outils pneuma-
tiques

L'air sous pression peut causer des blessures graves :

- Toujours débrancher I'alimentation en air, vider le tuyau flexible
de la pression d'air et débrancher I'outil de I'alimentation en air
lorsqu'il n’est pas utilisé, avant de changer d’accessoires ou d'ef-
fectuer des réparations ;

- Ne jamais pointer I'air vers soi-méme ou vers quelqu’un d’autre.
Le fait de frapper le tuyau peut entrainer des blessures graves.
Vérifier toujours s'il y a des tuyaux flexibles et des raccords en-
dommagés ou desserrés. Tenir Iair froid a I'écart des mains.

En cas dutilisation de raccords universels vissés (raccords de
rondins), il faut utiliser des goupilles de sécurité et des connec-
teurs de sécurité pour éviter d'endommager les raccords entre
les tuyaux et entre le tuyau et l'outil. Ne pas dépasser la pression
d'air maximale spécifiée pour 'outil.

Ne jamais porter l'outil tout en tenant le tuyau flexible.

|
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CONDITIONS D’EXPLOITATION

S'assurer que la source d’air comprimé produit la pression de
fonctionnement correcte et que le débit d'air requis est atteint. Si
la pression d'alimentation est trop élevée, un régulateur de pres-
sion avec la vanne de sécurité doit étre utilisé. L'outil pneuma-
tique doit étre alimenté par et le systeme du filtre et du graisseur.
Ceci assurera que I'air est a la fois propre et humidifié avec de
I'huile. Vérifier I'état du filtre et du graisseur avant chaque utilisa-
tion et nettoyer si nécessaire le filtre ou compenser le manque
d'huile dans le graisseur. Cela garantira le bon fonctionnement
de l'outil et prolongera sa durée de vie.

Dans le cas de charges lourdes, une force de recul peut étre géné-
rée vers I'opérateur de l'outil. Il est nécessaire d'adopter une attitude
pendant le travail afin de pouvoir contrer efficacement ces forces.
Si vous déplacez l'outil insérable de maniére inattendue ou si
vous cassez |'outil insérable, vous risquez d'étre blessé.

Lors de I'utilisation de supports ou de supports supplémentaires,
s'assurer que l'outil est correctement et solidement fixé.

Tenir les parties du corps et les vétements éloignés de l'outil de
travail. Il y a un risque d'étre happé ou attrapé. Toujours s'assurer
que toutes les clés et tous les outils utilisés pour ajuster et fixer
d’autres outils au marteau pneumatique sont retirés avant de
commencer le travail.

Pendant le fonctionnement, il peut se produire des poussiéres qui,
selon le matériau a usiner, peuvent étre nocives pour I'opérateur.
Lors de travaux de coupe ou de démolition, les pieces peuvent
étre éjectées.

Ne pas tenir l'outil insérable avec la main non couverte. Cela peut
entrainer des blessures dues aux vibrations.

UTILISATION DE L'OUTIL

Avant chaque utilisation de I'outil, s'assurer qu'aucun composant
du systéme pneumatique n'est endommagée. En cas de détec-
tion des dommages, le remplacer immédiatement par des com-
posants neufs et intacts.

Sécher 'humidité condensée a l'intérieur de l'outil, du compres-
seur et du tuyau flexible avant chaque utilisation du systtme
pneumatique.
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Raccordement de l'outil au systéme pneumatique

Le dessin montre la maniere recommandée pour connecter ['outil
au systéme pneumatique. Cela garantit I'utilisation la plus effi-
cace de l'outil et prolonge la durée de vie de l'outil.

Insérer quelques gouttes d’huile d’une viscosité de SAE 10 dans
I'entrée d'air.

Visser fermement et solidement un embout approprié sur le filetage
d'entrée d'air pour permetire le raccordement du tuyau flexible d'air ().
Fixer un embout approprié sur la raclette de I'outil. Pour travail-
ler avec des outils pneumatiques, n’utiliser que des équipe-
ments adaptés a I'utilisation d’outils a percussion.

Ajuster le sens de rotation. La lettre F signifie la rotation dans le
sens des aiguilles d'une montre et la lettre R signifie le mouve-
ment dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre.

Dans la mesure du possible, régler la pression (couple).
Raccorder l'outil au systéme pneumatique & l'aide d'un tuyau
flexible de 10/ 3/8». S'assurer que le tuyau a une résistance d’au
moins 1,38 MPa. (Ill)

Démarrer I'outil pendant quelques secondes, en s’assurant qu'il
n'y a pas de sons ou de vibrations suspectes.

Montage de I'équipement (IV)

Monter I'outil sélectionné sur le porte-outil.

Visser le ressort sur le filetage de sorte que le collier sur l'outil
insérable soit bloqué contre le porte-outil et que l'outil ne glisse
pas hors du porte-outil.

Serrer fermement et solidement le ressort.

Travail avec un marteau

Sélectionner I'outil adapté a votre application.

Pendant le travail, ne pas appliquer que la pression nécessaire
pour le travail a effectuer. Ne pas exercer une pression exces-
sive sur la piéce a usiner, ce qui peut entrainer des cassures de
I'outil et des blessures graves. Lors de I'usinage de la tole, il faut
prendre soin d’éviter les arétes vives qui peuvent étre causées
par la découpe de la tole. Il faut également faire attention aux
fragments qui peuvent se détacher pendant I'usinage. Il convient
de s'assurer qu'ils ne présentent aucun danger sur le lieu de tra-
vail.



ENTRETIEN

Ne jamais utiliser d’essence, de solvant ou d’autres liquides in-
flammables pour nettoyer l'outil. Les vapeurs peuvent s'enflam-
mer, causant des éclats d'outils et des blessures graves.

Les solvants utilisés pour nettoyer le porte-outil et le boitier
peuvent adoucir les joints étanches. Sécher soigneusement I'outil
avant de commencer le travail.

En cas d'un dysfonctionnement de I'outil, débrancher immédiate-
ment l'outil du systéme pneumatique.

Tous les composants du systeme pneumatique doivent étre pro-
tégés contre la contamination. Les contaminants qui pénétrent
dans le systéme pneumatique peuvent endommager l'outil et les
autres composants du systéme pneumatique.

Entretien de l'outil avant chaque utilisation

Débrancher I'outil du systeme pneumatique.

Avant chaque utilisation, introduire une petite quantité d'agent de
conservation (p. ex. WD-40) par I'entrée d'air.

Connecter I'outil au systeme pneumatique et faire fonctionner
I'outil pendant environ 30 secondes. Cela vous permettra d'étaler
I'agent de conservation a I'intérieur de l'outil et de le nettoyer.
Débrancher a nouveau l'outil du systéme d’air comprimé.

Insérer une petite quantité d’huile SAE 10 dans I'outil par I'entrée
d'air et les trous prévus a cet effet. L'utilisation de SAE 10 est re-
commandée pour I'entretien des outils pneumatiques. Connecter
I'outil et le faire fonctionner briévement.

Attention ! La WD-40 ne peut pas étre utilisée comme huile lu-
brifiante.

Essuyer I'exces d'huile qui s’est échappé par les orifices de sor-
tie. L'huile laissée derriére peut endommager les joints d'étan-
chéité de l'outil.

Autres travaux d’entretien

Avant chaque utilisation de I'outil, s'assurer qu'il n’y a aucun signe
d’endommagement de l'outil. Garder les raclettes, les porte-outils
et les broches propres.

Faire inspecter I'outil par un atelier qualifié tous les 6 mois ou
aprés 100 heures de service. Sil'outil a été utilisé sans I'alimenta-
tion en air recommandée, augmenter les intervalles d'inspection
de l'outil.
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Dépannage

Cesser d'utiliser I'outil une fois un défaut détecté. L'utilisation d'un

outil défectueux peut entrainer des blessures. Toute réparation

ou remplacement des composants de l'outil doit étre effectué par

du personnel qualifié chez un réparateur agréé.
Défaut Soluti

Insérer une petite quantité de la WD-40 a travers I'ouverture
d'entrée d'air. Démarrer I'outil pendant quelques secondes.
Les aubes ont collé au rotor. Démarrer l'outil pendant environ

La rotation de
l'outil est trop

Ir?en?é(r)r:‘a‘n%um 30 secondes. Lubrifier 'outil avec une petite quantité d’huile.
pas Attention ! Un exces d’huile peut entrainer une perte de

puissance de I'outil. Dans ce cas, nettoyer I'entrainement.

Le compresseur ne fournit pas un apport d'air suffisant. L'outil est
activé par I'air accumulé dans le réservoir du compresseur. Au
fur et & mesure que le réservoir se vide, le compresseur ne suit
pas le remplissage des pénuries d'air. Connecter 'appareil a un
compresseur plus efficace.

Veiller & ce que vos tuyaux flexibles aient un diametre intérieur au
moins égal & celui indiqué dans le tableau, point 3. Vérifier que le

L'outil démarre
et puis ralentit.

E\gﬁ%inge réglage de la pression est réglé sur la valeur maximale. S'assurer
que l'outil est correctement nettoyé et lubrifié. S'il n'y a pas de
résultats, faire réparer 'outil.

Piéces de rechange

Une liste détaillée des pieces détachées du produit se trouve
dans la section « a télécharger », dans la fiche produit, sur le site
Internet de TOYA SA : toya24.pl.

Aprés avoir fini les travaux, le boitier, les fentes d’aération, les
interrupteurs, les poignées supplémentaires et les couvercles
doivent étre nettoyés, par exemple avec un jet d'air (pression
ne dépassant pas 0,3 MPa), une brosse ou un chiffon sec sans
I'utilisation de produits chimiques ou de liquides de nettoyage.
Nettoyer les outils et les poignées avec un chiffon sec et propre.

Les outils usagés sont des matieres premiéres secondaires - ils
ne doivent pas étre jetés dans des conteneurs & ordures mé-
nageres, car ils contiennent des substances dangereuses pour
la santé humaine et I'environnement ! Aidez-nous activement a
préserver les ressources naturelles et a protéger I'environnement
en remettant les équipements usagés a un point de stockage des
déchets. Afin de réduire la quantité de déchets éliminés, il est
nécessaire de les réutiliser, de les recycler ou de les récupérer
sous une autre forme.
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CARATTERISTICA DELL'UTENSILE

Lo scrostatore pneumatico € un utensile alimentato da getti di aria
compressa. Consente di tagliare, scalpellare e punzonare il me-
tallo utilizzando scalpelli, cesoie e punzoni. Gli utensili sono adat-
ti all'uso interno e non devono essere esposti allumidita o alle
precipitazioni atmosferiche. Il funzionamento corretto, affidabile e
sicuro di questo attrezzo dipende dal suo buon utilizzo e pertanto:

Prima di iniziare i lavori con questo attrezzo leggere il pre-
sente manuale d’uso per intero e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per tutti i danni e le lesioni
derivanti dall'utilizzo improprio dell'attrezzo, dalla mancata os-
servanza delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni con-
tenute nel presente manuale. Un utilizzo improprio dell'attrezzo
comporta la perdita dei diritti di garanzia dell'utilizzatore e inoltre
a titolo di non conformita con il contratto.

ACCESSORI
Il martello € dotato di un raccordo da collegare allimpianto pneu-

matico, di scalpelli e punzoni supplementari e di una molla per il
corretto e sicuro funzionamento dell'utensile.

DATI TECNICI
Parametro dillj'nni::ra Valore
Numero di catalogo YT-09904
Peso [ka] 0,95
Diametro dell'attacco d'aria (PT) ["/ mm] 6,3/1/4
(Dir‘ﬁen:ﬁg;) del tubo flessibile di immissione d'aria r/mm) 10/3/8
Colpi al minuto [min] 4500
Diametro del portautensile [mm] 10
Pressione di utilizzo max [MPa] 0,63
Portata d'aria richiesta (a 0,63 MPa) [I/min] 13
Pressione sonora (EN ISO 3744) [dB(A)] 95+3
Potenza sonora (EN ISO 3744) [dB(A)] 106 3
Vibrazioni (ISO 28927-10) [m/s?] 20£45




AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA

AVVERTENZE! Quando si utilizza un utensile pneumatico, si
raccomanda di osservare sempre le precauzioni di sicurezza di
base, comprese quelle elencate di seguito, al fine di ridurre il ri-
schio di incendi, di scosse elettriche e per evitare lesioni.

Prima di iniziare I'utilizzo di questo attrezzo leggere il pre-
sente manuale d’uso per intero e conservarlo.

ATTENZIONE! Leggere tutte le seguenti istruzioni. In caso con-
trario si potrebbero verificare scosse elettriche, incendi o lesioni.
Il termine “utensile pneumatico” utilizzato nelle presenti istruzioni
si riferisce a tutti gli utensili che sono pressurizzati con un flusso
d’aria compressa ad una pressione adeguata.

ATTENERSI ALLE ISTRUZIONI SEGUENTI

Avvertenze generali di sicurezza

Leggere e comprendere le avvertenze di sicurezza prima di
iniziare l'installazione, il funzionamento, la riparazione, la ma-
nutenzione e la modifica degli accessori o quando si lavora in
prossimita di un utensile pneumatico a causa di molti rischi. In
caso contrario si potrebbero verificare lesioni gravi. L'installazio-
ne, la regolazione e il montaggio degli utensili pneumatici devo-
no essere eseguiti esclusivamente da un personale qualificato e
addestrato. Non modificare I'utensile pneumatico. Le modifiche
possono ridurre l'efficienza e la sicurezza e aumentare il rischio
per I'operatore. Non gettare via le istruzioni di sicurezza che de-
vono essere consegnate all’'operatore dell'utensile. Non utilizzare
I'utensile pneumatico se & danneggiato. L'utensile deve essere
sottoposto alle ispezioni periodiche per verificare la visibilita dei
dati prescritti dalla norma I1SO 11148. Il datore di lavoro/I'utente
deve contattare il produttore per sostituire la targhetta ogni qual-
volta sia necessario.

Rischi provocati dalle parti espulse

Scollegare I'utensile dall'alimentazione elettrica prima di sostitui-
re I'utensile stesso o I'accessorio inserito. Il danneggiamento del
pezzo lavorato, degli accessori 0 anche dell'utensile stesso puo
comportare I'espulsione del pezzo a velocita elevata. Utilizzare
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sempre la protezione degli occhi resistente agli urti. Il grado di
protezione deve essere scelto in base al lavoro effettuato. Assicu-
rarsi che il pezzo sia saldamente fissato. Durante i lavori eseguiti
con l'utensile sopra la testa, utilizzare un casco protettivo. Occor-
re inoltre tener conto del rischio per gli astanti. Assicurarsi che il
pezzo lavorato sia saldamente fissato. Non lavorare con I'utensi-
le senza aver prima installato un arresto per il suo inserimento.
Per evitare lesioni sostituire I'arresto quando & usurato, rotto o
deformato. Appoggiare saldamente I'utensile sul pezzo prima di
iniziare la lavorazione.

Rischi implicati nelle attivita di lavoro

L'uso dell'utensile pud esporre le mani dell'operatore ai pericoli
quali schiacciamento, urto, taglio, abrasione e calore. Indossare
guanti adatti per la protezione delle mani. L'operatore € il personale
addetto alla manutenzione devono essere fisicamente in grado di
gestire la quantita, il peso e la potenza dell'utensile. Tenere 'utensi-
le in maniera corretta. Mantenere i piedi in equilibrio e in posizione
sicura. La pressione sul dispositivo di avviamento e di arresto deve
essere allentata in caso di interruzione dell'alimentazione elettrica.
Utilizzare solo i lubrificanti consigliati dal produttore. Evitare il con-
tatto diretto con I'utensile durante e dopo il lavoro, perché puo es-
sere caldo. E necessario indossare occhiali protettivi e si consiglia
di indossare guanti e indumenti protettivi adeguati.

Rischi dovuti a movimenti ripetitivi

Quando si utilizza un utensile pneumatico per i lavori ripetitivi,
I'operatore & esposto al fastidio alle mani, braccia, spalle, collo
oppure altre parti del corpo. Quando si utilizza un utensile pneu-
matico, l'operatore deve assumere una posizione comoda per
assicurarsi che i piedi siano posizionati correttamente, ed evitare
posizioni strane o sbilanciate. L'operatore deve cambiare la po-
stura durante un lavoro prolungato per evitare il disagio e I'affati-
camento. Se I'operatore soffre di sintomi quali fastidio persistente
o ripetuto, dolore, dolore pulsante, formicolio, intorpidimento,
bruciore o rigidita, € tenuto a riferirli al medico. Non dovrebbe
ignorarli, dovrebbe informarne il datore di lavoro e consultare un
medico.

Pericoli relativi agli accessori
Scollegare l'utensile dalla presa di corrente prima di sostituire
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I'utensile o I'accessorio inserito. Utilizzare accessori e materiali
di consumo solo nelle dimensioni e nei tipi consigliati dal pro-
duttore. In caso di martelli, laddove applicabili, non utilizzare
mai scalpelli come attrezzi manuali. Sono stati appositamente
progettati e sottoposti al trattamento termico solo per 'uso con
utensili ad impatto non rotanti. In caso di martelli e frantumatori,
laddove applicabili, non utilizzare mai scalpelli smussati, perché
sono esposti a carichi pesanti e possono rompersi a causa della
fatica. L'uso di un utensile smussato puo aumentare le vibrazioni
e quindi & sempre consigliabile utilizzare utensili affilati. In caso di
martelli, laddove applicabili, non raffreddare mai utensili caldi in
acqua, perché si puo causare la loro fragilita ed usura prematura.
In caso di martelli, laddove applicabili, danni o rotture dell'utensile
possono derivare da un uso improprio dell'utensile come leva, ad
esempio per alzare. Meglio lavorare rimuovendo i pezzi piu picco-
li per evitare inceppamenti. Evitare il contatto diretto con I'utensile
durante e dopo il lavoro, perché puo essere caldo o appuntito.

Rischi connessi al luogo di lavoro

Scivolamenti, inciampi e cadute sono le principali cause di lesio-
ni. Evitare le superfici scivolose in seguito all'uso dell'attrezzo e
i rischi di inciampo causati dall'installazione ad aria. Procedere
con cautela in un ambiente sconosciuto. Ci possono essere pe-
ricoli nascosti, come ['elettricita o altre linee di servizio. L'utensile
pneumatico non & destinato allimpiego in atmosfere potenzial-
mente esplosive e non ¢ isolato dal contatto con I'energia elettri-
ca. Assicurarsi che non vi siano cavi elettrici, tubi del gas ecc. che
potrebbero causare danni se utilizzati con 'utensile.

Rischi dovuti all'esposizione ai fumi e polveri

| fumi e le polveri generati dall'utensile pneumatico possono cau-
sare problemi di salute (ad es. cancro, malformazioni congenite,
asma elo dermatiti), € necessario: valutare i rischi e attuare le
misure di controllo adeguate in relazione a tali rischi. La valuta-
zione dei rischi deve includere I'impatto della polvere generata
dallutensile e la possibilita di agitare la polvere esistente. L'uscita
dell'aria deve essere orientata in modo tale da ridurre al minimo
I'agitazione della polvere in un ambiente polveroso. Nel caso in
cui si producano polveri o fumi, la prioritd dovrebbe essere data
al loro controllo alla fonte delle emissioni. Tutte le funzioni e le at-
trezzature integrate per la raccolta, 'estrazione o la riduzione di



polveri o fumi devono essere utilizzate e mantenute correttamente,
secondo le raccomandazioni del produttore. Utilizzare i dispositivi
di protezione della respirazione secondo le istruzioni del datore di
lavoro e le norme di igiene e sicurezza. L'uso e la manutenzione
dellutensile pneumatico devono essere eseguiti secondo le istru-
zioni del manuale d’uso per ridurre al minimo 'emissione di fumi e
polveri. Selezionare, mantenere e sostituire gli utensili secondo le
istruzioni per evitare la formazione di fumi e polveri.

Inquinamento acustico

L'esposizione a livelli elevati di rumore pud causare una perdi-
ta permanente e irreversibile dell'udito e gli altri problemi come
I'acufene (ronzio, squilli, fischi o sibili). E necessaria una valu-
tazione dei rischi e I'attuazione di adeguate misure di controllo
di tali rischi. | controlli appropriati per ridurre il rischio possono
includere misure quali materiali isolanti per evitare “il ronzio” del
pezzo lavorato. Utilizzare le protezioni delludito in conformita
con le istruzioni del datore di lavoro e con i requisiti di igiene e
sicurezza. L'uso e la manutenzione dell'utensile pneumatico de-
vono essere esequiti secondo le istruzioni del manuale d'uso per
evitare un inutile aumento del livello di rumorosita. Se I'utensile
pneumatico & dotato di un silenziatore, assicurarsi sempre che
sia installato correttamente durante I'utilizzo dell'utensile. Se-
lezionare, mantenere e sostituire gli utensili usurati secondo le
istruzioni del manuale d'uso. In questo modo si evitera un inutile
aumento del rumore.

Pericolo di vibrazioni

Sebbene gli utensili siano stati progettati per ridurre al minimo i
rischi associati alle emissioni di vibrazioni, non & stato possibile
eliminare completamente le vibrazioni che rimangono come ri-
schi residui. L'uso improprio dell'utensile pud causare il rischio
di esposizione alle vibrazioni. Il valore delle vibrazioni specificato
nel manuale potrebbe non rappresentare in modo corretto il livello
di vibrazione dell'uso previsto. L'esposizione alle vibrazioni pud
causare danni permanenti ai nervi e all'irrorazione sanguigna del-
le mani e braccia. Indossare abiti caldi quando si lavora a basse
temperature e tenere le mani calde e asciutte. In caso di intor-
pidimento, formicolio, dolore o shiancamento delle dita o delle
mani, smettere di usare I'utensile pneumatico, quindi informare il
datore di lavoro e consultare un medico. L'uso e la manutenzio-
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ne dell'utensile pneumatico in conformita alle istruzioni per I'uso
eviteranno un inutile aumento del livello di vibrazioni. Non tenere
I'utensile con le mani libere, in quanto cio aumenta I'esposizione
alle vibrazioni. Tenere 'utensile con una presa leggera ma sicura,
tenendo conto delle forze di reazione richieste, perché il rischio di
vibrazioni € solitamente maggiore quando la forza di serraggio &
maggiore. Tenere le impugnature supplementari dalla posizione
centrale ed evitare di esercitare la pressione sullimpugnatura fino
allarresto. In caso di frantumatori, rimuovere i pezzi di calcestruz-
Z0 piul piccoli per evitare che I'utensile si incastri. In caso di fran-
tumatori, spostare I'utensile ogni pochi secondi. L'utensile deve
essere fermato durante la movimentazione perché le vibrazioni
raggiungono un livello elevato se I'utensile non & appoggiato al
materiale in lavorazione.

Istruzioni di sicurezza supplementari per utensili pneumatici
L'aria compressa puo causare gravi lesioni:

- bloccare sempre il flusso d’aria, eliminare la pressione dell'aria
dal tubo flessibile e togliere I'alimentazione dell'aria quando non &
in uso, prima di sostituire gli accessori o di eseguire le riparazioni;
- non puntare mai I'aria verso di sé o verso gli altri.

II'colpo del tubo flessibile pud causare gravi lesioni. Controllare
sempre che i tubi flessibili e i raccordi non siano danneggiati o
allentati. Indirizzare I'aria fredda lontano dalle mani.

Ogni volta che si utilizzano collegamenti a vite universali (colle-
gamenti di registro), € necessario utilizzare bulloni d'arresto e
connettori di sicurezza per evitare danni ai collegamenti tra i tubi
flessibili e tra il tubo e 'utensile. Non superare la pressione mas-
sima dell’aria specificata per I'utensile.

Non trasportare mai I'utensile tenendolo per il tubo flessibile.

CONDIZIONI OPERATIVE

Assicurarsi che la fonte di aria compressa generi la pressione di
esercizio corretta e fornisca il flusso daria richiesto. Se la pres-
sione dell'aria di alimentazione & troppo elevata, utilizzare un
regolatore di pressione con valvola di sicurezza. L'utensile pneu-
matico deve essere alimentato attraverso il filtro e il lubrificatore.
In questo modo si garantisce che I'aria sia pulita e inumidita con
olio. Controllare lo stato del filtro e del lubrificatore prima di ogni
utilizzo e, se necessario, pulire il filtro 0 compensare la mancanza
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di olio nel lubrificatore. In questo modo si garantisce il corretto
funzionamento dell'utensile e se ne prolunga la sua durabilita.

In caso di carichi pesanti, pud essere generata una forza di rim-
balzo rivolta verso I'operatore dell'utensile. E' necessario adotta-
re durante il lavoro un atteggiamento che permetta di contrastare
efficacemente queste forze.

Un movimento inaspettato dell'utensile o la sua rottura possono
provocare lesioni.

Se si utilizzano impugnature o staffe di supporto supplementari,
assicurarsi che 'utensile sia correttamente e saldamente fissato.
Tenere le parti del corpo e gli indumenti lontano dall'attrezzo di la-
voro. Sussiste il rischio di essere trascinati o catturati. Assicurarsi
sempre che tutte le chiavi e gli strumenti utilizzati per la regola-
zione e il fissaggio degli altri attrezzi al martello pneumatico siano
rimossi prima di iniziare il lavoro.

Durante il funzionamento possono formarsi le polveri che, a se-
conda del materiale lavorato, possono essere dannose per l'o-
peratore.

Durante i lavori di taglio o demolizione, i pezzi del materiale lavo-
rato possono essere espulsi.

Non tenere I'utensile inserito con la mano scoperta. Cio puo cau-
sare lesioni dovute alle vibrazioni.

UTILIZZO DELL'UTENSILE

Prima di ogni utilizzo dell'utensile, assicurarsi che nessun ele-
mento dellimpianto pneumatico sia danneggiato. Se si notano
danni, sostituirlo immediatamente con un componente nuovo non
danneggiato.

Prima di ogni utilizzo dell'impianto pneumatico eliminare I'umidita
condensata all'interno dell'utensile, del compressore e dei tubi.

Collegamento dell'utensile all'impianto pneumatico

La figura mostra il metodo consigliato di collegamento dell'uten-
sile allimpianto pneumatico. Il metodo presentato garantira 'u-
tilizzo piu efficiente dell'utensile e prolunghera la sua durabilita.

Inserire alcune gocce di olio con viscosita SAE 10 nella presa
d’aria.

Avvitare saldamente un ugello adatto alla filettatura della presa
d'aria per collegare il tubo flessibile di immissione d'aria (1l).



Fissare una punta adatta al portautensile. Per il lavoro con uten-
sili pneumatici, utilizzare solo accessori adatti all'uso con
utensili ad impatto.

Se possibile, regolare la pressione (la coppia).

Collegare I'utensile allimpianto pneumatico con un tubo flessibile
di diametro interno di 10 / 3/8”. Assicurarsi che il tubo flessibile
abbia una resistenza di aimeno 1,38 MPa. (IIl)

Awviare l'utensile per alcuni secondi verificando che non vi siano
suoni o vibrazioni sospetti.

Installazione degli accessori (1V)

Montare I'accessorio selezionato nel portautensile.

Avvitare la molla sulla filettatura in modo tale che la flangia dell'at-
trezzo da inserire sia bloccata contro il portautensile di filo e che
I'attrezzo non scivoli fuori dal supporto.

Serrare saldamente la molla.

Lavorare con uno scrostatore

Selezionare I'attrezzo addattao all'applicazione specifica.
Quando si lavora, applicare solo la pressione necessaria per il la-
voro. Non esercitare una pressione eccessiva sul pezzo lavorato,
in quanto potrebbe causare la rottura dell'attrezzo da inserire e
gravi lesioni. Durante la lavorazione della lamiera, prestare at-
tenzione agli spigoli vivi che possono essere generatu durante il
taglio. Prestare attenzione anche ai frammenti che possono stac-
carsi durante la lavorazione. Non consentire che causino rischi
nel luogo di lavoro.

MANUTENZIONE

Non utilizzare mai benzina, solventi o altri liquidi infiammabili per
pulire I'utensile. | vapori possono infiammarsi, causando la rottura
dell'utensile e lesioni gravi.

| solventi utilizzati per pulire il portautensile e il corpo possono
ammorbidire le guarnizioni. Asciugare accuratamente I'utensile
prima di iniziare i lavori.

In caso di malfunzionamento dell'utensile, scollegarlo immediata-
mente dallimpianto pneumatico.

Tutti i componenti dell'impianto pneumatico devono essere pro-
tetti contro la contaminazione. | contaminanti che entrano nell'im-
pianto pneumatico, possono danneggiare l'utensile e gli altri
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componenti dellimpianto pneumatico.

Manutenzione dell'utensile prima di ogni utilizzo

Scollegare l'utensile dall'impianto pneumatico.

Prima di ogni utilizzo, introdurre una piccola quantita di conser-
vante (ad es. WD-40) attraverso la presa d'aria.

Collegare I'utensile all'impianto pneumatico e farlo funzionare per
circa 30 secondi. Questo vi permettera di distribuire il conservan-
te all'interno dell'utensile e di pulirlo.

Scollegare nuovamente I'utensile dall'impianto pneumatico.
Inserire una piccola quantita di olio SAE 10 nell'utensile attraver-
so il foro di ingresso d'aria e i fori previsti. Per la manutenzione
degli utensili pneumatici si raccomanda l'uso dell'olio SAE 10.
Collegare l'utensile e farlo funzionare brevemente.

Attenzione! Il WD-40 non puo essere utilizzato come olio lubrifi-
cante.

Rimuovere l'olio in eccesso che potrebbe essere sfuggito attra-
verso i fori di uscita. L'olio lasciato pud danneggiare le guarnizioni
dellutensile.

Altri lavori di manutenzione

Prima di ogni utilizzo dellutensile, assicurarsi che sull'utensile
non vi siano segni di danni. Mantenere puliti raschietti, portau-
tensili e mandrini.

Ogni 6 mesi o dopo 100 ore di funzionamento far controllare I'u-
tensile da un personale qualificato in un’officina. Se l'utensile &
stato utilizzato senza I'alimentazione d’aria consigliata, aumenta-
re gli intervalli di ispezione dell'utensile.

Risoluzione dei problemi

Interrompere I'utilizzo dell'utensile non appena si rileva un'ano-
malia. L'uso di un utensile difettoso pud causare lesioni. Qualsi-
asi riparazione o sostituzione dei componenti dell'utensile deve
essere effettuata da un personale qualificato presso un riparatore
autorizzato.
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Anomalia Soluzione possibile
Inserire una piccola quantita di WD-40 attraverso il foro di ingresso
L'utensile & | d'aria. Avviare l'utensile per alcuni secondi. Le pale potrebbero
troppo lento | essersi attaccate al rotore. Attivare I'utensile per circa 30 secondi.
o non si Lubrificare l'utensile con una piccola quantita di olio. Attenzione!
awvia. Un eccesso di olio pud causare la perdita di potenza dell'utensile.
In questo caso pulire l'unita di azionamento.
Il compressore non fornisce un'adeguata alimentazione d'aria.
L'utensile si | L'utensile viene attivato dall'aria accumulata nel serbatoio del
avvia e poi compressore. Quando il serbatoio si svuota, il compressore non
rallenta. tiene il passo con il riempimento delle carenze d'aria. Collegare
l'utensile ad un compressore piu efficiente.
Assicurarsi che i tubi flessibili abbiano un diametro interno almeno
P pari a quello specificato nella tabella al punto 3. Controllare la
otenza ! . . e
insufficiente. regolazione .della pressione per a?cenar5| c.he sia impostata sulv
valore massimo. Assicurarsi che l'utensile sia correttamente pulito
e lubrificato. Se non si ottengono risultati, far riparare l'utensile.
Ricambi

Un elenco dettagliato delle parti di ricambio per il prodotto & di-
sponibile nella sezione “Scaricabili” nella scheda tecnica del pro-
dotto, sul sito web della TOYA SA: toya24.pl.

Al termine dei lavori, l'involucro, le fessure di ventilazione, gli
interruttori, impugnatura supplementare e i coperchi devono
essere puliti, ad esempio con un getto d'aria (pressione non su-
periore a 0,3 MPa), una spazzola o un panno asciutto senza l'uso
di prodotti chimici o di liquidi per la pulizia. Pulire gli attrezzi e le
impugnature con un panno asciutto e pulito.

Gli utensili usati sono materiale riciclato - non devono essere get-
tati nei contenitori per rifiuti domestici perché contengono sostan-
ze pericolose per la salute umana e per 'ambiente! Vi preghiamo
di aiutarci attivamente nella gestione piu efficiente delle risorse
naturali e a proteggere 'ambiente consegnando le apparecchia-
ture usate ad un centro di deposito di rifiuti di apparecchiature.
Per ridurre la quantita di rifiuti smaltiti, & necessario riutilizzarli,
riciclarli o recuperarli in un’altra forma.



KENMERKEN VAN HET GEREEDSCHAP

De pneumatische hamer is een werktuig dat wordt aangedreven
door een stroom aangezogen perslucht. Het stelt u in staat om in
metaal te snijden, te beitelen en te ponsen met behulp van beitels
en stansen. Het apparaat is geschikt voor gebruik binnenshuis en
mag niet worden blootgesteld aan vocht of neerslag. Een juist,
betrouwbaar en veilig gebruik van het elektrisch apparaat is af-
hankelijk van de juiste bediening, daarom:

Lees voorafgaand aan het gebruik van het gereedschap de
volledige handleiding en bewaar deze goed.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit
uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbe-
velingen in deze handleiding. Het gebruik van het gereedschap
voor andere doeleinden dan waarvoor het bestemd is, doet ook
de garantie van de gebruiker en de rechten van de gebruiker uit
hoofde van het contract komen te vervallen.

UITRUSTING

De hamer is uitgerust met een connector voor aansluiting op het
pneumatische systeem, extra beitels en ponsen en een veer voor
een juiste en veilige bediening van het gereedschap.

TECHNISCHE GEGEVENS

Parameter Waarde
Catalogusnummer YT-09904
Gewicht [kg] 0,95
Diameter luchtaansluiting (PT) [/ mm] 6,3/1/4
Diameter van luchttoevoerslang (intern) [/ mm] 10/3/8
Botsingsfrequentie [min"] 4500
Diameter van de gereedschapshouder [mm] 10

le werkdruk [MPa] 0,63
Benodigde luchttoeoom (bij 0,63 MPa) [I/min] 13
Geluidsdruk (EN 1SO 3744) [dB(A)] 95+3
Geluidsdruk (EN 1SO 3744) [dB(A)] 106+3
Trilling (SO 28927-9) [m/s?] 20£45
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ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORWAARDEN

WAARSCHUWING! Bij het gebruik van persluchtgereedschap is
het aan te bevelen altijd de basisveiligheidsmaatregelen in acht
te nemen om de kans op brand, elektrische schokken en verwon-
dingen te beperken.

Lees voorafgaand aan het gebruik van het gereedschap de
volledige handleiding en bewaar deze goed.

OPMERKING! Lees alle onderstaande instructies. Als u dit niet
doet, kan dit een elektrische schok, brand of lichamelijk letsel
veroorzaken. Met “pneumatisch gereedschap” worden in deze
gebruiksaanwijzing alle gereedschappen bedoeld die onder de
juiste druk door een persluchtstroom worden aangedreven.

VOLG DEZE INSTRUCTIES

Algemene veiligheidsmaatregelen

Lees en begrijp de veiligheidsinstructies voordat u begint met de
installatie, bediening, reparatie, onderhoud en vervanging van ac-
cessoires of wanneer u in de buurt van een pneumatisch gereed-
schap werkt vanwege meerdere gevaren. Doet u dit niet, dan kan
dit ernstig letsel tot gevolg hebben. Pneumatisch gereedschap
mag alleen door gekwalificeerd en geschoold personeel worden
geinstalleerd, afgesteld en gemonteerd. Breng geen wijzigingen
aan het pneumatische gereedschap aan. Wijzigingen kunnen
de efficiéntie en de veiligheid verminderen en het risico voor de
gereedschapsaandrijver verhogen. Gooi de veiligheidsinstructies
niet weg, maar overhandig ze aan de bediener van het apparaat.
Gebruik het pneumatisch gereedschap niet als het beschadigd
is. Het gereedschap moet periodiek worden geinspecteerd op de
zichtbaarheid van de overeenkomstig ISO 11148 vereiste gege-
vens. De werkgever/gebruiker dient zo nodig contact op te nemen
met de fabrikant om het typeplaatje te vervangen.

Gevaren door uitgeworpen onderdelen

Gereedschap van de netvoeding loskoppelen, voordat u het in-
gestoken gereedschap of toebehoren vervangt. Beschadiging
van het werkstuk, toebehoren of zelfs van het ingestoken gereed-
schap kan ertoe leiden dat er bij hoge toerentallen onderdelen
worden uitgeworpen. Gebruik altijd een slagvaste oogbescher-
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ming. De mate van bescherming moet worden gekozen op basis
van de werkzaamheden die worden verricht. Zorg ervoor dat het
werkstuk goed vastgeklemd is. Gebruik een veiligheidshelm bij
werkzaamheden boven het hoofd. Er moet ook rekening worden
gehouden met risico’s voor omstanders. Zorg ervoor dat het
werkstuk goed vastgeklemd is. Gebruik het apparaat alleen als er
een beperking is geinstalleerd van het ingevoegde gereedschap.
Vervang de stop wanneer deze versleten, gebarsten of vervormd
is, om letsels te voorkomen. Het ingevoegde gereedschap goed
op het te bewerken oppervlak plaatsen vooraleer met het werk
te beginnen.

Risico’s verbonden aan het werk

Het gebruik van het apparaat kan de handen van de bediener
blootstellen aan risico’s zoals bekneld raken, stoten, snijden,
schuren en hitte. Draag geschikte handschoenen om uw handen
te beschermen. De bediener en het onderhoudspersoneel moeten
fysiek in staat zijn om met de hoeveelheid, het gewicht en het ver-
mogen van het gereedschap om te gaan. Houd het toestel goed
vast. Houd uw voeten in balans en plaats ze op een veilige manier.
Bij stroomuitval moet de druk op de start- en stopinrichting wor-
den opgeheven. Gebruik alleen de door de fabrikant aanbevolen
smeermiddelen. Vermijd direct contact met het apparaat tijdens en
na het werk, het kan heet zijn. Er moet een veiligheidsbril worden
gedragen en we raden het dragen van geschikte handschoenen en
beschermende kleding aan.

Gevaren door herhaalde bewegingen

Bij het gebruik van een pneumatisch werktuig voor repetitief werk
wordt de bediener blootgesteld aan ongemak voor handen, ar-
men, schouders, nek of andere lichaamsdelen. Bij het gebruik
van pneumatisch gereedschap moet de gebruiker een comfor-
tabele houding aannemen om ervoor te zorgen dat de voeten
correct zijn geplaatst en vreemde of onevenwichtige houdingen
te voorkomen. De operator moet gedurende een lange periode
zijn houding veranderen om ongemak en vermoeidheid te voor-
komen. Als de operator symptomen ervaart zoals aanhoudend
of herhaald ongemak, pijn, pulserende pijn, tintelingen, verdoofd-
heid, branderigheid of stijfheid, . mag hij deze niet negeren, hij
moet de werkgever erover inlichten en een dokter raadplegen.

Risico’s verbonden aan accessoires
E S



Gereedschap van de netvoeding loskoppelen, voordat u het in-
gestoken gereedschap of accessoires vervangt. Gebruik acces-
soires en verbruiksartikelen alleen in de door de fabrikant aan-
bevolen maten en typen. Gebruik in het geval van pneumatische
hamers, indien van toepassing, in geen geval beitels als hand-
gereedschap. Zij zijn speciaal ontworpen en warmtebehandeld
voor gebruik met uitsluitend slaghulpmiddelen zonder draaiende
slag. Gebruik voor hamers en brekers, indien van toepassing,
nooit botte beitels, omdat deze onderhevig zijn aan zware belas-
tingen en kunnen breken als gevolg van materiaalmoeidheid. Het
gebruik van een stomp gereedschap kan de trillingen verhogen
en daarom moet altijd geslepen gereedschap worden gebruikt.
Bij hamers, indien van toepassing, nooit hete gereedschappen
koelen in water, dit kan broosheid en voortijdige slijtage tot ge-
volg hebben. In het geval van hamers, indien van toepassing, kan
beschadiging of breuk van het gereedschap, naar gelang van het
geval, het gevolg zijn van verkeerd gebruik van het gereedschap
als hefboom, bijvoorbeeld bij het optillen. Werk beter door kleine-
re stukjes te verwijderen om opstoppingen te voorkomen. Vermijd
direct contact met het geplaatste gereedschap tijdens en na het
werk, het kan heet en scherp zijn.

Risico’s verbonden aan de werkplaats

Uitglijden, struikelen en vallen zijn de belangrijkste oorzaken van
letsels. Pas op voor gladde oppervlakken die door het gebruik
van het apparaat worden veroorzaakt en voor struikelgevaar dat
door de luchtinstallatie wordt veroorzaakt. Ga voorzichtig te werk
in een onbekende omgeving. Er kunnen verborgen gevaren zijn,
zoals elektriciteit of andere nutsleidingen. Het pneumatisch ge-
reedschap is niet bestemd voor gebruik in een explosiegevaar-
liike omgeving en is niet geisoleerd van contact met elektrische
energie. Controleer of er geen elektrische kabels, gasleidingen,
enz. aanwezig zijn die bij gebruik van het apparaat tot beschadi-
gingen kunnen leiden.

Gevaren door dampen en stof

Stof en dampen van pneumatische werktuigen kunnen een
slechte gezondheidstoestand veroorzaken (bijvoorbeeld kanker,
aangeboren misvormingen, astma en/of huidontsteking), nood-
zakelijk zijn een risicobeoordeling en het gebruik van de gepaste
controlemiddelen met betrekking tot deze bedreigingen. De risi-
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cobeoordeling heeft ook betrekking op de effecten van het stof
dat door het gereedschap wordt gegenereerd en de mogelijkheid
van het doen opwaaien van bestaand stof. De luchtuitiaat moet
zodanig zijn gericht dat het ontstaan van stof in een stoffige om-
geving tot een minimum wordt beperkt. Wanneer stof of dampen
vrijkomen, moet prioriteit worden gegeven aan de beheersing er-
van aan de bron van de emissies. Alle geintegreerde functies en
apparatuur voor het opvangen, afvoeren of verminderen van stof
of rook moeten volgens de aanbevelingen van de fabrikant naar
behoren worden bediend en onderhouden. Gebruik de ademha-
lingsbescherming volgens de instructies van de werkgever en
volgens de hygiéne- en veiligheidsvoorschriften. De bediening
en het onderhoud van het pneumatisch gereedschap moeten
worden uitgevoerd in overeenstemming met de instructies in de
bedieningshandleiding om de emissie van rook en stof tot een
minimum te beperken. Gereedschappen selecteren, onderhou-
den en vervangen die geplaatst zijn volgens de instructies, om de
toename van dampen en stof te voorkomen.

Lawaaihinder

Blootstelling aan een hoog geluidsniveau kan leiden tot blijvend
en onomkeerbaar gehoorverlies en andere problemen zoals oor-
suizen (rinkelen, zoemen, fluiten of kloppen). Een risicobeoorde-
ling en de toepassing van passende beheersmaatregelen voor
deze risico’s zijn noodzakelijk. Passende controles om het risico
te beperken kunnen maatregelen omvatten zoals geluiddempen-
de materialen om te voorkomen dat het werkstuk ‘rinkelt’. Gebruik
de gehoorbescherming volgens de instructies van de werkgever
en volgens de hygiéne- en veiligheidsvoorschriften. De bediening
en het onderhoud van het pneumatisch gereedschap moeten
worden uitgevoerd in overeenstemming met de instructies in de
bedieningshandleiding om de emissie van rook en stof tot een
minimum te beperken. Als het pneumatisch gereedschap is voor-
zien van een geluiddemper, controleer dan altijd of deze correct is
geinstalleerd tijdens het gebruik van het gereedschap. Versleten
gereedschappen kiezen, onderhouden en vervangen volgens de
aanwijzingen in de bedieningshandleiding. Dit voorkomt een on-
nodige toename van het lawaai.

Gevaar voor trillingen
Hoewel de gereedschappen werden ontworpen om de risico’s in
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verband met trillingsemissies te minimaliseren, was het niet mo-
gelijk om de trillingen die als restrisico bleven bestaan volledig uit
te sluiten. Onjuist gebruik van het apparaat kan blootstelling aan
trillingen tot gevolg hebben. De in de handleiding gespecificeerde
waarde van de trillingen kan het trillingsniveau van het beoogde
gebruik onvoldoende weergeven. Blootstelling aan trillingen kan
blijvende schade toebrengen aan de zenuwen en de bloedtoe-
voer van de handen en armen. Draag warme kleding bij het wer-
ken bij lage temperaturen en houd uw handen warm en droog.
Als de huid van uw vingers of handen verdoofd, tintelend, pijnig
of gebleekt is, stop dan met het gebruik van het pneumatisch ge-
reedschap en informeer uw werkgever en raadpleeg uw arts. De
bediening en het onderhoud van het pneumatisch gereedschap
moeten worden uitgevoerd in overeenstemming met de instruc-
ties in de bedieningshandleiding om de onnodige toename van
het trillingsniveau tot een minimum te beperken. Houd het appa-
raat niet met uw vrije hand vast, dit verhoogt de blootstelling aan
trillingen. Houd het gereedschap licht maar goed vast, rekening
houdend met de benodigde reactiekrachten, omdat bij een ho-
gere klemkracht de kans op trillingen meestal groter is. Houd de
extra handgrepen vanuit de centrale positie en vermijd druk op de
handgreep tot deze stopt. Bij brekers verwijdert u kleinere stukjes
beton om te voorkomen dat het gereedschap vastloopt. Verplaats
het gereedschap in het geval van brekers om de paar seconden.
Het gereedschap moet tijdens het verplaatsen worden gestopt,
omdat de trillingen hoog oplopen wanneer het geplaatste gereed-
schap niet tegen het bewerkte materiaal aanleunt.

Aanvullende veiligheidsinstructies voor pneumatisch gereed-
schap

Perslucht kan ernstige letsels veroorzaken:

- ontkoppel altijd de luchttoevoer, maak de slang leeg van de
luchtdruk en ontkoppel het apparaat van de luchttoevoer als het
niet wordt gebruikt, voordat u accessoires verwisselt of reparaties
uitvoert;

- richt de lucht nooit op uzelf of iemand anders.

Een slag van de slang kan ernstige letsels veroorzaken. Con-
troleer altijd op beschadigde of loszittende slangen en fittingen.
Houd koude lucht uit de buurt van de handen.

Bij gebruik van universele schroefverbindingen (blokaanslui-
tingen) moeten veiligheidspennen en veiligheidsverbindingen
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worden gebruikt om beschadiging van de verbindingen tussen
de slangen en tussen de slang en het apparaat te voorkomen.
Overschrijd de maximale luchtdruk die voor het apparaat is aan-
gegeven niet.

Draag het apparaat nooit door de slang vast te houden.

GEBRUIKSVOORWAARDEN

Zorg ervoor dat de persluchtbron de juiste werkdruk genereert
en de vereiste luchtstroom levert. Bij een te hoge toevoerdruk
moet een drukregelaar met veiligheidsventiel worden gebruikt.
Het pneumatische gereedschap moet door het filter- en smeer-
systeem worden gevoed. Dit zorgt ervoor dat de lucht zowel
schoon is als bevochtigd met olie. Controleer véor elk gebruik de
toestand van het filter en de smeernippel en reinig indien nodig
het filter of compenseer olietekorten in de smeemippel. Dit garan-
deert een correcte werking van het gereedschap en verlengt de
levensduur ervan.

Bij zware lasten kan er een wegwerpkracht op de operator van
het gereedschap worden uitgeoefend. Men dient tijdens het werk
een houding aan te nemen, die in staat stelt om deze krachten
effectief tegen te gaan.

Een onverwachte beweging met het gereedschap of het breken
van het geplaatste gereedschap, kunnen een aanleiding vormen
tot verwondingen.

Bij het gebruik van extra beugels of steunhouders moet erop
worden gelet dat het gereedschap correct en stevig is bevestigd.
Houd lichaamsdelen en kleding uit de buurt van het ingescha-
kelde werktuig. Er bestaat een risico op inklemming of vastgrij-
pen. Zorg er altiid voor dat alle sleutels en gereedschappen die
gebruikt worden voor het afstellen en bevestigen van ander ge-
reedschap aan de hamer, verwijderd zijn voordat u met de werk-
zaamheden begint.

Tijdens het bedrijf kan stof ontstaan, dat afhankelijk van het te
bewerken materiaal schadelijk kan zijn voor de gebruiker.
Tijdens snij- of sloopwerkzaamheden kunnen elementen van het
bewerkte materiaal worden uitgeworpen.

Houd het geplaatste gereedschap niet vast met de blote hand. Dit
zou trillingsletsels kunnen veroorzaken.

OORSPRONKELIJKE
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GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

Controleer voor elk gebruik van het apparaat of er geen onderde-
len van het pneumatische systeem beschadigd zijn. Als u schade
vaststelt, vervang dan meteen door nieuwe onbeschadigde ele-
menten van het systeem.

Véor elk gebruik van het pneumatische systeem, dient men de
gecondenseerde vochtigheid in het gereedschap, de compressor
en de leidingen, te drogen.

Gereedschap op pneumatisch systeem aansluiten

De afbeelding laat de aanbevolen aansluiting van het gereed-
schap op het pneumatische systeem zien. Dit zorgt voor een zo
efficiént mogelijk gebruik van het gereedschap en verlengt ook de
levensduur van het gereedschap.

Doe enkele druppels olie met viscositeit SAE 10 in de luchtinlaat.
Om de luchtslang (I1) aan te sluiten, moet een geschikt mondstuk
stevig aan de draad van de luchtinlaat worden geschroefd.
Bevestig een geschikte tip aan de meenemer. Gebruik voor het
werken met pneumatisch gereedschap alleen toebehoren
dat geschikt is voor gebruik met slaggereedschappen.

Pas waar mogelijk de druk (koppel) aan.

Sluit het gereedschap aan met een slang van 10 / 3/8” op het
pneumatische systeem. Zorg ervoor dat de slang een sterkte van
ten minste 1,38 MPa heett. (Ill)

Start het apparaat enkele seconden en controleer of er geen ver-
dachte geluiden of trillingen optreden.

Installatie van de uitrusting (V)

Monteer het geselecteerde gereedschap op de beugel.

Schroef de veer zodanig op de schroefdraad dat de opening op
het insteekgereedschap tegen de draadhouder is geblokkeerd en
het gereedschap niet uit de schacht glijdt.

Draai de veer stevig vast.

Werken met een hamer

Selecteer het juiste gereedschap voor uw toepassing.

Wanneer u werkt, moet u alleen de druk uitoefenen op het toestel
die nodig is voor de klus. Het werkstuk niet overmatig onder druk
zetten, dit kan leiden tot een breuk van het geplaatste gereed-
schap en tot ernstige letsels. Bij de bewerking van een plaat moet
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erop worden gelet dat bij het afsnijden van de plaat geen scher-
pe randen ontstaan. Er moet ook aandacht worden besteed aan
fragmenten die tijdens het bewerken los kunnen raken. Ze mogen
op de werkplek geen gevaar opleveren.

ONDERHOUD

Gebruik nooit benzine, oplosmiddel of een andere ontvlambare
vloeistof om het apparaat te reinigen. Dampen kunnen ontbran-
den, waardoor het apparaat kan barsten en men ernstige letsels
kan oplopen.

De oplosmiddelen die voor het reinigen van de gereedschaps-
houder en de behuizing worden gebruikt, kunnen de afdichtin-
gen verzachten. Droog het apparaat grondig af voordat u met de
werkzaamheden begint.

Bij een storing aan het apparaat moet het apparaat onmiddellijk
van het pneumatische systeem worden losgekoppeld.

Alle onderdelen van het pneumatische systeem moeten tegen
verontreiniging zijn beschermd. Verontreinigingen die het pneu-
matische systeem binnendringen, kunnen het gereedschap en
andere onderdelen van het pneumatische systeem beschadigen.

Onderhoud van het gereedschap voor elk gebruik

Het gereedschap van het pneumatische systeem loskoppelen
Vaor elk gebruik een kleine hoeveelheid conserveringsmiddel
(bijv. WD-40) via de luchtinlaat inbrengen.

Het gereedschap op het pneumatische systeem aansluiten en ca.
30 seconden laten draaien. Hierdoor kunt u het conserverings-
middel door de binnenkant van het apparaat verspreiden en het
reinigen.

Het gereedschap van het pneumatische systeem nogmaals los-
koppelen

Doe een kleine hoeveelheid SAE 10 olie in het gereedschap
via de luchtinlaatopening en de daarvoor bestemde gaten. Het
gebruik van SAE 10 wordt aanbevolen voor het onderhoud van
pneumatische gereedschappen. Gereedschap aansluiten en kort
laten lopen.

Let op! De WD-40 kan niet worden gebruikt als de eigenlijke
smeerolie.

Veeg overtollige olie die eventueel via de uitlaatopeningen is
ontsnapt, af. Achtergebleven olie kan de afdichtingen van het

gereedschap beschadigen.
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Overig onderhoud

Controleer voor elk gebruik van het apparaat of er geen bescha-
digingen aan het apparaat zijn opgetreden. Houd meenemers,
gereedschaphouders en assen schoon.

Laat het apparaat om de 6 maanden of na 100 bedrijfsuren door
een gekwalificeerd personeel in een herstelwerkplaats contro-
leren. Als het apparaat zonder de aanbevolen luchttoevoer is
gebruikt, moet het aantal inspecties van het apparaat worden
opgedreven.

Probleemoplossing

Stop het gebruik van het apparaat, zodra u een fout opmerkt. Het
gebruik van een defect apparaat kan verwondingen tot gevolg
hebben. Reparaties of vervangingen van de onderdelen van het
gereedschap moeten door gekwalificeerd personeel bij een er-
kende reparateur worden uitgevoerd.

Defecten Mogelijke of
Het Doe een kleine hoeveelheid WD-40 in de luchtinlaatopening.
gereedschap Start het apparaat voor enkele seconden. De messen konden
draait te aan de rotor blijven kleven. Start het apparaat voor ongeveer
langzaam of BQ seconden. Smee_r het apparaat met een kleine hoeveelheid
start niet op olie. Let op! Overtollige olie kan ertoe leiden dat het apparaat
vermogen verliest. Reinig in dit geval de aandrijving.
Het De compressor zorgt niet voor de juiste luchttoevoer. Het
gereedschap apparaat wordt gea_ctlveerd door de IuchS die zich in het
Starten compressorreservoir heeft opgehoo_pt. Bij het leeglopen van de
ontgrendelt tank houdt de compressor geen gelijke tred met het_ a__s;nvu\len
daarna van luchttekorten. Sluit het apparaat aan op een efficiéntere
i COMPressor.
Zorg ervoor dat uw slangen minstens de in de tabel in hoofdstuk 3
Onvoldoende | 2an9egeven bmnenq_iameter hebben. Comr_oleer de drukinste\ling
vermogen om er zeker van te zijn dat deze op de maximum waarde is
ingesteld. Zorg ervoor dat het apparaat goed is gereinigd en
gesmeerd. Laat het apparaat repareren als er geen I zijn.

Reserveonderdelen

Een gedetailleerde lijst van de onderdelen van het product vindt
uin de rubriek ,Downloadbaar’, in de productfiche, op de website
van TOYA SA: toya24.pl.

Na voltooiing van de werkzaamheden moeten de behuizing, de
ventilatiegleuven, de schakelaars, de extra handgreep en de
afdekkingen worden gereinigd met bijvoorbeeld een luchtstraal
(druk niet meer dan 0,3 MPa), een borstel of een droge doek
zonder gebruik van chemicalién of reinigingsvioeistoffen. Reinig
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gereedschap en handgrepen met een droge, schone doek.

Gebruikte gereedschappen zijn secundaire grondstoffen - ze mo-
gen niet met het huisvuil worden weggegooid, omdat ze stoffen
bevatten die gevaarlijk zijn voor de menselijke gezondheid en het
milieu! Helpt u ons alstublieft actief bij het spaarzaam omgaan
met natuurlijke hulpbronnen en de bescherming van het milieu
door gebruikte apparatuur over te maken aan een opslagplaats
voor afgedankte apparatuur. Om de hoeveelheid weggegooid af-
val te verminderen, is het noodzakelijk deze in een andere vorm
te hergebruiken, te recycleren of terug te winnen.

PRONKELIJKE |
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XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIOY

To aepdopupo eival éva pyaleio TPOPOSOTOUUEVO [E POr| CUNTTI-
€opévou agpa. Xapn oTig opikes, Ta koidia kal Toug diaTpnTAPES
TI0U GUVapPHOoAoyoUvVTal 0T AaBr| EMITPETTEN TNV KOTTH, TN Ouieuon
ka1 T diarpnon perdMou. Ta epyaleia TTpoopicoval yia epyacia oe
E0WTEPIKOUG XWPOUg Kar dev emmpémreTal n ékBear) Toug og uypacia
kai Bpoyotrwoelg H katdMnAn, agiémotn Kar ao@alrg Aemoupyia
ToU epyaheiou egaptdmar amé v katdAnAn xpron, £t

Mpiv apxioeTe va XpnoipoToicite 1o epyaleio mpémel va Sia-
Bdaete 0Aeg TIg 0BNyieg XpAONG Kai va TIG QUAGEETE.

Mo 6Aeg TIg BAGBES TTOU TTPOKUTITOUV AGYW XPrAONG TOU EpYaAEiou
yia okotroug GAAoug amé Tov TPOOPICUS Tou, N Hn THENCN Twv
KaVOVWY OCQAAEiag Kal Twy TTPOTACEWY TTOU ava@EPOVTal OTIG
TapoUoeg odnyieg xpriong o Tpopnbeutig dev Pépel kapia euBU-
vn. To va xpnoigotoieite 1o epyaeio yia okotmoUg dIaPopeTIKoUg
atmd TovV TPOOPITHO ToU TIPOKaAET akdun TV Katdpynaon Twv Oi-
KaIwpdTwy ToU XPpraTn TToU amoppEéouV aTmd TV €yyunan Kabuwg
Kal oo T N oUPépeWaon pe T ouyuBaon.

EZOMAIZMOZ

To oupi eival €COTTAIOPEVO e Evav GUVOEGHO TTOU ETTITPETTEN VOl
T0 OUVOEDETE OTO TIVEUNATIKG 0UCTNPA, PE TTPOOBETEG TiAEG Kal
dlaTpnTAPES KABWG Kal PE Eva EAATAPIO TTIOU ETITPETTEN TV KATAA-
AnAn kai o@aAr epyacia pe T0 epyaheio.

TEXNIKA ZTOIXEIA

. Movada .
Mapdperpog pérpnong TipR
Kwdikdg kataAdyou YT-09904
Bapog [ka] 0,95
Nigperpog aivdeang aépa (PT) [/ mm] 6,3/1/4
AiGpeTpog Tou owArva eloaywyig aépa (eowTEPIKI)) [" /' mm] 10/3/8
ZuyvotnTa KPoUoEWY [min”'] 4500
AiGpeTpog Aaprig epyaleiou [mm] 10
MeéyioTn mieon Aeiroupyiag [MPa] 0,63
Amaitoupevn por aépa (e 0,63 MPa) [1/min] 13




. Movdda .
Napdperpog pérpnong Tipg
Axouorikr Trigon (EN ISO 3744) [dB(A)] 95+3
AxouaTikr 10x0g (EN ISO 3744) [dB(A)] 106 +3
Dovroeig (ISO 28927-9) [m/s?] 20+45

FENIKOI OPOI AZOAAEIAZ

MPOEIAOMNOIHZH! katd Tnv epyacia he T0 TIVEUUOTIKO pyaAeio
TpoTeiveTal TavTa va akoAouBeite Toug BaaikoUg kavoveg aopa-
Aeiag epyaoiag, oupTrepIAauBavopEvVWY Twv TTAPAKATW, JE OKOTIO
TN peiwon kivivou Trupkayidg, nAektpotrAngiag kai v ammoguyn
TPAUUATIOUWV.

Mpiv apxioeTe va XpNOIPOTIOIEITE TO TTAPOV EpYaAEio TTPETTEI
va Siafdaete 6Aeg TIG 0Bnyieg XpioNg Kai va TIG QUAGSETE.

Mpoooxn! AlaBdoTe TPOTEKTIKG BAEG TIG TIapakdTw odnyieg xpriong.
H pn mpnar) Toug propei va pokaAéael nAekTpoTTANGia, Tupkayié 1
TPOUHATIOHOUG OWHATOG. H Evvoia «TTVEUPOTIKG EpyahEion TTou Xpn-
OIHOTIOIETQ OTIG 0dNYiES XPrONG APOPG GAQ Ta TIVEUMATIKG EPYOAEia
TI0U TPOPOBOTOUVTOI |E POI|) CUUTTIEHEVOU QEPQ UTTO KATAANAN
Tieon.

THPHXTE TIZ MAPAKATQ OAHTIEX XPHZHZ

l"evikoi Gpor aoaAeiag

Mpiv apyioete TV eykaTdoTacn, Ty pyaaia, TNV EMOKEUN, T OU-
VTpNON Kai TRV avTikatdoTaon ageaoudp, O TEPITITWaT EpYaoiag
KOVTA OTO TIVEUPATIKG €pYaAEio, AGyw TTOMwV KIVEUVWY, TIPETTEI
va dloBdoete kai va katahdBete i 0dnyieg xprong. Edv dev exre-
NoeTe TIG TTaPATTAVW EVEPYEIEG, EVOEXETAI VOl TIPOKANBEI GOBapOg
TpaupaTiopds. H eykardaTaon, n pUBpIon kai n ouvapuoAdynon
TWV TIVEUPOTIKWY €PYaAEiwv UTTopei va ekTeAeaTel pdvo amo eCel-
OIKEUPEVO Kal EKTTaIBEUPEVO TTPOCWTTIKG. Mnv TpotToToieite TO
TIVEUHaTIKO €pyaheio. O1 TPOTTOTIOIGEIS UTIOPOUV VO PEIWCOUV
NV amodoon Kai o emMmedo ao@aAeiog KaBuwg kal va au§ioouv
TOV KivdUVO yia Tov XeIpIoTH Tou epyaheiou. Mnv amroppiTrTeTe Tig
odnyieg xpriong, yIaTi TIPETTEN val TIG TTOPABWOETE OTOV XEIPIOTH TOU
epyaAeiou. Mn xpnoIHOTIOIROETE TO TIVEUUATIKG pyaheio, av gival
xahaopévo. Mpémel va ekTeAeiTe TePIOBIKEG ETOEWPNTEIS yia 0pa-
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TOTNTA TWV OTOIKEIWV TTOU ammaiTouvTal até 1o péTuTio ISO 11148.
0 epyoddTNG / XPrOTNG TIPETTEI VA ETTIKOIVWVATE! [IE TOV KATAOKEU-
QOTA e OKOTTO TNV QVTIKATAOTAOT) TNG OVOHACTIKAG TTvaKidag kabe
(popd doTE €ival ammapaimTo.

KivBuvol OYETIKG e Ta QTOPPITITOPEVA PEPN.

AmoouvdEaTe To epyaAeio amé TV TNyA TTapoxg EVEpYeIag, TTpIv
amoé Ty avrikardotaon Tng didragng (cuvappohoyouuevn didragn)
1} Tou aeaoudp. H {nuic oTo uTtd KaTepyaaia avTIKELEVO I TO age-
ooudp A akopn aTo epyaleio UTTope va TTPOKAAEDE! TV eKTOGEU-
on Twv egapTUdTWY Pe peydAn TaxUtnTa. XpnolJoTrolgite TTavTa
TIpooTacia paTiwy avBekTikr oTig kpouaelg. O Babudg mpoaTaai-
ag TIPETTEl VO TIPOCAPUOOTEl 0TV epyacia Tou ekTeAeiTe. Mpémel
va BeBaiwdeite OTI TO UTIG KATEPYATION AVTIKEILEVO €ival A0QAAWG
OuvapuoAoyNpEVO. Ze TIEPITITWON TTOU EPYAEDTE PE TO EpyaAeio
Tavw amoé 10 KEQAAI 00G, XPNOIWOTIOIRCTE TIPOCTATEUTIKG KPAVOG.
Mpémer akdun va AdBete uméwn Tov Kivduvo yia Toug TpiToug. Mpé-
el va BePaiweite 6T TO UTTO KaTEPYOTia QVTIKEIPEVO Eival aopa-
Awg ouvappooynpévo. Mnv epydleaTe e Ta epyakeia Xwpig va
BeBaiwbeire 611 eyKaTAOTABNKE O TTEPIOPIOTAG TNG GUVAPUOAOYOU-
pevng B16Tagng. Mpokeluévou va amo@UyETe TOUG TPAUOTIOUOUG,
TIPETTEI VO QVTIKOTOOTACETE TOV TIEPIOPIOTH 6TaV PBapEi, XOAGOE!
1} Tapapop@weei. TomoBetaTe T0 epyaAeio aTabepd oTnv UTTO Ka-
Tepyaoia EMPAVEIQ, TIPIV apyioETE TV Epyaaia.

KivBuvol oxeTIKG UE TV epyaaia

H xprion Tou epyaleiou pmopei va ekBETEI Ta XEPIA TOU XEIPIOTH
o€ KIvOUvoug 6Twg: auvBAiyn, kpouan, Ko, TPIRY kal Beppotn-
T0. TMpémel va @opdre KatdAnAa yavTia yia Thv TpooTacia Twv
Xepiwv. O XEIPIOTAG TNG GUOKEUNG KAl TO TIPOCWTTIKG GUVTAPNONG
TIPETTEN VOl €ival QUOIKG IKAVOT yia va SIaXEIPIoTOUV TV TToadTnTd,
10 Bdpog kai Tv 10XV Tou epyaAeiou. KpatioTe owaTd 1o epya-
Aeio. Mpémel va kpatAGeTe TV I00ppOTTIa KOl va EXETE Ta TTIOSIG
oag oTn 6¢on Tou dlacaAi(el TNy aceaAeia. AmeAeuBepwoTe TV
Triean ot idTagn exkivnong kai S10KOTIAG O€ TEPITITWOT dlako-
TG Tapoxig TG evépPYeIag. XpnoloTmoiaTe évo Ta AavTikg
TI0U TTPOTEIVOVTal TG TOV KATOOKEUOOTH. ATTOQUYETE TNV GUEDN
ETTOQN M TO PYaAEi0 KATG KOl JETA TNV €pYATia yiaTi PTTopEi var
eivar Ceot6. MMpémer va XpnolPoTTOIEiTe TTPOOTATEUTIKA YUaNid,
TIPOTEIVETAI OKOWUN XPAON TWV EQAPUOCTWY YAVTIWV Kal TG TTPO-
OTATEUTIKAG EvOUPQaOiag.
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KivBuvol oxeTika pe emavalappavopeveg KIVaEeIg

‘Otav ¥pnoIKOTIOIEITE TO TIVEUPATIKG €PYaAEio yIaw pyagdia Trou
BaoiCetar otV emavaAnwn KIVAGEWY, 0 XEIPIOTAG eKTiBETaI 0TV
TaAamwpia TTou BIwvouv Ta Xépid, Ta PTTPATad, Of WHOI, 0 AUXE-
vag Kal GAa péAN Tou CWUATOG. Z€ TTEPITITWON TTOU XPNOIHOTION-
€iTE TO TIVEUPATIKG EPYOAEiD, O XEIPIOTAG TTPETTEN va £XEI Wi GVETn
Béon Tou Tou dIaoaAiCel TNV KaTAAANAN oTdon TwWV TTOBIWV Kal
va amouyel Tapdeveg oTAoEI ) 0TACEIG TIoU dgv eEa0@aAifouv
Vv 10oppotria. O xeipioTAg TPéTel va ahadel T Béan Tou Katd
TV Jakpoxpdvia epyaaia, autd Bonbdel va amouyeTe T Suopo-
pia Kar v K6TWon. Av 0 XEIPIOTAG VILWBEI CUPTITWHATE OTTWG:
ouvexng 1 emavaAnTmik Guogopia, TOvog, TaApIKOG TGV,
poUdlaopa, aiwdia, aioBnon katoou A duckauyia, dev EmTPE-
TIETQI VO Ta apeAel, TpéTel va Ta onAwaer aTov pyoddTn Kal Vol
OupBoUAeUTE évav yiaTpo.

Kivduvol oxeTikd pe Ta ageaoudp

AmoouvdéaTe To epyaAeio atmd v Tmyr Tapoxig EVEPyEIag TPV
amo TV avrikardoTaon mg didtagng (ouvappoloyoupevng didra-
&ng) 1} Tou a&eooudp. XpnaoiuoTToInoTe Ta aEEGOUAP Kal To aVOAW-
Olja UNKG pdvo o€ peyebn Kai og TUTTIOUG TToU TTPOTEVOVTal OTTd
TOV KATAOKEUOOTH|. Z€ TIEPITITWON OQUPIWY, 60U appddel, TToTé
NV xpnoiuoToleite otroladrmoTe GUiAN W epyaAeia xepdg. AuTég
oxedidoTnkav eIBIKG Kol eival BEPUIKG ETTEEEPYAOEVT e OKOTTO TN
Xprion Toug HOvo OTIG Un TTePIOTPEPOPEVES dlaTdgel KpoUong. Ze
TIEPITITWON COUPIWV Kal BpauaTipwy, 6TTou appolel, TTOTE Un Xen-
olpoToleite apPAeic opiNeg yiati autég uTrdkevTal o€ peydho poprio
Kai prmopei va aTrdoouv Adyw kdtmwang uAikoU. To va xpnaipoTol-
Aoete éva apBAU epyaleio, utropei va evioxUoel TIG SOVATEIG Kal
yia autév Tov Adyo TTavTa TIPETTEN VA XPNOIUOTIOIETE €va QIXUnPd
€pYaAEio. Z€ TTEPITTTWON OQUPILY, OTTIOU OPHOCE!, TIOTE NV WUXETE
TIG (€0TEG BIOTASEIG OTO VEPO, QUTO UTTOPET Vet TTPOKOAEDEN EUBpaU-
oTOTNTA KAl TV TTPGWPN QBOPE. € TEPITTTWAT TPUPIWV, GTTOU Op-
p6Cel, n BAGRN A n Bpadon Tou epyaleiou PTTopei va gival ouvémela
NG akatdAANANG xpriong Tou epyaeiou wg HoxAol f T.x. Katd mv
aviywoan. Eival KaATepo va epyaaTeiTe aQaIpwvTag HIKPG KOPpd-
TIO Y10 VO OTTOQUYETE TIG EUTTAOKEG. ATTOQUYETE TNV GEDT ETTAQN PE
T0 €pYaAEio KATA Kal JETA TNV €pyacia yiaTi uTropei va eival (eatd
1 aIxunpo.



Kivduvol oxeTIKG We Tov TOTTO Epyaciag

O oNigbrioeig, Ta TTapaTTaTAATA KAl Of TITWOEIG aTmoTeAOUV TIG
KOpIEG aiTieg aTuXNUATWY. ATTOQUYETE YNIOTEPEG ETTIPAVEIEG TTOU
TpokaAolvTal aTTd XPron Tou EpyaAgiou KaBuwg Kai Toug KIvEUvoug
TIOPATIATAKATOG TIOU TIPOKUTITOUV OTTO TV EYKATAOTAON TOU aépal.
XeIpIoTETE TTPOTEKTIKG € va dyvwaTo TepiBGAov. Mmopolv va
uTidpEouv Kpugoi Kivauvol OTrwg NAEKTPIKR evépyeia 1y Aol Trou
mpokUTITouV amd T Xprion. To TIveupaTIkG epyaAeio dev Tpoopi-
eTan yia xpron oTig Qwveg dmou uTrdpyel kivouvog ékpnéng kai dev
Xwpileral amoé Ty MA@ He TNV NAEKTPIKY evépyeia. BeBaiwBeite
61 dev uTrdpyouv NAEKTPIKG KaAwdia, CWArVES aEpiou TToU PTTopEi
va ammoteAéoouv kivduvo ae Trepitrwan BAGBNG katd m xprion Tou
epyaAeiou.

Kivbuvol oxeTIKG pe aTuoUg Kal okOveg

H okdvn kai o1 atyoi Tou dnuioupyolvTal katd T xpAon Tou
TIVEUHATIKOU €pyaAeiou pTTOpEr va TIPOKAAEGOUV KaKH KaTAOTO-
on uyeiag (TapadeiypaTog Xapnv KapKivo, YEVETIKEG avwUaNiEg,
GoBua kai/n deppatinda), amarouvar: agioAdynon kivoivou Kai
epappoyn KatdAMnAwv PETpwY EAEyXOU OXETIKG PE auToUG TOU
kivdOvoug. H agloAdynan kivéivou TTPETTEN var TIEPIEKEN TNV ETTi-
dpacn Tng oKGVNG TToU dnuioupyeital katd T Xprion TG GUCKEU-
¢ kar T SuvatdTnta diardpagng G AdN UTTApXOUCAG OKGVNG.
H €ioodog aépa Tpémel va kateuBUveTal Pe TETOIO TPOTTO WOTE
va peiwBei n Siatdpacn g okdvng o€ Eva mepIBAAAOV e akdvn.
‘Omou dnpioupyolvTal aTpoi Kl OKGVN, N TIPOTEPAIGTNTA Eival O
éheyxoG Toug aTnv TNyN ekTouTG TOUG. OAEG O EVOWOTWHEVEG
Aeimoupyieg, 0 e€OMAIONOG uykévTpwang, egaywyng A peiwong
NG OKOVNG A KATTVOU TIPETTEN VO XPNaIpoTTolo0vTal KaTdAAnAa Ka
va ouvnPEOUVTal GUNQWVA UE TIG OUOTAOEIG TOU KATAOKEUAOTH.
XpnOIHOTIOIEITE TOl EGT QVOTIVEUOTIKAG TTPOCTACIAG GUNQUWVA JE
TIG 00nYieg XpAONG Tou £pY0dATN KOl GUPPWVA PE TIG ATTAITATEIG
NG UYIEIVAG Kal TNG ao@aAgiag. O XEIPIoPAS Kal n GuvTrpnon Tou
TIVEUPATIKOU epyaheiou TTPETTEl va EKTEAOUVTAI GUPQWVA UE TIG
OUOTAOEIG Twv 0dNYIWV XPaNG, €101 UTTOPEITE VO PEIWOETE TNV
EKTTOPTIA aTUWV Kai oKOvNG. ETAESTE, ouvinproTe Kar avTikata-
OTAOTE Ta EPYAAE0 GUUPWVA WE TIG CUOTATEIG Twv 0dNyIWV Xpi-
ong, Yo va TIPOCTATEUTEITE AT TNV aUENan ATUWY Kal okévng.

Kivduvog BopUBou
H ékbean o€ uynAd emimedo BopUBou pTmopei va TTPOKaAETE! Th
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p6vIUN Kai gn avaoTpéWIUn amwAEIa akong kal GAAa TTpopArua-
10 OmWG €UP0ES (koudouviapa, BOROS, oeUplyua fi Bolioua).
Avaykaia eivar n agloAdynan Tou KivdUvou kal n epappoyr Ka-
TAMnAWY PETPWY EAEYXOU OXETIKG PE auToug Tou Kivouvoug. O
KkatdAAnAol EAeyxol e OKOTTO T Weiwan Tou KIVOUVOU HTTOPOUV val
mepIAapBavouV evépyElEg OTIWG: HOVWTIKG UNIKG TTou TTpooTaTE-
OUV aTT6 «XOUG» TOU UTIO KOTEPYATia QVTIKEINEVOU. XpNOIUoTIoL-
€iTe Ta Y€oa TPOOTACIOG OKONG CUPPWVA HE TIG 0dNYieg Xpriong
TOU €PYODGTN KOl CUMQUVA WE TIG ATTAITATEIG TNG UYIEIVAG KAl TNG
aogaheiag. O XEIPIOPOG Kal 1) GUVTAPNGT TOU TIVEUPATIKOU £pYa-
Aeiou TIPETTEI var EKTEAEITE TUPQWVA PE TIG GUGTATEIG TWV 00NYILV
xpong, €701 pTmopeite va amo@UyeTe v avemBipnTn aug¢nan
BopUBou. Av 1o TrveupaTikd epyaheio Siabétel alyaoTipa, TAvTa
Tipémel va emBeRaiwvere 6T autdg ival KaTGAMNAa ouvapuoo-
ynpévog katd Tn xprion Tou epyakeiou. EmAEETE, auvnpraTe Kai
avTIKATAoTAGTE Ta PBAPEVA EpyaAEitr GUNPWVA LE TOUG KAVOVEG
TWV 0dNYIWV XPARoNG. AUTO EMTPETTE VO ATTOPUYETE TNV AOKOTIN
adgnon Bopufou.

Kivouvog dovrioewv

Mapd ou Ta epyaeia eival oxediaopéva €101, WOTE va PeiwBei o
KivOUVOG OXETIKG PE TNV EKTTOUTTF dovioewy, dev Tav duvaTév va
ehayioTommoinBolv TARpWG oI SOVATEIS TTOU TTAPAPEVOUY WG UTTO-
Aermopevog kivduvog. H akatdAnAn xprion Tou epyaeiou pmopei
va TTPOKAAEDE! KivOuvo OXETIKG pe Tnv €kBean oTig Govioeig. H
TIUR GovrAoEWV TToU avapEPETal OTIG 0dNYiEG XPAONG PTTOPEN Vol
avTITpoowTeUEl E0QaAUEVa TO ETTITTEDD BOVATEWY KATA TNV TTPO-
BAeropevn xprion. H ékBean aTig dovAaeig pTropei va TpokaAéoel
pévipn BAGRN Twv velpwv kal G porig aipaTog aTa Xépia Kai
TOUG WHOUG. MpéTTel va popdTe oKl POUXIoHG KaTd TV pyadia
o€ XapnAég Bepuokpaaieg kai va diampeiTe Ta xépia oag (eaTd
Kal oTeyva. Av epgavioTel alpwdia, poudiacua, Tovog fi AeUkav-
on dépuatog oTa SAxTUA Kal OTa XépIQ, OTANATATTE va XPNnol-
LOTIOIEITE TO TIVEUUATIKO €PYAAEIO KaI OTN GUVEXEID EVNUEPWOTE
OV £py0d6TN Kai cupBouleuteite évav yiampo. O XeIpIoUOS Kai n
OUVTAPNON TOU TIVEUUATIKOU €PYOAEioU TTPETTEl va eKTEAEOTOUV
oUQWVA E TIG GUCTACEIG TV 0dNYILV XPHONG, ETC1 PTTOPEITE VOl
aTmOQUYETE TNV aveTBUUNTN aignon dovrhoewy. Mnv kpatdre T
diaragn pe éva eAelBepo xépl, OIOTI auté augdvel Ty ékBean oTig
dovroelg. KpatioTe 1o epyaheio pe éva eha@pU, aMd aiyoupo
kpampa AapBavoviag umoyn TIG OTITOUMEVEG OUVANEIG QVTi-
A P X I
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dpaang, yiati o Kivduvog TTou TPOEPXETal aTTd TIG BOVATEIS €ival
KavovIKa eyaAUTepog 6Tav N 1oxUg Tou KpaTruarog eival peya-
AUtepn. KpatioTe v Tpdabetn AaBr oty Kevipik B€on yia va
ATTOQUYETE TTiEN TOU KPOTAWATOG 0N AaBr) EwadTOU OTaPATATE
10 epyaAeio. ZTnv TEPITITWON BPAUCTAPWY, APAIPETTE LIKPOTEQD
KOpUATIO OKUPOBENATOG Yia va atro@UyeTe aUVBAIYn Tou pyaAei-
0U. TNV TTEPITITWON BpauaTAPWY, PETAKIVAOTE TO epyaAeio KABE
Niya deutepoherrTa. Kard T peTakivnon, TPETEl va OTaATAOETE
T0 €pyaAeio apéowg yiati o GovAaeig eTévouv o€ uwnAd eTitedo,
av n didragn 6¢ anpileTal aTo UTIO KaTepyaaia UAIKG.

EmmAéov TpdoBeteg 0dnyieg aopaleiag TTou agopolv Ta TIVEU-
aTIKG epyaAeia.

O aépag umé Trieon PTIopEi var TTPOKAAEDEI navTIKOUS TPOUUATI-
opoug:

- TIaTa KOPETE TNV €I0pOn aépa, adeIdaTe T CwAAvVa aTT6 TOV 0EPQ
ammo TV TriEon aépa Kal aTTOOUVOEDTE TO EPYAAEIO OTTO TNV TTPO-
XA aépa dTav: Sev T0 XPNOIMOTIOIETE, TIPIV OTTO TV QVTIKATAOTAON
TWV agETOUGP ) KATA TIG ETTIOKEUEG,

- TToTé unv KateuBlvete Tov aépa o€ BIkoUG 0aG I O€ OTTOIOVON-
TI0TE GAAO.

H kpouon pe Tov owhfva pmopei va mpokaAéoel cofapols Tpau-
pomiopoUg. Mavra mpémel va diegdyeTe Aeyxo yia xahaopévoug
kai xaAapoUg owArveg kar auvdEeIg. MpéTrer va KaTeuBUVeETE Tov
KpUo aépa pakpid atmd Ta xépia.

KaBe popd mou xpnaiuotrolgite ouVOEDEIG YEVIKAG Xprong (ouv-
Oéoeig TUTTOU O1aYOVaG) TIPETIE VO XPNOILOTIOINCETE TTEIPOUG
TIPOCTACIAG KAl OUVOETAPEG AOPOAEIaG pe OKOTIO TV aToQuUyYH
BAABNG alvdeong petadl Twv owAfvwy Kar PeTagl Tou owAva
Kai Tou epyaheiou. Mnv emepvdre T péyioTn Tricon aépa Tou
avagéPETal yia 10 EpYaAEio.

MoTé un pETaQEPETE TO EPYAAEIO KPATWVTAG TOV GWARvVA TOU.

OPOI AEITOYPTIAZ

Mpémel va BeBaiwdeite 6T N Ty aépa emTEETEN TN SnuIoupyia
Kat@AAnAng Tieang epyaciag kai TV Eac@ANION TG aTaITOUE-
vng pofg aépa. Xe TepiTTwon mdpa oAU uwnAig Tieang Tou
aépa TPoPodATNONG, TTPETTEI VA XPNOILOTIOICETE £VaV PEIWTHPO
padi ye T BaABida aopaAeiag. To TveupaTiké epyaeio TTpETE va
TpoQodoTETaI PECa aTrd To aUoTnua @iATPOU Kal AiravTikou. ‘ETol



dlaoahilete TautdYpova TV kabapdtnTa Kai Ty Uypavon Tou
aépa pe 10 AddI. H katdaTaon Tou iATpou kail Tou AimmavTikoU Trpé-
TIEN VOl EAEYXETQN TTPIV aTTO KGBE Xpron, evaAAakTIkd kabapioTe To
QiATPO 1) GUPTTANPWOTE TO AGdI aTO AimmavTikd. AuTd Ba Siao@aki-
0€1 TN OWaoTH Xpron Tou epyaAeiou kai Ba emunkUvel Tn {wr Tou.
Ze TepitTwon peyaAwv @optiwv ptmopei va augnbei n duvapn
avdkpouang Tou kateuBivetar atov XeIpIoTh. Mpémel va akoAou-
Bnoete aut T oTdoN KATG TNV €pyacia, woTe va avridpdoeTe
QTTOTEAETHATIKG KOTG QUTWV TwV dUVAPEWV.

AvemiBUUNTN Kivnon Tou epyaAeiou i OTIACINO Tou €pyaAgiou
UTTOPEi va TTPOKAAETEI TPAUHATIOHOUG.

e TepiTTwon XpHong TpoodeTwv Aawv r TpImédwy uToaTApI-
&ng, mpémel va PePaiwBeite 6T To pyaleio aTePEWBNKE KATAAANAGL.
Mpémer va kpatdTe Ta PEAN TOU OWWATOG Kai TV evdupacia pa-
kpid amd 1o epyakeio ou Aeimoupyei. Ymdpyer kivduvog Tpapry-
patog 1 oupTrieang Toug. Mavra mpémel va eiote aiyoupol 611 dAa
10 KAEIOIA Kau Ta epyaleia TTou XpnaoipoTroioUvTal yia T pUBuion
kal T ouvappoAdynon GMwv epyaheiwv/diatdéewy oTo agpod-
OQUPO £XOUV OTTOPAKPUVEET TTPIV apxioETE va EpyGleaTe.

Kard v epyacia, pmopei va dnpioupyn6ei okdvn n otroia utopei
va eivar emBAABAg yia Tov XEIPIOTA avaAoya pe TO UTTG KaTepya-
oia UNIKO.

Karé tnv kot 1} TV KaTeda@ion pTmopei va ekTogeuTolv KoppaTIa
TOU UTId KaTepyaaia UAIKOU.

Aev emTpémeTal va KpaTtoete T GidTagn e yupvo xépl. Autd
uTTopEi va TTPOKAAETEN TPAUHATIOHOUG Adyw Sovioewv.

XPHZH EPTAAEIOY

Mpiv amd kaBe xprion Tou epyaheiou, Tpémel va Pefaiwbeite 6T
Kavéva eEAPTNUO TOU CUCTAPATOG CUPTTIETUEVOU 0EPQ (TTVEUNO-
TIKOU) dev gival XaAaouEVO. L€ TTEPITITWON TTOU TTAPATNPAOETE
BAGBN, TPETTEN OPéOWG VOl TO QVTIKATAOTACTE [ W XaAaopéva
€¢apTApaATA TOU CUCTAUATOG.

Mpiv amoé kGBe xprion TOU TIVEUNATIKOU GUCTANATOG, TTPETTEN Va
OTEYVWOETE TN GUOOWPEUKEVN PECT OTO epyaAeio uypaaia, Tov
OUMTTIEDTH KOl TOUG aywyoUg.

20vdean Tou epyaleiou aTo mveupariké oloTnua
H ekéva Trapouaiddel Tov GUVIOTWHEVO TPOTIO aUVOEDNG TOU €p-
yaAeiou oTo TIveupaTikd auatnua. O TPATIOG TToU TIAPOUTIAgeTal
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dlac@ahiCel v o atmodoTikr Xprion Tou epyaAeiou Kal ETTIUNKUVEI
N wr Tou.

Mépre kdmoieg ataydveg Aadiol e 1Ewdeg SAE 10 atnv gigodo aépa.
210 omeipwya TG €106d0u aépa oTaBepd Kai aiyoupa BISWOTE
NV KaTGAMNAN pUtn TTou emTpéTel o0VOEDN TOU OWARVa €100~
ywyng apa (11).

ZTO0V QTTOKOIOTH Tou epyaAeiou ouvapuoAoyRaTe TNV KATAAANAN
poTn. ZIv €pyacia Pe Ta TIVEUPOTIKG epyaAgia TETel va Xpn-
OIYOTIOINOETE TOV €EOTTAIOUG TTOU TTPOOPIZETaI Yia T KPOUTTIKG
epyaheia.

‘Omou eivar Guvard, puBpioTe Tv riean (potrA).

ZuvdEaTe TO EPYAAEi0 OTO TIVEUNOTIKG 0UGTNHA XPNOIHOTIOIVTAG
évav owAfva e eowrepikn Siduerpo 10 / 3/8”. BePaiwBeite 611 n
avBekTikdTTa TOU owARva eival TouhdyioTov 1,38 MPa. (1)
EvepyotroiaTe 10 epyaAeio yia kdmoia deutepOheTTa 6viag oi-
youpol 611 6ev uTTdpyouv UTToTTTol YOI I} SOVATEIG.

2uvappoAdynan eéomhiapod (1V)

Zuvapuoloynote atn Aapr) TNV KatdAAnAn didtagn.

Bidwate 010 omeipwpa 10 AatpIo, WATE N PPECa TG didTagng
va utroaTnpixTel 0T AaBr} aTmd oUppa amoTpémovTag To Epyaeio
va {ekoMroer até T Aaph.

Auvatd kai o1abepd BISWOTE TO EAATAPIO.

Epyaaia e 1o ogupi

EmAEETe TNV kaTdANnAn didTagn yia ouykekpiuévo TUTIO Epyaciag.
Kard tnv epyaaia méaTe 1o epyaAeio povo otav amarmeitar Trie-
on yia ouykekpipévn epyacia. Mnv méoete utrepBOAIKG TO UTIO
KaTEPYAOia AVTIKEIUEVO, YIOTI PTTOPEITE Va TIPOKOAEDETE OTIGOINO
G diémagng kar cofapoUs Tpaupaniopols. Katd Ty karepyaaia
Aapapivag, TPETE va TIPOOEKETE TIG QIXUNPEG GKPEG TTOU UTTOPET
va GnpioupynBouv Kard Tnv Kotmh. Mpémer akoun va AdBeTe uto-
Yn T0 KOUATIO TTOU UTTOPET va amoppipBoUV KaTd TV KaTepya-
aia Toug. Mnv emmpémeTe o€ autd va TpoKaAégouv Kivouvo aTov
T6TIO £pyaoiag.

ZYNTHPHZH

Moté pn xpnoigomoifoete Bevdivn, dIoOAUTIKG A GO €UQAEKTO
uyp6 yia Tov kabapiopd. Or atyoi evoéxeTal va ava@Aeyoly Trpo-

A P X |

K E % O A HT I E X

KaAwvTag €kpnén Tou epyaAeiou Kai kal goBapoUs Tpaupanopous.
Ta SiaAuTIKG TIOU XPNOIHOTIOIOUVTal YIa TOV KaBapiop6 TG AaBhg
epyaheiou/diaragng kal Tou koppou PTTopolv va JaAAKWOOUV TIG
OTEYAVOTIOIACEIG. ZTEYVWOTE WE akpifeia 1o epyaAeio TpIv amd
TNV £pYaOia.

L& TIEPITITWOT TTOU TIaPaATNPAOETE OTTOINGATIOTE AKATAAANAN Agl-
TOUpYia Tou epyaAeiou, TIPETTEI va TO ATTOOUVOETETE APECWS OTTO
T0 TIVEUUQTIKG GUCTNUO

OAa 1a €€aptApaTa TOU TIVEUMOTIKOU GUCTAPATOG TIPETIEN Va
TipooTaTeuTolv amé akabapaia. Akabapaieg Tou EVOEXETaI Vol
€l0¢éABouv a0 TIVeuuaTIkG oUGTNHA UTTOPET VO KATAOTPEWOUV TO
epyaheio kal GAa §apTAPATA TOU TIVEUATIKOU CUGTAUATOG.

2uvipnan epyaleiou mpiv amo kdbe xprion Tou

AtoouvoéaTe 10 £pyaAeio ammd To TIveupaTiké oUoTnHA

Mpiv amd kabe xpAon, ei0aydyeTe Wia PIKPR TOOOTNTA GUVTNPENTI-
koU uypou (tr.x. WD-40) péoa amd tnv €icodo aépa.

TuvdéaTe T EpYaAEiD GTO TIVEUNOTIKG GUGTNUA KOl EVEPYOTTOIAOTE
10 yia TrepiTou 30 deutepdAeTTa. ‘ET01 TO GuvVTNPENTIKG UYPG Bl
diaveunOei péoa aTo epyaheio kal Ba 1o KaBapioel.

AmoouvdéaTe Eavd T pyaheio a6 TO TIVEUPATIKG GUCTNUA.
X0oTte pia WikpR moodtTa Aadiol SAE 10 péoa oo epyaleio
péoa ommd T0 Gvolyua E10650U aEPA Kal T AVOIYLATa TTOU TTPO0-
piCovral yI' autév Tov OKOTIG. ZuviaTatal N xpron Tou Aadiol SAE
10 Trou TTPOOPICETAN YIO TN CUVTAPNON TWV TIVEUHATIKWY EQYOAET-
wv. ZUVOETE TO EPYOAED Kal EVEPYOTTOIRATE TO Yiar Aiyo.
Mpoooxn! To WD-40 dev emTpémeTal va xpnaipotoindei wg kupio
A&d1 Aitravang.

ZkouTrioTe 10 UTIEPBOAIKG AdOI TIoU BYRKE WET aTTd Tal avVoiypaTa
€¢0dou. To AddI TTou agriveTe UTTOPEi va XaAGoE! TIG OTEYavOTIOI-
foeig Tou epyaheiou.

AMeg evépyeies ouviipnong

Mpiv amd kGBe xprion TEETTE va EAEYXETE av 0TO epyaheio eival
opartd kamoia ixvn BAaBwv. ATrokopioTég, Aaég epyaheiou/didta-
&ng kar arpakTol TpéTel va eivar kaBapoi.

KaBe 6 priveg fy petd amd 100 wpeg Aeimoupyiag mpémel va mapa-
ideTe 10 €pyaAeio yia emBewPNON aTé ESEIBIKEUPEVO TIPOOWTTI-
k6 o€ éva auvepyeio. Av To epyaleio xpnoipoTroIBnke Xwpig 1o
OUVIOTWHEVO 0UOTNUA EIoaywyng aépa, TPETTEl va QUgrOETE T

OUXVOTNTO TWV ETIBEWPHTEWY TOU.



EédAeiyn SuoAeimoupyiwv

[Mpémel va oTaUATAGETE VO XPNOIMOTIOIEITE TN GUOKEUT QUECWG,
av Traparnprioete omoladrote PAARN. Epyacia pe éva un Ael-
TOUPYIKG epyaAeio pTropei va TrpokaAéaer Tpaupamiopols. OAeg
Ol €TMIOKEUEG 1 Ol AVTIKATAOTAOEIG eEapTNUATWY TOU epyaAgiou
TIPETTEN VO EKTEAEOTOOV aTTO ECEIDIKEUPEVO TIPOOWTTIKG OTO €EGEl-
OIKEUMEVO OUVEPYEID.

Auoheitoupyia | MBavég Aoeig
Xuote Aiyo o6 Tou WD-40 péoa amd To Gvolyua €106d0u aépa.
To epyakeio EvepyoroiaTe 1o epyaheio yia kdmola SeutepoAerta. Ta mrrepu-
£€xe1 dpa TOAU | yiar propei var ival auykoMnpéva atov Trrepw. EvepyotoioTe
XapnAég epl- | To epyaeio yia TepiTrou 30 SeutepOAeTTa. AITTaveTe To epyaheio
OTPOQEG 1 Oev | e pia piKpr TToadTnTar Add1. Mpoaoyr! To umrepBoAikd AddI pmo-
evepyooleital. | pei va TTpokaAéaer peiwan Tng 10x00g Tou epyaAeiou. Ze autr TV
TIEPITITWON, TTPETTEI VO KABAPIOETE TOV KIVTAPIO UNXAVIGHO.
To epyakeio O oupmieotrg dev diaoahiZel Tnv kardAnAn por aépa To
EVEPYOTTOI- £PYaAEIO EVEPYOTTOIEITON € TOV GEPT TIOU GUYKEVTPUWVETAI OTR
€iTan kal 0T Oegapevn Tou oupmeoTr. Kard 1o ddeiaopa g deapevig o
OuVExEl oupmeoTAg dev mpohaBaivel va aupTAnpwatel Tov aépa. Mpémel
emppaduvel. va 0UVOEDETE TO EpYaAEio € Evav ammodoTIKG OUPTTIEDTH.
BeBaiwBeite o1 ol owArveg Tou ExeTe dlaBETOUV TV ETWTEPIK
SiGpeTpo TG TOUAGYIOTOV aUTH OpieTal oTOV TTivaKa OTO On-
Avemrapkig peio 3. EAEyre Tn pUBpIoN TG TiEaNG av eival TpoypapuaTIopé-
10X0G vn ot péyiom Tipi. EAEyETe av To epyaeio eival pe katdAAnAo
TpATO KABAPIOPEVO Kal AITOOEVO. Z€ TTEPITITWATN ToU Oev EXETe
aroteAéopara, TOPOdWOTE To EPYAAEIO yia ETTIOKEUN.
AvraMakrika

AvaAuTIKOG KATAAOYOG QVTOAAAKTIKWY TOU TTPOIOVTOG UTTIAPXEI OTO
TuAua «lMa karéBaouay oto deAtio Tou TPOIGVTOG OTNV 10TOCEAI-
da g TOYA SA: toya24.pl.

A@oU oAokAnpwaeTe TV epyaaia, TPETE va KABAPIOETE TO TTe-
piBAnua, TIG oYIopES GaepiapoU, Toug BIaKOTITEG, TV TIPOOBETN
AaBA Kal o TPOOTATEUTIKA WE TI.X. POF) CUMTTIEGHEVOU 0EPQ ME
Triean Ox1 peyaAdTepn oo 0,3 MPa, pe pia odptoa 1y éva oTeyvo
UQaopa XwPIg XNMIKA TTOPAoKEUAO AT 1) ATTOPPUTIAVTIKG. ZKOU-
TrioTe T0 €pyaAeio Kai TN Aapn pe éva oTeyvo, kabapod Upaopa.

Ta petayeipiopéva epyaheia givar deutepoyevr UAIKG - Bev €Tl
TPETIETAI VO TO OTTOPPITITETE OTOUG KABOUG YIa OIKIOKA aTToBANTa
yiaTi TTEPIEKOUV OUTIES ETTIKIVOUVEG YIa TNV avBpWTTIVN UYEiD Kal TO
mepIBaMov. MapakahoUpe va oupBdAeTe amoteAeouaTkd oV
QTIOTEAETHATIKY) XPNOIHOTIONGN TWwV TGPWV Kal TV TTPOCTacio
ToU QUOIKOU TrepIBGAAovVTOG TrapadidovTag To ETAXEIPIOPEVO

GR

epyaheio atov 160 6180E0NG pETaxEIPIOUEVWY GUOKEUWY. [a
Vv UEIWOETE TNV TIOoOTNTA TV aTTOPPIHUATWY TTou diabéTovTal,
amapaitnTn ival n emavaypnaipotoinan, n avakUkAwaon f n avd-
Ko pe GAov TpaTo.
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